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Navod na spojovani plochych hnacich Femenu .,,POLIFIX“ s trecimi
vrstvami z gumy nebo PA textilu

Pracovni postup:
1 NaméFit potfebnou délku femene. K takto naméfené délce pfidame 1x délku spoje.Délka spoje se Fidi
=k o délkou obrousené tazné PA folie. Doporugena délka obrouensd tazné folie pro vykenové typy fement viz

tabulka 1. «
2

- Pokud neni zafizeni vybaveno dostatecnym napinanim doporuujeme naméfenou délku zkrdtit o predpéti
e 1ai2,5%. .

Vykonovy typ Femene Délka obrousené PA folie .

Oba konce femene zbrousime rugng napf. radpli ¢i strojné do klinu tak, aby po pfiiozeni na sebe byla

tloustka spoje stejnd jako tloustka femene.Zbrougené konce musi byt naprosto tisté.Mozno Eistit napf.
benzinem, acetonem, etylacetitem.

3.
DoporucCujeme, pokud lze Zjistit pfesnou délku';ﬁed objednavkou femene, 74dat dodani v provedeni
4. ~Pfipraveny na spoj”. V tomto pfipadé se uvadi &ista délka zmensena o predpéti viz bod 2. Délku spoje si
pfidd vyrobce. Odpada timto bod 3. - .

__Na obrouseny spoj naneseme lepidlo ,Cement K “ {Cerna tubitka ) na PA folii a na PA textil. Nanos prove-
- “.;*"d,,e,m’e v tenke vrstvé. Nesmi zdstat prebytek lepidial Doba zasychani cca 10 - 15 min pfi pokojové teploté.

o tubicka) do zaschnuti a ndsledna se natie lepidlem “Cement B” (modrd tubitka). Nechdme zaschnout do
mirné lepivého stavu.

6 Béhem doby zasychani polyamidové &asti natfeme treci vrstvu {gumu) tuZidlo “Primmer H” (tervena

Upozornéni: Lepidla obsahuji rozpouitédia hotlavost 1. thidy a mohou leptat pokozku, PFi potfisnéni



8 _ Spoj slozime na sebe ( pozor na pfesnou linearitu ) tak, aby jednothve vrstvy na sebe llcovaly t.j. PA folie
» na PA folii atd. Zafixovany spoj vloZime do vyhtivaného lisu a spojujeme za tlaku miniméalné 0,5 Mp a

teploty 90 aZ 100 °C po dobu 30 minut. Pokud chceme femen pro
svafeni prodlouZit na 45 - 60 minut. Po této dobé vyhfivani vypnem

za stalého tlak nechame VY-

- chladnout. Po odtizeni je vhodné nechat spoj zrat jesté asi 1 den. Spo; se pote zacnstx od pretoku lepadla' .

a je moino femen piné zatizit.

1 GTI

PA textil
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ovat co nejdFive, je vhodné dobu -

U zafiz i s mo3nost napinani je nutno napnout femen pred uvedenim do

p vozu pfedepnout 0 1,5 a# 2,5 % plvodni délky. (Pfed napinanim vyznatitna

remem dve rysky a mérit velikost prodlouZeni o stanovena %)

Behem zabehu i provozu Ffemene je nutno kontrolovat vznik prckluzu a femen
dopnout Viivem prokluzd dojde k pfehfétia poskozenifemene. Za toto poskozeni
nenese‘,dodavatei odpovédnost.

4 U stro;u bez moZnosti napinani femene je nutno instalovat femen s predpétim
2-2,5 %. Pokud po del3i dobé provozu zacne Femen prokluzovat, je nutno jej
zkratit. MontaZ pfimo na stroj zajisti dodavatel na vyzadam

B&hem provozu se nedoporuduje osetfovat Femeny ma‘z‘a‘cimi vosky - pouze po
dohode sdo ,‘vatelem. ; .

Remeny je mozno provozovat v kllmanckych podmmkach 15 °C a7 +50 °C.
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