FLOTT

Werkzeugmaschinen
Prohlaseni o shodé EG

Dle smérnice pro stroje EG 2006/42/EG, dodatek Il A

Timto prohlaSujeme, Ze niZze oznaceny stroj svoji koncepci a konstrukci, jakozZ i v provedeni ndmi uvedeném do
obéhu, splfiuje zakladni bezpe&nostni a ergonomické pozadavky smérnice 2006/42/EG. V pfipadé nami
neodsouhlasené zmény stroje pozbyva toto prohladeni platnost.

Vyrobce: Arz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen
Vieringhausen 131
42857 Remscheid

Popis a identifikace stroje:

Konstrukéni provedeni stroje: Dvoijité brusky

Typ stroje: TS 150 SW, TS 175 SW, TS 150 SD P, TS 175 SD P, TS 200 SD P, TS 250 SD P, TS 300 SD P
TS 175 Pro, TS 200 Pro, TS 250 Pro

Rok vyroby: Cislo

stroje:

Pouzité harmonizované normy, zejména:

Smérnice ES Pouzité harmonizované normy
Smérnice pro stroje ES (2006/42/EG) EN 12100 &ast 1 a ¢ast 2: 2010
Smérnice RoHS-II 2011/65/EU EN 12717:2001 / A1:2009

EN ISO 13849-1: 2015

EN 60204-1: 2006 / A1:2009
EN 50370-1: 2005

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

Osoba zplnomocnéna pro technickou dokumentaci:
Dipl. Wirtsch. Ing. J.P. Arnz

Vieringhausen 131

42857 Remscheid

Misto / datum:
Remscheid, 01.11.2016

Udaje k osobé zplnomocnéné k podpisu:
J.P. Arnz, jednatel a spoleCnik

Podpis:

317770-07



Bezpecénostni pokyny

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Prectéte si pozorné a upiné bezpecénostni pokyny a navod k obsluze!

Pouzivejte ochranu ogi!

Pouzivejte ochranu sluchu!

Noste vhodny pracovni odév!
Za chodu stroje nesmi byt pouzivany rukavice!

V pfipadé dlouhych vlast pouzivejte sitku na viasy!

Obrobky bezpecné upnéte!

Chrante se pred otacejicimi se dily!

V pfipadé provadéni udrzby a oprav zasadné vytahnéte sitovou zastréku!

10.2016

Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131
42857 Remscheid



3.0 Technické udaje

H
':' (mm) | kg o
AXBxC 1/min L T

1N PE 230V/0,52kW

TS 150 SW 150x25x32 2.2A/S3-25% 2800 230x440x210 14 317760
1N PE 230V/0,52kW

TS 175 SW 175x25x32 2.2A/S3-25% 2800 | 230x440x210 | ¢ 317766
3N PE 400V/0,6kW

TS 150 SDP 150x25x32 1,0A/S2-30 min 2840 230x440x210 14 317765
3N PE 400V/0,7kW

TS 175 SDP 175x25x32 1,2A/S2-30 min 2740 230x440x210 15 317761
3N PE 400V/1,0kW

TS 200 SDP 200x32x32 1,8A/S2-30 min 2550 250x470x230 20 317762
3N PE 400V/1,4kW

TS 250 SDP 250x40x51 2 7AIS2-30 min 1400 280x530x270 25 317763
3N PE 400V/2,2kW

TS 300 SDP 300x40x51 3.2A/S2-30 min 1250 350x530x340 40 317764
3N PE 400V/0,74kW

TS 175 Pro 175x25x32 1.74A/S1 2750 250x470x230 15 317840
3N PE 400V/0,77kW

TS 200 Pro 200x32x32 1.97A/S1 2700 280x530x270 20 317845

3N PE 400V/?kW
TS 250 Pro 250x40x51 s1 2650 350x530x340 32 317850

40°C

10°C

69 dB(A)

Vzdalenosti upevinovacich otvort

Poz. TS 150 SW TS 175 SW TS 150 SDP I ihed o500 onP TS 520 oy, TS 300 SDP
A 200 200 200 200 200 250 250
B 150 150 150 150 150 160 160
C 12 12 12 12 12 14 14
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Vazeny zakazniku!

Dékujeme, Ze jste se rozhodl pro tento kvalitni vyrobek spoleénosti FLOTT!

Nakupem tohoto stroje jste souCasné ziskali vyrobek, ktery na zakladé svého pracovniho vykonu, konstrukce,
uzivatelského komfortu a kvality zaujima témér jedine€nou pozici na trhu se stroji. Pravé vynikajici kvalita FLOTT
vam dava jistotu, ze budete moci tento stroj vyuzivat po dlouhé ¢asové obdobi a s vysokou Uc¢innosti. Stroj ma
veskrze pfiznivou cenu a poskytuje vam stale prokazatelnou pfidanou hodnotu ve prospéch vasi spole¢nosti a
vaSich zakazniku!

Vysoka kvalita vyrobkd FLOTT. Tradice nas zavazuje...

V roce 1854 byl v mé&sté Remscheid zaloZzen maly rodinny podnik, ktery vyvinul ruéni vrtacky a prsni vrtacky
nejvyssi kvality a vyrabél je pro némecky trh.

S témito produkty ovliviiovala firma Arnz FLOTT - obrabéci stroje déjiny primyslu, a proto je v odbornych kruzich
Casto uznale citovana jako ,pionyr" vrtaci techniky.

Dnes je spole€nost na zakladé svych vynikajicich zkuSenosti a kvality vyrobku silné exportné orientovana.

Vzdy v blizkosti svych zakazniki - ,,High Quality — made in Germany*“.

Nebot spole¢né se svymi partnery v Evropé je spoleénost FLOTT nejen spoleénost s nejbohatsi tradici, nybrz také
vedoucim vyrobcem nejmodernéjSich a nejkvalitnéjSich vrtacek, pil a brusek v Evropé.

Tradice zavazuje - K inovacim.

Necinnost je vSe jiné nez FLOTT. Jako spolecnost orientujici se na budoucnost a uzivatele investuje FLOTT trvale
témérF 5% rocniho obratu na vlastni vyzkumné a vyvojové projekty.

Permanentni optimalizace a pfedevSim inteligentni, branzi odpovidajici inovace v oblasti technologii vrtani, fezani
a brouseni vypovida - dolozeno ¢etnymi

patenty, ochrannymi pravy, ocenénimi zakaznik( a ocenénimi za design - vice nez znatelné o inovacni sile a
legendarnim pionyrském duchu spole€nosti.

Pro z&kazniky toto znamena, Ze se mohou spolehnout, Ze pofizenim stroje FLOTT obdrZeli vyvojové perfektni
vyzraly produkt z oblasti technologie vrtani, fezani a broudeni. Nebot vyrobek odrazi vzdy posledni stav vyrobni
techniky pfi zohlednéni ergonomickych parametrd uzivatele.

Pfesvédciva garance a pfidavny vykon souc¢asti dodavky: tradi€né maximalni kvalita a servis. Od roku 1854...
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3.0 V&eobecné | < i predpi

- Stroj nikdy neprovozujte bez dohledu; opustte stroj teprve po jeho zastaveni!

- Je nutné respektovat daje vyrobce nastroji ohledné zpracovavanych materiald a maximalnich dovolenych
otacek!

-V pfipadg, Ze stroj neni pouzivan, vytahnéte vzdy sitovou zastrcku!

- Zaruku na bezporuchovy provoz pfejimame pouze pro originalni nahradni dily firmy FLOTT!

- Pfed vyménou brusnych kotoucl, pfed otevienim stroje a pfed kazdym pfestavovanim je bezpodminecné nutné
vytahnout zastréku.

- Pred zapnutim stroje je tfeba zajistit, aby byla vSechna ochranna zafizeni nastavena do pfislusné polohy.

-> Stroj smi byt pfipojen pouze k napéti uvedené na typovém Stitku.

- Jestlize stroj neni pod dohledem, vytahnéte, prosim, sitovou zastréku.

-V ptipadé pouzivani stroje noste t&sné pfiléhajici odév, popfipadé si vyhriite rukavy, sejméte Sperky a odlozte
kravaty a dlouhé vlasy si svazte dozadu nebo si je zakryijte.

- Je nutné dbat na to, aby byl pouzit brusny kotou¢ odpovidajici pouzitym materialiim.

- Pozor! Je-li k dispozici brzda motoru, musi byt zajiStény staré upevhovaci matice brusného kotouce proti
uvolnéni (modry Loctite).

- Nesmi se pouzivat brusné kotouce s trhlinami nebo deformované brusné kotouce.

- Postavte brusku na rovnou plochu a pfiSroubuijte ji k ni.

© Brusné kotouce smi byt pouzity jen v tom pfipadé, pokud jsou znama nasledujici charakteristicka data:

- znacka vyrobce, jmenovita velikost (typ, vnéjsi @, Sitka, otvor), brusny material, tvrdost, Cislo dilu, zrnitost,
pojiva

- maximalni pfipustna obvodova rychlost (V) v 1/ms a odpovidajici otacky v 1/min

- datum pfipravenosti k provozu u brusnych kotou¢d s magnezitovym pojivem

- Pred upnutim musi byt brusna télesa peclivé zkontrolovana a podrobena zvukové zkousce pfi zavéseni na
trnu.

- Zku8ebni chod brusnych téles musi trvat pfi vn&jSim g do 160 mm minimalné& 5 minut bez zatiZeni. BEhem
testovaciho chodu musi byt nebezpeény prostor zahrazen nebo chranén. Po testovacim chodu je nutné kazdy
brusny kotou& podrobit vizualni kontrole na trhliny a zvukové zkousce.

- Upinaci otvor brusnych kotou€l nesmi byt v zadném pfipadé zvétSen prevrtanim, protoze se timto vyrazné
zvySuje nebezpeci zlomeni.

- Je zapotfebi neustale dbat na hazivost brusnych kotou€u a popfipadé je vyvazit.

- Brusné kotou¢e smi byt orovnavany pouze pomoci orovnavacich nastroju, které jsou povoleny. Poklepavani
brusnych kotou&l je zakazano. PFi orovnavani brusnych kotoucu je nutné pouzivat ochranné bryle. Orovnavaci
nastroje je tfeba zakryt.

PFi orovnavani za sucha musi byt k dispozici odsavaci zafizeni.

- BrouSeni bokem brusného kotouce je nepfipustné. VSechny stroje jsou konstruovany na obvodové brouseni.
- BrouSeni a lesténi dili z aluminia a jejich slitin

Rozvifeny hlinik a magnéziovy prach muize mit za nasledek explozi, jestlize existuji zdroje zapaleni, napf. jiskry,
hofici cigarety.

Je vSak zapotfebi odvadét brusny prach do oddélenych odsavacich zafizeni a zamezit usazovani prachu v
potrubi.

Stfidavé brouSeni material( vytvarejicich jiskry a nevytvarejicich jiskry je dovoleno pouze na k tomu specialné
vybavenych bruskach. Tyto stroje musi disponovat riznymi brusnymi zénami a oddélenymi odsavacimi zafizenimi
pro rozdilny prach.

Kromé toho musi byt dodrZzovany zvlastni intervaly udrZby a &isténi. Brusky pro stfidavé brouseni

musi byt odpovidajicim zpisobem oznaceny.

Jednotliva potfebna bezpelnostni opatfeni pfi brouseni hliniku a jeho slitin je tfeba zjistit u pfislusného
technického dozoru pfislu§ného zaméstnaneckého svazu.

Podrobnosti Ize také nalézt ve ,Smérnicich k zamezeni nebezpedi prachovych pozarl a explozi pfi brouseni,
kartaCovani a lesténi hliniku a jeho slitin" (ZH 1/32).

4.0 Rozsah avk

Zkontrolujte dodavku bezpodmine¢né na uplnost a poSkozeni!

Za poSkozeni b&éhem transportu neru¢i dodavatel, nybrz pfepravce (spedice nebo draha)! Stolni bruska v&etné
vypinace a sitového kabelu, oboustranny kryt proti jiskram, po jednom brusném kotouéi z normalniho korundu -
hruby a jemny, navod k obsluze.
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Pfed uvedenim brusky do provozu je zapotfebi zkontrolovat brusné kotouce na trhliny, které mohou vzniknout v
dasledku transportu. Z diivodu transportu nemohou byt jeS$té namontovany oba ochranné stity. Tyto se musi
namontovat podle obrazku pomoci pfilozenych Sroubl vzdy z vnéjsi strany na ochranné kryty a vyrovnat vici
brusnym kotou¢im. Zkontrolujte, prosim, zda existujici sitové napéti souhlasi s provoznim napétim uvedeném na
vykonovém Stitku. Jestlize udaje souhlasi, je mozné brusku zapnout vypinacem (5).

6.0 St  zouisol 3iti

Vami pofizena stolni a talifova bruska je provozné bezpeéna a konstrukce odpovida stavu techniky. Uzivateli
mohou hrozit nebezpeéi jen tehdy, kdyz pouziva stroj zpisobem, ktera neodpovida stanovenému zplsobu
pouziti.

Stroj je vhodny vyluéné pro kratkodoba obvodova brouseni kovl zplsobujicich jiskieni pfi pouziti
béznych brusnych nastroji!

Jakékoliv toto prekracujici pouziti stroje plati jako nestanoveny zplisob pouziti. Za z toho plynouci $kody nemuze
byt vyrobce €inén zodpovédnym. Riziko za toto nese pouze uzivatel.

Stroj smi byt pouzivan, udrZzovan a opravovan pouze osobami, které jsou s timto obeznameny a jsou
informovany o nebezpecich. Bezpodminec¢né je nutné respektovat predkladany navod k obsluze a tento musi byt
stale k dispozici. Svévolné zmény stroje vyluCuji zaruku vyrobce za vzniklé Skody.

7.0 Vyména | sho | <

1) Napred sejméte viko ochranného krytu.

2) Povolte a sejméte matici.

3) Sejméte pfirubu a brusny kotouc.

4) Vnitfni pfiruby ponechte na hfideli.

5) Namontujte novy brusny kotoug.

6) Pomoci nastroje (napf. nozem) zkontrolujte radialni a axialni hazeni.

7) Provedte korekci vychylek pomoci gumového kladivka a matici pevné utahnéte.

8) Namontujte viko, sefidte kryt proti jiskram a opéru nastroje.
Vzdalenost brusného kotouc¢e a brusné opéry nesmi prekrocit 3 mm.

9) Nechejte stroj otacet po dobu 5 minut bez zatiZeni. Pfitom by se neméla zdrZovat Zadna osoba v nebezpeéném
prostoru.

Pozor! Nepouzivejte poSkozené brusné kotouce.

Jednoducha kontrola brusného kotoude:

Zavéste brusny kotou¢ na nit. Lehce na néj klepnéte kusem tvrdého dfeva. Bezvadné brusné

kotouce vydavaji Cisty zvuk.

V pfipadé drncivého zvuku je brusny kotou¢ poskozen.

Otvor brusnych kotoucl nezvétSujte vrtanim.

Je normaini, Ze brusny kotou¢ vykazuje axialni a radiélni hazeni ve vysi 0,4 - 0,6 mm na obvodu kotouce.
Pfi vyméné brusného kotou€e doporu€ujeme: Originalni pfislusenstvi firmy ,FLOTT"

8.0 Pfislusenstyi

Objednaci Cislo

Oznaceni TS150 SW | TS175SW | TS150 SDP|TS175SDP| TS 200 SDP| TS 250 SD P| TS 300 SD P
TS 175Pro | TS 200 Pro | TS 250 Pro
Nahradni brusny kotou¢ * 317522 317526 317522 317526 317532 317542 317622
Normalini korund hruby
Nahradni brusny kotou¢ * 317523 317527 317523 317527 317533 317543 317624
Normalni korund jemny

Nasténna konzola 315035 315035 315035 315035 315035
Stojan stroje s vodni 350435 350435 350435 350435 350435 350436 350436
ponornou nadobou

Orovnavaci kamen 350101 350101 350101 350101 350101 350101 350101
Odsavani MA 400 330295 330295 330295
Odsavani MA 600 330080 330080

* Dily podléhajici opotrebeni
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9,08 shradnich dilg

S vyjimkou dild, které byly z duvodu technickych zmén vyrfazeny z vyroby.

Objednaci Cislo

Poz. Oznaceni TS 150 SW | TS 175 SW |TS 150 SD P[ TS 175SD P| TS 200 SDP| TS250 SDP | TS 300 SD P
TS 175Pro [ TS 200 Pro | TS 250 Pro
1 |Konstrukéni skupina 315311 | 315311 | 315311 | 315311 315312 315312 315313
jiskrové ochrany
(oboustranna)
2 |Ochranné viko 350014 | 350014 | 350014 | 350014 350015 350016 317784
3 [Ochranny kryt pravy 350006 | 350006 | 350006 | 350006 350010 350012 317786
4 |Brusna opéra (oboustranng) *| 350001 | 350001 | 350001 | 350001 350001 350002 350002
5 [Hlavni vypina¢ 230 V 008692 | 008692
--- |Kondenzator * 350047 | 350047
5 [Hlavni vypina¢ 230/400 V * 008695 | 008695 008695 008705 008705
6 |Matice M10 s hvézdicovou 350039 | 350039 | 350039 | 350039 350039 350039 350039
rukojeti
7 |Ochranny kryt levy 350005 | 350005 | 350005 | 350005 350009 350011 317780
8 [Labyrintova pfiruba 350022 | 350022 | 350022 | 350022 350024 350026 317782
9 [Pfitlaéna pfiruba 350021 | 350021 | 350021 | 350021 350023 350025 317783
10 |Matice vietena prava 003857 | 003857 | 003857 | 003857 003857 007815 007815
11 |Matice vietena leva 004576 | 004576 | 004576 | 004576 004576 007770 007770
--- |Sitovy kabel 230 V 350044 | 350044
--- |Sitovy kabel 230/400 V 350045 | 350045 350045 350046 350046
* Dily podléhajici opotifebeni
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6
Obr. TS 200 SD P 4 3

Obr. TS 300 SD P
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Provozni napéti 3 N PE 400V 50 Hz, pojistka 10A
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Provozni napéti 3 N PE 400V 50 Hz, pojistka 10A
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Provozni napéti 3 N PE 400V 50 Hz, pojistka 10A
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