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1 Uvod

Véazeny zakazniku,

dékujeme, ze jste se rozhodl pro tento kvalitni vyrobek spole¢nosti FLOTT!
Nakupem tohoto stroje jste sou€asné ziskali vyrobek, ktery na zakladé svého
pracovniho vykonu, konstrukce, uzivatelského komfortu a kvality zaujima témér
jedine€nou pozici na trhu se stroji. Pravé vynikajici kvalita FLOTT vam dava
jistotu, ze budete moci tento stroj vyuzivat po dlouhé ¢asové obdobi a s vysokou
ucinnosti. Stroj ma veskrze pfiznivou cenu a poskytuje vam stale prokazatelnou
pfidanou hodnotu ve prospéch vasi spole¢nosti a vasich zakazniku!

Vysoka kvalita vyrobka FLOTT. Tradice nas zavazuje...

V roce 1854 byl v mésté Remscheid zaloZzen maly rodinny podnik, ktery vyvinul
ruéni vrtacky a prsni vrtacky nejvyssi kvality a vyrabél je pro némecky trh. S
témito produkty ovliviiovala firma Arnz FLOTT - obrabéci stroje dé&jiny primyslu,

a proto je v odbornych kruzich €asto uznale citovana jako ,pionyr" vrtaci

techniky. Dnes je spolecnost na zakladé svych vynikajicich zkuSenosti a kvality
vyrobku silné exportné orientovana. Vzdy v blizkosti svych zakazniku -

»High Quality — made in Germany*“. Nebot spole¢né se svymi partnery v Evropé je
spole¢nost FLOTT nejen spole€nost s nejbohatsi tradici, nybrz také vedoucim
vyrobcem nejmodernéjSich a nejkvalitnéjSich vrtacek, pil a brusek v Evropé.

Tradice zavazuje - K inovacim.

Necinnost je vSe jiné nez FLOTT. Jako spole¢nost orientujici se na budoucnost a
uzivatele investuje FLOTT trvale téméf 5 % ro¢niho obratu na vlastni vyzkumné a
vyvojoveé projekty. Trvala optimalizace, a pfedevSim inteligentni odvétvové
inovace v technologii vrtani, fezani a brouSeni - doloZzené Cetnymi patenty,
ochrannymi pravy, zakaznickymi a designovymi ocenénimi - vypovidaji vice nez
zfetelné o inovacni sile a legendarnim pionyrském duchu spole¢nosti. Pro
zakazniky toto znamena, Zze se mohou spolehnout, Zze pofizenim stroje FLOTT
obdrzeli vyvojové perfektni vyzraly produkt z oblasti technologie vrtani, fezani a
brouseni. Nebot vyrobek odrazi vzdy posledni stav vyrobni techniky pfi
zohlednéni ergonomickych parametr(i uzivatele.
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PresvédcCiva garance a dodate¢né sluzby soucasti dodavky: tradicné maximalni
kvalita a servis.

Servis rozhoduje - O spokojenosti zakaznika...

Se svymi moderné vybavenymi Skolicimi pracovisti pro teoretické a prakticke
kurzy v ramci vrtaci akademie FLOTT, a dale mobilnimi Skolicimi a pfedvadécimi
jednotkami na pracovistich FLOTT v Remscheid a u obchodnich zastoupeni
FLOTT, vychazime velice efektivné vstfic vSem pozadavkum a zajmim
zakaznikl. Servis také znamena, Ze v pFipadé potfeby bude oprava provedena
maximalné rychle, aby vypadky stroje byly redukovany na minimum.
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1.1 Sloupova vrtacka

Vyrobce:

Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen
Vieringhausen 131

D-42857 Remscheid

Tel: (02191)979-0 E-mail:  info@flott.de
Fax: (021 91) 979-222 Web: www.flott.de

1.1.1 Technické udaje

P30 STG PV P40 STG PV
. Kryt Sedy 207 183 207.208 R1
. Kryt Sedy 207.209R2
. Kryt transparentni 207.220 207.226R1
. Kryt transparentni 207.227R2
Trvaly/ 25/30 35/40
normalni vrtaci vykon i)
Vykon pfi fezani zavitu [mm] Max. M20 Max. M30
Upinani vietena Typ MK 3 MK 4
Vrtna hloubka [mm] 125 160
o [P a =280 a =300
o Gl b=110 b =125
'\3\ Cc =420 x 340 c =590 x 450
Sitové napéti Vv 400
Frekvence Hz 50/60
Vykon motoru KW 0,90/1,45 1,5/3,0
Otacky vietena plynulé 125-4000 R1 R2
i 125-2000 Stuperi 1 100 - 2000 70 - 1400

250-4000 Stuperi 2

Hmotnost bez obalu [kq] 320 440
Hmotnost v€éetné obalu [kg] 350 470
Dov. teplota prostredi [°C] +10 az +40

Emise hluku dB(A) 60

7 08.08.2023 207289
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1.1.2

1.1.3

1.14

Typovy stitek sloupové vrtacky

Sloupova vrtacka je identifikovana typem a €. typu. Tyto Udaje a dalSi udaje
najdete na typovem $&titku, ktery je upevnén na stroji pod hnacim motorem.

Type

No.

v
A

Arnz Flott GmbH Werkzeugmaschinen
Vieringhausen 131 D-42857 Remscheid

Servicenummer:

C€

1<l | Bz

| kW

Gewicht

] kg

Stanoveny zpuisob pouziti

Sloupova vrtacka je ur€ena vylucné k vrtani, zahlubovani a fezani zavitu do
kovovych, plastovych a dfevénych materialt pfi pouZiti k tomuto vhodnych
nastroju. Sloupova vrtacka je navrzena pro obsluhu jednou osobou.

Ke stanovenému zplisobu pouziti patfi rovnéz,

Ze stroj musi byt, podle typu stroje, ukotven do zékladu nebo jiného
vhodného podkladu,

Ze musi byt dodrzen vrtaci vykon uvedeny v technickych datech,
Ze ve stroji jsou pouzity pouze néastroje odpovidajici ucelu,
Ze nastroje budou upevnény ve vietenu nastroje dle stanoveného ucelu,

Ze obrabény obrobek bude zajistén na stole vrtacky proti otaCeni (napf.
sevienim nebo pomoci dorazu),

Ze budou dodrzovany kontrolni a udrzbarské prace,

ze budou pouzivany pouze originalni nahradni dily firmy FLOTT a

Ze budou dodrzovany vSechny pokyny a udaje v pfedkladaném navodu k
obsluze a dale vyrobce nastroju.

Pouziti odporujici stanovenému zplsobu pouziti

Sloupova vrtatka nesmi byt pouzivana jinym zplsobem, nez je popsano v
kapitole ,Stanoveny zpusob pouziti". Jakékoliv jiné pouziti plati jako pouziti
odporujici stanovenému zplsobu pouZziti.

PFiklady pouziti odporujiciho stanovenému zpusobu pouziti jsou:

vrtani do jinych nez k tomu uréenych materiald,

207289
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« pouziti stroje bez potfebnych bezpecnostnich zafizeni,
+ pouziti nevhodnych nastrojl a chladiv,
« svévolné prestavby nebo zmény na stroji.

Kazdé pouziti odporujici stanovenému zplsobu pouziti mize mit za nasledek:
« zranéni nebo usmrceni osob,

« poskozeni stroje,

« poskozeni jinych vécnych hodnot.

Kazdé pouziti odporujici stanovenému zplsobu pouziti ma bez vyjimky za nasledek
jednani vyluéné na vlastni riziko manipulujiciho. Z toho vyplyvajici naroky z hlediska
rueni vici spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen jsou vylouceny,
pokud toto neni v rozporu se zavaznymi zakonnymi pfedpisy.

1.2 Pravni ustanoveni
1.2.1 Ruceni

Spole¢nost Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen odkazuje na platnost
svych vSeobecnych obchodnich podminek (viz internetové stranky na
http://www.flott.de/de/flott/service/downloads/). Tyto a v ni obsazena
ustanoveni tykajici se omezeni rueni spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen (zejména bodu 8.5, 8.8, 9.1 — 9.3 a 10.)

jsou soucasti predkladaného navodu k obsluze.

Informace uvedené v tomto navodu k obsluze, data a pokyny byly v okamziku

pfedani do tisku na nejnovéjél'[n stavu. Technické zmény v ramci dalSiho

vyvoje stroje jsou vyhrazeny. Udaje, zobrazeni a popisy jsou nezavazne. Z

udaju, zobrazeni a popist v tomto navodu k obsluze nevyplyvaji zejména

zadné naroky nebo prava pro jiz dfive expedované stroje.

Neprejima se zadné ruceni za Skody a provozni poruchy, které vznikly v disledku:

« nerespektovani navodu k obsluze

« chyby obsluhy

« neodbornych praci na a se strojem

+ pouziti neoriginalnich nahradnich dilu a dilG pfisluSenstvi jiného plvodu,
nez od spolecnosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen

« svévolnych pfestaveb a zmén na stroji provozovatelem nebo jeho
pracovniky.

Pro posouzeni zodpovédnosti z hlediska rueni ze strany spole¢nosti Arnz
FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen vuci uzivateli stroje jsou

9 08.08.2023 207289


http://www.flott.de/de/flott/service/downloads/)

FLOTT

Werkzeuamaschinen

« ohledné technické manipulace se strojem urcujici vylu¢né udaje v tomto
navodu k obsluze,

« v ostatnim individualné uzaviena smlouva mezi provozovatelem a
spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen v kombinaci s
prislusnymi vdeobecnymi obchodnimi podminkami spoleénosti Arnz
FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen,

« vSeobecna zakonna ustanoveni.

V pfipadé, ze uzivatel sam nebo prostfednictvim tfeti osoby uziva nebo
uvede stroj do provozu bez smlouvy uzaviené s Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen, nebo jako nabyvatel po dale prodavajicim prvnim
kupujicim, omezuje se ru€eni Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen, za
predpokladu dodrzeni daju v tomto navodu k obsluze, na ru€eni podle
zakona ohledné ru€eni za vyrobek a podle vSeobecnych zakonnych
ustanoveni.

1.2.2 Zaruka

Zarucni naroky je nutné ihned nahlasit spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen po zjisténi chyby nebo zavady s uvedenim Cisla stroje,

typu stroje a sériového Cisla.

Nepfejima se zadna zaruka na dily podléhajici opotfebeni. Zaruka zanika v

pripadé:

+ pouziti stroje odporujici stanovenému zpusobu pouziti,

« neodbornych praci na a se strojem,

« pouziti nepfipustnych nastroju a provoznich prostiedkl a

+ pouziti neoriginalnich nahradnich dilt a dilG pfFisluSenstvi jiného plvodu,
nez od spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.

1.2.3 Autorska prava

Tento navod k obsluze a vSechny v ném obsazené podklady jsou chranény
autorskym pravem. Rozmnozovani (i vytazkové) a pfedavani tfetim osobam,
sdélovani a zhodnocovani jeho obsahu neni pfipustné, nebo vyzaduje
vyslovného souhlasu spolecnosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.

Jednani v rozporu s timto je postizitelné a zavazuje porusujiciho k nahradé
Skody. VSechna prava k vykonavani ochrannych prdmyslovych prav zustavaji
vyhrazena.

© Copyright 2023 by Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen
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1.3 Navod k obsluze

Predkladany navod k obsluze obsahuje udaje a pokyny, aby monhli provadéjici
pracovnici bezpe¢né, odborné a hospodarné pracovat na stroji a se strojem.
Pouze tehdy, kdyZ bude obsah navodu k obsluze pochopen a dodrZovan,
muze byt

+ zamezeno nebezpedim,

- redukovany naklady na opravy a doby vypadku a

« zvySena spolehlivost a Zivotnost stroje.

Abyste se pfi pouzivani navodu k obsluze snadnéji orientovali, budou v
nasledujicich kapitolach vysvétleny systematika a zasady, jakoz i obsahova a
konstrukéni ustanoveni a zCasti doprovazené pfikladem.

1.3.1 Definice pojmi

11

V tomto navodu k obsluze je pouzivano nékolik dilezitych pojmu, které jsou v
nasledujicim definovany.

Sloupova vrtacka (stroj)

Pod pojmem sloupova vrtacka se v tomto navodu k obsluze rozumi kompletni
stroj. Pro zjednodus$eni je v nasledujicim jesté pouzivan pojem stroj.
Vieteno

Pod pojmem vieteno se rozumi otacejici se dil, do kterého se upina skli¢idlo s
nastrojem nebo nastroj pfimo.

Obrobek

Pod pojmem obrobek se rozumi material ve formé konstrukéniho dilu, ktery
ma byt obrabén.

Nastroj

Pod pojmem nastroj se v tomto navodu k obsluze rozumi obrabéci nastroj
pouzity ve stroji (vrtak, zahlubnik, vystruznik a zavitnik), se kterym je obrobek
obrabén.

Provozovatel

Provozovatelem je kazda fyzicka a pravnicka osoba, ktera stroj pouziva, nebo
z jejihoz povéreni je stroj pouzivan.

Cilova skupina

Pod cilovou skupinou se rozumi urCity okruh osob, pro které jsou v tomto
navodu k obsluze cilené poskytovany informace.

08.08.2023 207289
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Obsluha

Obsluhou se rozumi pracovnici, ktefi byli obsluhou stroje povéreni a pro tuto
vyskoleni. Pracovnici obsluhy smi provadét jednoduché udrzbafské prace,
jako napft. €isténi stroje.

Povéreni pracovnici

Povérfenymi pracovniky jsou osoby, které byly provozovatelem povéreni
obsluhou stroje stanovenym zplsobem.

Zaskoleni pracovnici
ZaSkolenymi pracovniky jsou osoby, které

« byly instruovany a v potfebném rozsahu zaskoleny na jim pfenesené
ukoly,

+ byly informovany o moznych nebezpecich v pfipadé neodborné
manipulace a

« byly pouceny o potfebnych bezpecnostnich zafizenich, ochrannych
opatfenich, pfedpisech pro zamezeni Uraztim, pfislusnych ustanovenich
a provoznich podminkach.

Odborni pracovnici

Odborni pracovnici jsou osoby, které vzhledem ke svému odbornému vzdélani
a zkuSenostem mohou posoudit na n&j pfenesené ukoly a tyto odborné
provadét. Odbornym pracovnikim jsou znamé pFedpisy pro zamezeni urazim,
prislusna ustanoveni a provozni podminky.

Pracovnici Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen

K personalu spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen patfi
odborni pracovnici a zaméstnanci podniku Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen.

Zbytkova nebezpedi
Zbytkovymi nebezpecimi jsou neocividna rizika, ktera jsou dana provozem stroje.
Priklad:
+ Nebezpedi popaleni horkymi ¢astmi stroje a dily po uvedeni stroje
mimo provoz.
Ochranny odév

Ochranny odév pfedstavuje osobni ochrannou vybavu, ktera chrani télo pred
nebezpecimi z pracovniho procesu.

Ochranny odév musi odpovidat zakonu ohledné bezpeénosti prace.

Kdy musi a ma byt pouzit ochranny odév stanovuji mistné platné predpisy
bezpecnosti prace.

207289 08.08.2023 12
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1.3.2 Obrazové vyobrazeni a zvyraznéni v textu
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Za Ucelem zvyraznéni dulezitych informaci se pouzivaji v tomto navodu k
obsluze nasledujici piktogramy, symboly a typograficka zvyraznéni.

Piktogramy

Vseobecné nebezpedi

Oznacuje bezpecnostni pokyny, které musi byt bezpodminecné
respektovany a kterym nemfize byt pfifazen zadny specialni piktogram
(napf. jeden z nasledujicich piktograma).

Vysoké elektrické napéti
Oznacuje nebezpedi z davodu Urazu elektrickym proudem.

Horké dily
Oznacuje nebezpedi popaleni v pfipadé dotyku horkych €asti nebo dilG stroje.

Poranéni rukou

Oznacduje nebezpedi v dusledku vtazeni, pohmozdéni nebo jina poranéni
rukou.

Latky ohrozujici zivotni prostredi

Oznacduje nebezpeci chemickymi latkami, pokud nebudou tyto latky
likvidovany podle platnych zakon( na ochranu Zivotniho prostfedi.

Upozornéni dilezita z hlediska bezpeénosti
Oznacuje pokyny pro bezpe&nou praci na stroji a se strojem

Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte ochranné bryle

Pouzivejte ochranné rukavice

Pouzivejte ochranny odév
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Symboly

V navodu k provozu jsou pouzivany tfi rozdilné symboly:

» Tento symbol oznacuje jednotlivé manipulaéni instrukce. V pfipadé vice
nez jedné manipulaéni instrukce jsou tyto prubézné Cislovany.

« Tento symbol oznaluje vycet, ktery sestava z obsahU stejného
opravnéni.
O Tento symbol oznacuje vycet podbod, které jsou vyctu podfizeny a

rovnéz sestavaji z obsah( stejného opravnéni.

Typograficka zvyraznéni

V ramci bezpeénostniho pokyny se objevi upozornéni na druh nebezpedi
kurzivou (viz strana 15, kapitola Priklady bezpecnostnich pokynd).

1.3.3  Struktura a usporadani bezpecnostnich pokyni

VSechny bezpecénostni pokyny obsazené v tomto navodu k obsluze maji jednotnou
strukturu.

Casti bezpeénostniho pokynu

Bezpec€nostni pokyn sestava z nékolika Casti:

+ piktogramu,

- slova navésti, které charakterizuje stupen nebezpedi,
« upozornéni na druh nebezpedi a

« upozornéni na odvraceni nebezpedi.

Nasledujici slova navésti oznacuji stupen nebezpecdi:
Nebezpedi

Oznaduje bezprostfedné hrozici nebezpeci pro osoby. Mozné
nasledky: Smrt nebo tézka poranéni

Vystraha
Oznacduje mozna nebezpedi pro osoby. Mozné nasledky:
Smrt nebo téZka poranéni

Pozor
Oznaduje mozna nebezpeci pro osoby nebo vécné hodnoty.
Mozné nasledky: Mozna poranéni osob nebo poskozeni véci

Upozornéni
Oznacduje mozné situace Skodlivé pro véci a zivotni prostfedi.
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Mozné nasledky:

+ Stroj samotny nebude poskozen.

» Budou poskozeny véci v okoli stroje.
+ Bude poskozeno zivotni prostiedi.

Priklady bezpecnostnich pokynu

Vystraha

Nebezpeci v dusledku pouziti stroje odporujici stanovenému
zplsobu pouziti.

Stroj smi byt uveden do provozu pouze povéfenymi a zaskolenymi pracovniky.

Stroj smi byt uveden do provozu pouze v bezvadném stavu. VSechna
bezpecnostni zafizeni musi byt k dispozici a pIné funkéni.

Upozornéni

Zkontrolujte pfed uvedenim stroje do provozu vSechny Sroubové spoje na
« Fadné upevnéni,

« vné&jSkové rozpoznatelna poskozeni.

15
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2 Bezpecnostni pokyny

2.1 VSeobecné bezpeénostni pokyny
Stroj odpovida k okamziku zadani objednavky stavu techniky a plati
zasadné jako provozné bezpecny.
Ze stroje mohou presto vychazet nebezpedi, jestlize
« na stroji nebo se strojem pracuji nepovéfené a nezaskolené osoby a
+ stroj je pouzivan v rozporu se stanovenym zpusobem pouziti.
Pak existuje nebezpedi pro
+ 0sobhy,
+ stroja
« jiné vécné hodnoty provozovatele.

2.1.1 Navod k obsluze

Zakladnim predpokladem pro bezpeénou manipulaci a bezporuchovy provoz
je znalost zakladnich bezpecénostnich pokynu a bezpeénostnich predpisd,
napf.

« Predpis DGUV 1 — Zasady prevence

+ Pravidlo DGUV 100-500 — Provozovani pracovnich prostfedki

Predkladany navod k obsluze slouzi zejména pro bezpeénou praci na stroji a

se strojem. Tento obsahuje bezpeénostni pokyny, které musi byt

bezpodminecné dodrZzovany.

Kromé zakladnich bezpe€nostnich pokynu v této kapitole musite dbat rovnéz

specialnich bezpecnostnich pokynu v jinych kapitolach. Zde vam budou

poskytnuty specialni bezpecnostni pokyny k ur€itym manipulaénim instrukcim.

Navod k obsluze

« si musi precist a tomuto porozumét pfed zahajenim prace vSechny osoby,
které na stroji a se strojem pracuiji,

« musi byt k dispozici trvale v misté nasazeni stroje na k tomu ur¢eném
misté a

« musi byt vZdy kompletni a v dobfe Citelném stavu.

Pokud tomuto navodu k obsluze nerozumite, nebo nerozumite jednotlivym
kapitolam, neméli byste Cinnosti zahgjit. DotaZte se odbornych pracovniku

« provozovatele nebo

« spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen dfive, nez se dostanete do
mozneé nebezpecéné situace.
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2.1.2  Povinnosti provozovatele

Provozovatel ma zejména vuci svému personalu fadu povinnosti, které musi
respektovat.

Provozovatel je povinen

+ doplnit navod k obsluze o instrukce, které obsahuji narodni predpisy
pro zamezeni UrazUm a na ochranu Zivotniho prostiedi,

+ seznamit pfipadné pracovniky se v§emi dllezitymi pfedpisy, pokyny a
zakony,

« kontrolovat, zda jsou dodrZzovany vSechny podstatné pfedpisy, pokyny a
zakony,

« nechat proskolit personal v obsluze stroje,

« jednoznaéné stanovit zodpovédnosti pfi obsluhovani, udrZzovani a
oprave stroje,

« kontrolovat, zda jsou stanovené zodpovédnosti dodrzovany,

- pravidelné kontrolovat, zda pracovnici obsluhuiji stroj bezpecné a s
védomim nebezpedi dle navodu k obsluze a

 zajistit, Ze si pracovnici pre€etli a porozuméli navodu k obsluze, a
obzvlasté kapitole bezpecnostni pokyny. Popfipadé si musi toto nechat
provozovatel stroje potvrdit pracovniky pisemné.

2.1.3 Bezpeénost stroje

Respektujte pfi vSech pracich na stroji a se strojem:

« pfislusné platné predpisy

« odpovidajici pravidla oborové profesni organizace (DGVU)

« pfislusna ustanoveni a platné zakony na ochranu zivotniho prostredi

Provozujte stroj pouze v bezvadném stavu. K tomuto patfi, Ze jsou k dispozici
vSechna bezpecnostni zafizeni a Ze tato jsou funkéni. V pfipadé funkénich
poruch nebo chyb musite stroj okamzité uvést mimo provoz a pfislusnou
zodpovédnou osobu o tomto stavu informovat.

Stroj smite uvést opét do provozu po obnoveni bezvadné funkce stroje.

Bezpec€nostni zafizeni nesmi byt ze stroje demontovana nebo uvedena mimo
provoz. Pokud musite bezpeénostni zafizeni pfesto demontovat,

napf. v pfipadé udrzby a oprav, pak musite tato ihned po ukonceni praci opét
namontovat. Pfed provozovanim stroje zkontrolujte vSechna bezpe¢nostni
zafizeni na bezvadnou funkci.
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Upozornéni

Zmény, pfistavby a pfestavby stroje, které negativné ovlivni bezpecnost, jsou
- __ zasadné zakazany. Tyto vyzaduji pisemné schvaleni od spolecnosti Arnz
BL-.;;-._';" FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.

Jestlize musite na stroji ménit dily, pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
Funkce a bezpecnost stroje zlstavaji zachovany pouze s originalnimi
nahradnimi dily.

2.1.4 Zaméstnany personal
Na stroji a se strojem smi pracovat pouze povéfeni a zaskoleni pracovnici.
Nepovéfenym osobam musi byt obsluha stroje zakazana.

Skoleni, zaskolovani, zaucovani pracovnici a pracovnici ve vzdélavacim
procesu smi na stroji pracovat pouze pod trvalym dohledem zkuené
povérené osoby.

Miadistvi mladsi 18 rokl smi na stroji pracovat pouze

¢ vramci své vyuky,

+ po provedeném dikladném proskoleni a

- pod vedenim a kontrolou k tomu specialné povérené osoby.

Prace na elektrické vybavé nebo provoznich prostfedich stroje smi byt
provadény pouze kvalifikovanymi pracovniky.

PFislusny nadfizeny pracovnik musi pracovniky obsluhy proSkolovat v pravidelnych
intervalech, minimalné jednou ro€né, na bezpecné jednani. ProSkoleni musi
evidovano a toto musi byt podepsano proskolovanymi osobami.

Pracovnici obsluhy musi zmény v provoznim chovani stroje neprodlené sdélit
nadfizenému. Toto plati pfedevsim tehdy, kdyz jiz neni zaru€ena bezpecnost
stroje.

Pracovnici nesmi nosit u stroje nesvazané vlasy, volny odév nebo Sperky
véetné prstend.

Pracovnici musi nosit osobni ochrannou vybavu, pokud je toto zapotfebi, nebo
stanoveno predpisem.
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2.1.5

19

Pracovisteé

Zaujimejte pouze pracovisté, ktera jsou pro obsluhu nebo udrzbu stroje
uréena. Pracovisté musi byt vZdy sucha, Cista a pfehledna. Stroj musi byt
vzdy pfistupny ze vSech stran.

V blizkosti pracovist nesmi byt skladovany zadné snadno hoflavé nebo
vybusné latky. Pracovni prostor musi byt vétran takovym zpusobem, aby se
nemohly shromazdovat zadné zdravi Skodlivé a snadno vznétlivé smési nebo
plyny v nebezpeéném mnozstvi. V pfipadé potfeby musi byt instalovano
vhodné odvétravaci zafizeni.

Abyste mohli v pfipadé Urazu a provoznich poruch ihned a odbornym zplisobem
jednat, musi byt kdykoliv na pracovisti k dispozici:

« UFedné povoleny hasici pFistroj
+ lékarnicka
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2.2 Bezpec€nostni pokyny pro pouzivani stroje

m Pouzivejte ochranné bryle
‘@5@ Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vZzdy potfebné ochranné
bryle!

Pouzivejte ochranné rukavice

Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouZzivejte vzdy potfebné ochranné
rukavice!

Pouzivejte ochranny odév

Pfi v8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebny pfiléhavy
ochranny odév!

2.2.1 Transport na misto postaveni

Vystraha
Nebezpeci pddu transportovaného predmeétu.

>

« Transport stroje smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.
+ Pouzivejte pouze transportni zafizeni a transportni pomucky, které
O spliuji bezpecnostni ustanoveni a jsou
O dimenzovany pro dana zatizeni.
« Stroj smi byt zvedan a transportovan pouze za k tomu uréenymi body.

+ PrFed transportem po ploSe zavodu musi byt zajisténo, aby vSechny
transportni cesty byly volné a co mozna rovinné.

A

BL s Upozornéni
g

Poskozeni stroje v dusledku mrazu, horka a vihkosti

Transportujte a skladujte stroj pouze pfi teplotach nad 0°C. Chrarite stroj
pFed vihkosti (napf. plachtami).
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I\

Uvedeni do provozu, obsluha, uvedeni mimo provoz

Nebezpeci
Nebezpeci v dusledku elektrické ho napéti.

Vystraha

Nebezpeci v dusledku neodborné provedenych praci na stroji.

Nebezpeci v dusledku pouZiti stroje zpusobem odporujiciho

stanovenému zpusobu pouZiti.

« Stroj smi obsluhovat pouze povéfeni a zaskoleni pracovnici.

« Stroj smi byt provozovan pouze v bezvadném stavu. VSechna
bezpecCnostni zafizeni na stroji musi byt k dispozici a funkéni. V pfipadé
zavad nebo funk&nich poruch musi byt stroj ihned uveden mimo provoz a
zajistén proti opétovnému zapnuti.

« Uvedte stroj opét do provozu teprve po odstranéni vSech zavad nebo
funkénich poruch a stroj musi bezvadné fungovat.

Vystraha
Nebezpeci v dusledku rychlé ho otaceni vrtaciho vietena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
kusy odévu. Toto mlize mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

« dlouhych vlasl vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

Vystraha
Nebezpeci v dusledku nezajisténého obrobku.

V dusledku trhavému vzpfieni nastroje v obrobku muze dojit k protaceni
nezajisténého obrobku a ke zranénim.

Zajistéte obrabény obrobek proti protaceni tim zpisobem, Ze jej upnete na
stole vrtaCky nebo pomoci vhodného dorazu.
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Pozor
Nebezpeci v dusledku pohdzenych ndstroju nebo jinych predmétu

Dbejte na to, aby se v pracovnim prostoru stroje nenachazely Zadné nastroje
nebo jiné pfedméty, zejména ne v oblasti vrtaciho vietena.

Nebezpeci v disledku nedostatecného osvétleni

Provozovatel stroje musi zajistit, aby existovalo osvétleni dostatecné pro
obsluhu stroje.

Pozor
Nebezpeci v dusledku trisek s ostrymi hranami.

Neodstranujte vznikajici tfisky holyma rukama.

Rovnéz vyfukovani pomoci tlakového vzduchu neni vhodné, ponévadz
mohou tfisky snadno vniknout do oka.

Pouzivejte k tomu vzdy vhodny nastroj (hak na tfisky a smetacek).

Pozor
Nebezpeci v dusledku nadmérného namahdni ndstroju.

Dbejte udaju vyrobcl nastroju ohledné pfipustnych technickych dat (material
uréeny k obrabéni, posuv, chladivo, udrzba a péce).

Nadmérné namahani nastroje muze mit za nasledek zlomeni a tim
poskozeni nastroje a stroje.

T Upozornéni
pard , , i
- Zkontrolujte pfed uvedenim stroje do provozu vdechny Sroubové spoje na

« fadné upevnéni,
« vnéjSkové rozpoznatelna poskozeni.
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2.2.3  Udrzba a opravy

>

23

Nebezpeci

Nebezpeci v dusledku horkych cdsti stroje a dilu.
« Presvédcte se, Ze je stroj studeny.

« Noste vhodny ochranny odév.

Nebezpeci

Nebezpeci v dusledku neodborné udrZby stroje.

Cisténi stroje a udrzbu smi provadét pouze povéreni a zaskoleni
pracovnici.

« Aby stroj zlstal provozné spolehlivy a vykazoval vysokou Zivotnost, musi
byt bezpodminecné dodrzovany udrzbarskeé prace a intervaly, které jsou
uvedeny v tomto navodu k obsluze.

« Uvedte stroj mimo provoz a zabezpecte jej proti opétovnému uvedeni do
provozu.

« Nedemontujte Zadna bezpecnostni zafizeni stroje. Je-li demontaz
bezpecnostniho zafizeni za uc¢elem udrzby nezbytna, musite bezpecnostni
zafizeni nasledné opét namontovat a zkontrolovat jeho funkci.

- Sroubova spojeni, ktera jste pro Gely udrzby uvolnili, musite vzdy opét
utdhnout.

Nebezpeci
Nebezpeci v dusledku elektrické ho napéti.

Udrzbarské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé& udrzby elektrického
zarfizeni byl stroj odpojen od napéti.

Nebezpedi
Nebezpeci v diusledku elektrické ho napéti.

Otevreni skfinového rozvadéce a dale snimani krytd, pod nimiz se nachazeji
dily pod napétim, smi byt provadény pouze k tomu opravnénym elektrikafem.
Existujici kryty smi byt odstranény teprve tehdy, kdyz je zajisténo, ze zakryty
dil je bez napéti.
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2.2.4

Likvidace

Y ]
B

Upozornéni
Nebezpeci pro Zivotni prostredi v dusledku neodborné likvidace.

Likvidujte vSechny pouzité provozni prostfedky, pomocné latky a
vyménéné dily bezpecné a s ohledem na zZivotni prostfedi. Dbejte pfitom
na prislusné predpisy a zakony tykajici se ochrany zivotniho prostredi.
Vratte jiz nepouzivany stroj vyrobci ke konecné likvidaci.

207289
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2.3 Bezpecnostni zarizeni stroje

25

Dbejte ohledné bezpecnostnich zafizeni stroje obrazku v kapitole 3.2
Prehled stroje na strané 27.

Ochranny kryt

Ochranny kryt slouzi jako ochrana proti sahnuti do otacejici se nahonové
jednotky a dale na elektrické dily. Ochranny kryt smi byt odstranén pouze
kvalifikovanymi pracovniky pro ucely udrzby a opravy stroje.

Bé&hem obsluhy stroje musi byt ochranny kryt bezpodmine&né stanovenym
zplUsobem namontovan.

Kryt sklic¢idla
Kryt skli¢idla se nachazi bezprostfedné pfed nastrojem, ktery je nasazen do

vietena a chrani obsluhu pfed odletujicimi tfiskami a pfed dotykem skli€idla
a/nebo nastroje.

Kryt skli¢idla muze byt odklopen stranou, tim je deaktivovan ochranny spina¢
a stroj nemuze byt spustén pfip. se jeho otaceni zastavi, a v automatickém
rezimu i posuv. Teprve kdyzZ se kryt skli¢idla opét otoCi do své ochranné
polohy a ochranny spinac je timto aktivovan, muze byt stroj spustén.

Upinaci paka stolu vrtacky

Upinaci paka stolu vrtacky slouzi k zablokovani pfip. zajisténi vySkové
prestavitelného stolu vrtacky. Kdyz je stal vrtacky uveden pomoci ruéni
kliky do pozadované vysSky pro obrabéni, je zapotfebi jej zajistit v poloze
pomoci upinaci paky.

Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI

Pomoci spinaée NOUZOVEHO ZASTAVENI ovladaci jednotky mazete v
pripadé hroziciho nebezpedi ihned zastavit ndhonovy motor a tim rotaéni
pohyb vietena.

Spina¢ NOUZOVEHO ZASTAVENI je aretaéni. Stroj tedy miZete opét
spustit teprve tehdy, kdyz jste odstranili divod preruseni provozu a
odblokovali tlagitko NOUZOVEHO ZASTAVENI.
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3 Technicky popis
3.1 Popis funkci

Spole¢nost FLOTT si pfi vyvoji fady P kladla vysoké pozadavky.

Sloupova vrtacka sestava v zavislosti na modelu z pevné nohy stroje,
stabilniho sloupu, vykyvného a vySkové prestavitelného stolu vrtacky a dale z
nahonové a ovladaci jednotky.

Stroj je pohanén trojfazovym motorem, ktery uvadi pinolu do otadivého
pohybu pomoci Sirokého klinového femenu, ozubeného femenu a femenice.
Kompletni nahonova jednotka a ovladaci pult se nachazeji pod pfip. v
pfiSroubovaném pfednim krytu a krytu stroje.

Na vieteno se nasazuje skli¢idlo, do kterého se upina nastroj (vrtak,
zahlubnik, vystruznik nebo zavitnik). Bo¢né vedle vietena se nachazeji LED
svétla, ktera zajistuji dobré osvétleni obrobku.

Stal vrtacky slouzi k bezpe€nému upevnéni obrabéného obrobku. Pomoci T
drazek ve stole vrtacky je mozné upnout upinaci Celisti nebo svérak pomoci
vodicich vlozek do drazky T. Tyto pomucky slouzi k zajisténi obrobku proti
protaceni. Stal vrtacky mize byt vyskové prestavovan prostiednictvim
ozubené tyCe a rucni kliky.

Obsluha stroje se provadi pres ovladaci pult s digitalnim ukazatelem a pomoci
vrtaciho kfize s tlaCitkem pro posuv se zapinanim/vypinanim. Na digitalnim
ukazateli Ize odecitat otacky vietena, vrtnou hloubku a hloubku fezani zavitu.
Kromé toho disponuje stroj jesté elektronicky plynule regulovatelnym posuvem
vcetné hlidani vifetena. Jednoducha obsluha umoZzniuje programovatelné
vypnuti na vrtné hloubce. Pomoci vrtaciho kfize pohybuje obsluha pfi ruénim
provozu otacejicim se vietenem ve sméru k obrobku a takto mize obrobek
pFisluSnym zplsobem obrabét. K sériové vybavé tohoto stroje patfi rovnéz
pfestavovani vrtné hloubky s jemnym nastavovanim.

Volitelna vybava, jako jsou motor s nucenym vétranim, kombinovany vrtaci
stll se svérakem a Ctvercovy stul oto&ny o 360°se stupnici, opracovana nozni
deska, opracovana nozni deska vcetné integrovaného zafizeni chladiciho
prostfedku, mazani minimalnim mnoZstvim atd. jsou na pfani zakaznika
montovany v zavodé a nemohou byt plné zohlednény v tomto navodu k
obsluze pro sériové stroje.
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3.2 Prehled stroje

Na nasledujicich obrazcich jsou zobrazeny jednotlivé vnéjsi konstrukeni dily,

které se mohou dle typu stroje lisit.

Hlavni vypinaé¢

Prepinac pélu

Ovladaci panel - dotykovy displej

Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI

Spina¢ chladici kapaliny - volitelna vybava

D 01 A W DN P

Spina¢ osvétleni - volitelna vybava

2 D
s S
)
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9 Celni kryt 16  Nohastroje

10  Kryt stroje 17 Rameno / stil vrtacky
11  Vrtaci k¥iz 18 Ozubena ty¢

12 Adaptér 19  Sloup

13 Upinaci paka 20 Kryt vrtacky

14 Ruéni klika 21 Vieteno

15  Adaptér sloupu

Obr.: Typ stroje: SB P30 STG PV (s volitelnou vybavou ,,opracovana nozni
deska®)
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4 Postaveni stroje

Stroj je zpravidla dodavan zabaleny na malé paleté. Dbejte hmotnosti stroje a
nasadte, kde je to zapotfebi pfip. smysluplné, transportni zafizeni nebo
druhou osobu.

Pfi tomto dbejte rovnéz vykrest a schémat v tomto navodu k obsluze (viz
kapitolu 9 Ndhradni dily a vykresy, strana 70).

Vystraha
Nebezpeci pddu transportovaného predmeétu.

« Transport stroje smi provadét pouze autorizovani pracovnici.

« Pouzijte pouze transportni zafizeni a transportni pomucky, které
odpovidaji pfislusnym bezpeénostnim pfedpisim a vykazuji dostate¢nou
nosnost.

« Stroj smi byt upevnén, zvedan a transportovan pouze na k tomu urenych
mistech.

- Zajistéte stroj proti preklopeni a posunuti pomoci vhodnych
transportnich pomucek.

Pozor
Nebezpeci z diivodu kyvajicich se bremen.

- Transport stroje musi byt provadén bez rozkyvani. Je bezpodmine¢né
nutné zamezit narazu na prekazky.

- Dbejte na to, aby se béhem transportu nezdrZzovala Zadna osoba v
nebezpecném prostoru pfip. pod strojem.
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1. Protdhnéte vhodnou kovovou ty€ otvorem adaptéru tak,
abyste mohli na druhé strané zavésit popruhy.

2. Zavéste popruhy vzdy na konce kovové tyce.

3. Zvednéte stroj opatrné pomoci vhodného zdvihadla a
transportujte jej na pozadované misto postaveni.
Dbejte na to, aby byl stroj zvedan svisle a nebyl tahan
Sikmo do strany.

4. Spustte stroj opatrné dolu a odstrante popruhy a
kovovou ty¢.

5. Vyrovnejte stroj do koneéné polohy.
6. Zakreslete otvory pro upevnéni nohy stroje.

/
/

7. Posunite stroj o kousek stranou a provedte otvory (podle provedeni 2
nebo 4 pruchozi otvory nebo otvory pro hmozdinku pro M12).

8. Polozte pod nohu stroje vhodné tlumi€e vibraci (pryZovou rohoz nebo
pryzové tlumice) za ucelem odpruzeni vibraci vznikajicich béhem provozu.

9. Opét stroj vyrovnejte.
10. Upevnéte nohu stroje k zakladu nebo stil stroje pomoci vhodnych
spojovacich Sroubtd M12.

BL#_:J Upozornéni
ad Dbejte na to, aby nedoSlo v disledku upeviiovacich Sroubl k pnuti v noze
stolu. Noha stolu pod pnutim muize mit za nasledek nechtény prenos vibraci

nahonové jednotky.

11. Utdhnéte Srouby pouze rukou, aby nedoslo k pnuti v noze stolu.
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5 Pred nasazenim stroje

5.1 Montaz prislusenstvi a volitelné vybavy

Stroj je dodavan podle objednavky bez strojniho svéraku a skli€idla. Tyto
konstrukéni dily na pfani musi byt po instalaci stroje odborné namontovany
obsluhou.

51.1 Montaz sklicidla

1. Vyklopte kryt skli¢idla rukou na levou stranu. Tim je
uveden do €innosti spinac¢ krytu skli¢idla a je zamezeno
spusténi stroje.

2. Zkontrolujte, zda je kuzel skli€idla a vietena bez necistot a bez tuku.
3. Popfipadé nastiikejte na kuZzel sklicidla a vietena trochu oleje.

Vystraha
Nebezpeci poskozeni vretena nebo sklicidla.

Neklepejte nikdy kovovym kladivkem pfimo na skliidlo. Pouzivejte gumové
kladivko nebo difevénou desku.

4. Rozevrete skli¢idlo co mozna nejvice.
5. Nasadte skli€idlo svisle pod pfip. do vietena.

6. Upevnéte skli¢idlo na vieteno tim zpusobem, Ze udefite gumovym
kladivkem lehce zespodu na sklicidlo.
Tim dojde k upnuti skli¢idla do vietena.

7. Zkontrolujte fadné upevnéni skli¢idla tim zpusobem, Ze za né zatfepete
a zatahnete.

Zpusob demontaze skli¢idla je uveden v kapitole 8 Udrzba stroje, strana 62.
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5.1.2 Montaz nastroje

Podle toho, jaké obrabéni ma byt na obrobku provadéno, musi byt nasazen do
skli¢idla vhodny nastroj (vrtak, zahlubnik, vystruznik nebo zavitnik).

ret™ Py
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Upozornéni

Bezpodminecné pritom respektujte

 technické udaje v tomto navodu k obsluze, zejména ohledné& vykonovych
limitQ, a

« technické udaje vyrobce nastroje.

Tyto musi byt bezpodmine&né dodrzeny, aby byla zajisténa bezpec€na prace

na stroji a se strojem a aby bylo dosazeno pozadovaného pracovniho

vysledku.

1. Otevrete skli¢idlo rukou nebo klicem na utahovani skli¢idla do té miry, aby
bylo mozné vlozit nastroj bez problému do sklicidla.

2. Zasunte nastroj do skli€idla a pfidrzujte jej.
3. Upnéte nastroj do skli¢idla tim zpisobem, ze
+ jej v pfipadé rychloupinaciho skli¢idla upevnite rukou,
+ jej v pfipadé skli¢idla s ozubenym véncem upevnite pomoci kli¢e na
utahovani sklicidla.

Nastroj se pfitom upne pomoci tfi upinacich Celisti.

Rychloupinaci sklicidlo Upinaci sklicidlo s ozubenym véncem
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5.1.3 Nastaveni a manipulace s krytem skli€idla

Kryt skli¢idla pfedstavuje dulezité bezpecnostni zafizeni stroje. Pfi obrabéni
musi byt kryt skli¢idla vykyvnut az na doraz ve sméru k nastroji.

Nastaveni skla krytu sklicidla

Vystraha
Nebezpeci chybné nastaveného krytu sklicidla.

V dusledku vyskové chybné nastaveného krytu skli¢idla mize dochazet k
odletovani horkych vrtacich tfisek. Toto muze zpusobit znacna poranéni.
Proto nastavte kryt sklicidla pfred kazdym obrabénim pomoci Sroubu s
ryhovanou hlavou vyskové vhodné pro dany obrobek.

Vykyvnuti krytu skli€idla do ochranné polohy

Kryt skli¢idla je opatfen v télese vrtatky ochrannym spinaem. Ochranny spinac
bude aktivovan pouze tehdy, kdyz je kryt skli€idla vyklopen do ochranné polohy, a
pak teprve bude fizenim uvolnén provoz.

Pouzivejte ochranné bryle
Pfi v8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

» Otocte kryt skliidla pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj.

» Pro spusténi stroje stisknéte bilé tlacitko.
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5.1.4

Montaz strojniho svéraku

Stal vrtacky slouzi k bezpe¢nému upevnéni obrabéného obrobku. Pomoci T
drazek ve stole vrtacky je mozné upnout upinaci elisti nebo svérak pomoci
vodicich vlozek do drazky T. Tyto pom0cky slouzi k zajisténi obrobku proti
protaceni.

Vystraha
Nebezpeci v dusledku nezajisténého obrobku.

V dasledku trhavému vzpfieni nastroje v obrobku muze dojit k protaceni
nezajisténého obrobku a ke zranénim.

Zajistéte obrabény obrobek proti protaceni tim zpisobem, Ze jej upnete na
stole vrtaCky nebo pomoci vhodného dorazu.

V néasledujicim je popsano upevnéni strojniho svéraku na stole vrtacky.

1. Posurite strojni svérak spole¢né s vodicimi
vlozkami v T drazkach stolu vrtacky.

2. Vyrovnejte strojni svérak tak, aby byl umistén stfedové pod vietenem.

3. Utahnéte Srouby vodicich vlioZzek pro drazky T rukou za ucelem upevnéni strojniho
svéraku na vrtacim stole.

Pro kazdé obrabéni musi byt svérak nebo obrobek ve
svéraku vyrovnan podle nastroje.

207289
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5.2 Vyskové prestaveni stolu stroje

Stull stroje maze byt vySkové prestavovan plynule
prostfednictvim klikového mechanizmu a ozubené tyCe. Toto
je zapotiebi vzdy tehdy, kdyZz musi byt zménéna vzdalenost
mezi vrtacim vietenem a obrobkem.

1. Uvolnéte upinaci paku/paky stolu vrtacky na zadni
strané stroje.

2. Posurite stul vrtacky do pozadované vysky tim zplsobem,
Ze otacite ruéni klikou
+ ve sméru pohybu hodinovych rucicek - stll vrtacky zvedate,
+ proti sméru pohybu hodinovych rucicek - stul
vrtacky spoustite.

3. Utahnéte upinaci paku/paky opét rukou za ucelem
zajisténi stolu vrtacky v nastavené vysce.
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5.3 Elektrické pripojeni stroje

Vystraha
Nebezpeci v disledku chybného elektrické ho pripojeni.

PTi pfipojovani stroje dbejte na elektrické pfipojovaci hodnoty v navodu k

obsluze a na typovém Stitku.

« V pripadé prili§ vysokého pfipojovaciho napéti mize dojit ke zranéni
obsluhy a poskozeni stroje.

+ V pripadé prili§ nizkého pfipojovaciho napéti stroje muze dojit k poSkozeni
motoru stroje.

1. Zajistéte, aby
e byla k dispozici pfipojka ochranného vodice,
o sitova pojistka 16 A.
2. Zasunte zastrcku CEE do zasuvky proudove sité, ktera je pro ni vhodna.

Otocte hlavnim vypinatem ve sméru | za ucelem zapnuti napétového
napajeni stroje. V3echny stroje se zapinaji pfip. vypinaji hlavnim
vypinacem. Pfitom musi byt odblokovan narazovy spina¢ nouzoveého
zastaveni. Elektricky blokovany kryt skli¢idla musi byt pfitom zavieny
(ochranna poloha).

Zelené tlacitko start na dotykovém displeji aktivuje stroj ve zvoleném provoznim
rezimu. Po aktivovani této spinaci plochy signalizuje kontrolka stavu v tlaCitkovém
poli oznacena symbolem aktivni provozni rezim.

Prostfednictvim prepinacée poéll Ize prepnout stupen otacek 1 na stupen

otacek 2. Pohon se rozbéhne, pokud byl provozni rezim aktivovan
prostfednictvim zeleného tlacitka start a na pfepinaci péla byla zvolena

poloha 1 nebo 2.
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5.4 Kontroly pred uvedenim do provozu

Pfed uvedenim stroje do provozu musite zkontrolovat nasledujici body. Tyto
kontroly slouZi pro bezpec¢nost a pfipravu prace vSech osob pracujicich na

37

stroiji.

Postupuijte pfi provadéni téchto kontrol s maximalni peclivosti, abyste
nevystavili sebe, jiné osoby nebo stroj zbyteéné nebezpedi.

Pracovisté

» Dbejte na to, aby vase pracovisté

bylo vzdy Cisté a suché, zejména v mistech, kam se muze dostat kov
nebo struska v tekutém stavu,

bylo vybaveno pfistupy a vystupy, které umozriuji rychlé a bezpeéné
opusténi nebezpecného prostoru, kdyz se nachazi v oblastech, ve
kterém se musi pocitat s plameny nebo vystfikujicimi Zhavymi tekutymi
hmotami,

meélo dostatek prostoru v oblasti kolem stroje a

mélo dostateéné osvétleni uzplisobené pracovisti.

Osobni ochranna vybava

Protoze jako obsluha provadite nejriznéjSi Cinnostmi, méli byste mit k
dispozici kdykoliv minimalni mnozstvi ochranné vybavy.

» Pouzivejte pfi vSech pracich na stroji a se strojem:

ochranné bryle
pfip. ochranu sluchu
bezpecfnostni boty a
pracovni odév.

Bezpecnostni zarfizeni

» Zajistéte, aby

se uvnitf bezpecnostni oblasti stroje nenachazely Zadné osoby,
se u stroje zdrzovali pouze povérfeni pracovnici,

byla k dispozici vdechna bezpelnostni zafizeni a tato byla funkcni
(viz kapitolu 2.3 Bezpec€nostni zafizeni stroje, strana 25).
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Obsluha stroje

Prectéte si a dodrzujte pfed zahajenim veskerych innosti na stroji a se strojem
bezpecCnostni pokyny v tomto navodu k obsluze (viz kapitolu 2.2 Bezpecénostni
pokyny pro pouZzivani stroje, strana 20).

6.1 Ovladaci prvky stroje

Stroj disponuje 8 hlavnimi ovladacimi prvky, s jejichZz pomoci se provadi ovladani stroje obsluhou.

ME__

207289

Hlavni vypinac

Prepinac poll

Ovladaci panel
(dotykovy
displej)

Spinacé
NOUZOVEHO
zastaveni

Vrtaci kfiz

Tladitko vrtaciho
kiize

Pevny doraz

Prestavovaci
paka

Zapne pfip. vypne napétoveé napajeni stroje.

Prostfednictvim prepinace poll Ize prepnout stuperi otacek 1
na stupen otacek 2.

Obsluha a programovani stroje, zobrazovani provoznich
parametry, volba provozniho rezimu, ukazatel hloubky,
pocitadlo kusU, a dale zakladni nastaveni a udrzbovy rezim

Toto tlagitko slouzi v kazdé situaci jako tladitko NOUZOVEHO
ZASTAVENI, které zastavi véechny pohony a pohyby stroje.

Pomoci paky vrtaciho kfize je vedeno vieteno obsluhou
béhem obrabéni doll a nahoru. Pozor! Bezpodminecéné
dbejte na spravny smér otaceni (ve sméru hodinovych
ruci¢ek). Pri kontrole pravotocivého pole (ve sméru
hodinovych ru€iéek) vypnéte posuv. = Riziko zni¢eni
soucasti!

Tlacitko na kazdém ze tfi vrtacich pak (pro aktivovani posuvu
a odleh€eni zavitu)

Tento slouzi b&éhem vrtani k tomu, aby mechanicky omezil
(Casto se opakuijici) vrtnou hloubku prostfednictvim pevného
dorazu. Pozor! Nikdy neprovozujte stroj s odstranénym
pevnym dorazem! Existujte nebezpeci poskozeni pohonu
posuvu!

Nastavuje plynule otacky vietena. (Ovladejte pouze za chodu
nahonového motoru!)
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6.1.1 Ovladaci panel (dotykovy displej)

10 9
8
7
1
6
2 3 4 5

Poz.| Obsah Poz. | Obsah

1 Start (aktivovani zpasobu 6 Nulova hloubka (stanoveni referencni

provozu) vySKy)

2 Stop (deaktivovani zplsobu 7 Menu / nastaveni

provozu)

3 Pocitadlo kus 8 Volba zplsobu provozu (ruéni
provoz, s programovatelnym
posuvem, fezani zavitl), listovanim

4 Skute¢na hloubka 9 Skute¢né otacky (otackomeér)

pinoly/vietena

5 PoZadovana hloubka 10 Stavova zpétna vazba

(naprogramovana)

VSeobecné upozornéni: Blikajici oblasti (piktogramy, grafiky a Ciselné hodnoty) poukazuji na
integrované moznosti zadavani a funkce. Po stisknuti bude pfevzata bud hodnota nebo stav,

nebo se objevi zadavaci maska.
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Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI (narazovy spinac)

Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI ovladaciho pultu slouzi pracovnikiim
obsluhy béhem jejich ¢innosti na stroji a se strojem jako bezpe&nostni spinac.

Pomoci spinaée NOUZOVEHO ZASTAVENI muazete v pFipadé hroziciho
nebezpedi zastavit vSechny pohony a pohyby stroje, nezavisle na momentalné
pfedvoleném zplsobu provozu nebo funkci. V pfipadé preruseni aktivovanim
spinate NOUZOVEHO ZASTAVENI bude stroj, jakoZ i pohyby spusténé
ovladacimi tlacitky, zastaveny, tzn. nebudou nadale uvadény do pohybu.
Nahonovy motor bude fizené zbrzdén a uveden do stavu bezpeéné vypnutého
toCivého momentu (STO = Safe Torque Off) (kategorie zastaveni 1 podle IEC
60204-1). Chcete-li provést zastaveni stroje, staci pouze stisknout spina¢ NO

Upozornéni

V normalnich pfipadech (normalni uvedeni mimo provoz) byste ovSem neméli
uvadét stroj mimo provoz pomoci spinatée NOUZOVEHO VZASTAVENI,
protoze timto ukondite fizeny pribéh pohybu stroje.

Proto aktivujte spina¢ NOUZOVEHO ZASTAVENI vzdy pouze v pfipadé
nebezpedi.

Spina& NOUZOVEHO ZASTAVENI je aretaéni. Stroj tedy mizete opét

ovladat teprve tehdy, kdyz jste odstranili divod pferuseni provozu a
odblokovali spina&é NOUZOVEHO ZASTAVENI.
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6.2 Ruéni provoz

6.2.1  Vrtani prichoziho otvoru

m Pouzivejte ochranné bryle
Y‘fﬁj’ Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpeci v diusledku rychlého otaéeni vrtaciho viretena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
kusy odévu. Toto mlze mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

« dlouhych vlasu vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

1. Provedte vSechny potfebné &innosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5
Pred pouZitim stroje, strana 31).
Poté se upne vrtak a stroj se nastavi do potfebné vysky.

Pozor
Nebezpeci v dusledku opakované se vyskytujicich zatizeni.

V dusledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti maze
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobkd > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

2. Upnéte obrobek do namontovaného svéraku.

3. Otocte hlavnim vypinacem ve sméru | za u€elem zapnuti napétového
napajeni stroje. VSechny stroje se zapinaji pfip. vypinaji hlavnim
vypinacem.

Pfitom musi byt odblokovan narazovy spina¢ nouzového zastaveni.
Elektricky blokovany kryt skli¢idla musi byt pfitom zavieny (ochranna
poloha). Doraz vrtné hloubky nesmi dosedat dole ve vedeni. Jinak nastane
chybové hladeni a pohon se nespusti.

41 08.08.2023 207289



FLOTT

Werkzeuamaschinen

Stisknutim tlaCitkového pole (8) zvole zpUsob provozu ,manualni vrtani*.
Opakovanym stisknutim (8) se pfepina mezi 3 zplsoby provozu ,manualni
vrtani“, ,vrtani s posuvem* a ,vrtani zavitl“, az je zobrazen pozadovany
zpusob provozu (zde: ruéni provoz pfip. manualni vrtani.

10 2

4. Na prepinaci poll zvolte rozsah otacek: Poloha spinace 1 = pomalu® nebo
poloha 2 = rychle*

5. Aktivujte prostfednictvim zeleného tlacitka I (1) zpusob provozu
»manualni vrtani“: -> Pohon se spusti

6. Vedte vrtak pomoci vrtaciho kfize nyni pomalu ve sméru k obrobku tim
zpusobem, Ze tladite vrtaci kfiz smérem dold.
Vyvrtejte prachozi otvor do obrobku.

Po dosazeni zadané vrtné hloubky se pocitadlo kusu pfepne o jedno nahoru.
7. Vedte vrtaci kfiz nasledné opét nahoru zpét do vychozi polohy.

(Pri aktivované volitelné vybavé ,zastaveni vietena“ se zastavi pohon v
horni koncové poloze.)

207289 08.08.2023 42



FLOTT

Werkzeuamaschinen

6.2.2 Nastaveni vrtné hloubky pomoci digit. ukazatele vrtné hloubky

Vrtaci nastroj nasadte pfi uvolnéném dorazu vrtné hloubky na obrobek a
pridrZte jej pomoci vrtaci paky, vynulujte hodnotu hloubky (6).

Ovladanim Ciselného pole (4) nastavte pozadovanou vrtnou hloubku.

Objevi se nasledujici zadavaci maska:

Mozné alternativy pro zadani hodnoty:
a) Zadani hodnoty pfes zobrazenou klavesnici

b) Pfevezméte hodnotu skutecné hloubky (4) stisknutim blikajiciho
tlacitka (5)

Pozadovana hodnota hloubky se zobrazi v poli (3).
Potvrzeni zadani stisknutim ,,OK* (1),
ukonceni beze zmény stisknutim ,ESC* (2)

6.2.3 Provedeni otvoru pomoci pevného dorazu

V pfipadé, Ze ma byt provedena mala série otvorl se stejnym rozmérem vrtné
hloubky, Ize pouzit pevny doraz.

Mechanicky pevny doraz slouzi béhem vrtani k provedeni vrtné hloubky
prostfednictvim mechanického omezeni.

Pouzivejte ochranné bryle
Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné

bryle!
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Vystraha
Nebezpeci v disledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vliasy nebo
kusy odévu. Toto mlze mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

+ dlouhych vlasu vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.
« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy

odévu.

Kroky 1 az 5: Viz odstavec 6.2.1

6. Otocte kryt skli¢idla pfed spusténim stroje do ochranné polohy pred
nastroj.
Tim bude aktivovan ochranny spinag, ktery uvolni provoz stroje.

7. Vedte vrtdk pomoci vrtaciho kfize nyni pomalu ve sméru k obrobku tim
zplUsobem, Ze tladite vrtaci kfiz smérem dolu.
Vyvrtejte prvni slepy otvor do obrobku. PodrzZte vrtaci kfiz ve spodni poloze
vrtaného otvoru.

Vrtaci nastroj dorazte pfi uvolnéném dorazu vrtné hloubky na obrobek a
pFidrzte jej pomoci vrtaci paky, vynulujte digitalni displej (6). B€hem vrtani
je nyni mozné kdykoliv odecitat digitalné dosazenou vrtnou hloubku.

Nastaveni pevného dorazu vrtné hloubky: Uvedte pinolu na vrtnou hloubku,
upnéte paku pevného dorazu. Pak je mozné jemné nastavit vrtnou hloubku
v rozsahu £3 mm pomoci ryhované matice.

Pfitom odpovida jedna ota¢ka matice vrtné hloubce 1,75 mm. Vrtnou
hloubku je mozZné nejspolehlivéji nastavit a korigovat provedenim
testovaciho otvoru.

Pozor! Pfi vrtani s posuvem musi byt doraz hloubky vrtani upnut, protoze
v opacném pfipadé koncovy spinac spojku automaticky rozpoji.

polohy.
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9. V této poloze utahnéte paku pevného dorazu rukou. Pevny doraz nyni
omezuje vrtnou hloubku pro dalsi otvory.

10. Vedte vrtaci kfiz nasledné& opét nahoru zpét do vychozi polohy.

Upozornéni

Vezméte na védomi, zZe vrtani prostfednictvim pevného dorazu umozriuje
pouze hrubé nastaveni vrtné hloubky. Pro jemnéjsi nastaveni byste méli
pouzivat nastaveni vrtné hloubky prostfednictvim fizeni.

11. Nyni provedte vSechny dalSi otvory pomoci omezeni vrtné hloubky
prostrednictvim pevného dorazu.

12. Jakmile omezeni vrtné hloubky jiz neni zapotfebi, uvolnéte paku pevného
dorazu a uvedte pevny doraz do nejvysSi polohy.

13. V této poloze utahnéte paku pevného dorazu rukou.
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6.3 Automaticky provoz

V ptipadé programovatelného vrtaciho posuvu PV electronic se jedna o vysoce moderni,
elektronicky regulovany vrtaci posuv s elektromagnetickou spojkou pro obrabéni dieva,
nezeleznych kovl a oceli.

VSechny dullezité procesni Udaje jsou zobrazovany digitalné a mohou byt kdykoliv a intuitivné
zménény pfes dotykové ovladaci pole.

Kromé standardnich funkci ,ruéni vrtani" a ,vrtani s posuvem" disponuje model

PV electronic sériové elektronickym zafizenim na fezani zavitli a zafizenim pro uvolfiovaci fez.

207289
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Pouzivejte ochranné bryle

Pfi v8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpeci v dusledku rychlého otaéeni vrtaciho viretena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
kusy odévu. Toto mlize mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

« dlouhych vlasl vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

Nebezpeci sevieni

V automatickém provozu je pohon posuvu pinoly provadén mechanicky.
Béhem automatického provozu se nesmi sahat do pracovni oblasti mezi
vrtacim vietenem a stolem pfip. upnutym nastrojem.

Provedte véechny potfebné ¢innosti pro pripravu stroje (viz kapitolu 5 Pred
pouZitim stroje, strana 31).
Poté se upne vrtak a stroj se nastavi do potfebné vysky.

Pozor
Nebezpeci v dusledku opakované se vyskytujicich zatizeni.

V dusledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti muze
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobkud > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.
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6.3.1 Zobrazovaci a ovladaci prvky
12 11 10 9

N
Zpusob provozu ru€ni provoz (rovnéz nazyvan jako manualni vrtani)

=

I,J
= ia Zpusob provozu zavity

Zpusob provozu programovatelny posuv

6.3.2 Zpusoby provozu

Zpusob provozu ,sefizovani‘

Po zapnuti hlavniho vypinace se nachazi stroj v ,sefizovacim" provoznim rezimu. LCD displej
ukazuje nasledujici parametry (viz obr. v kapitole 6.3.1)

1: Tlacgitko start: Aktivuje zplisob provozu (spusti pohon)

2: Tlacitko stop: Deaktivuje zplsob provozu (zastavi pohon)

3: Pocitadlo kusu (s grafickym upozornénim na volbu volitelné vybavy ,skokové spinani)

4: Skute€na hodnota hloubky v mm pfip. palcich

5: Pozadovana hodnota hloubky v mm pfip. palcich
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6: TlaCitko reset nastavuje aktualni skuteénou hodnotu vrtné hloubky na 0 (ref. hloubka/nulova hloubka)
7: Menu: Zakladni nastaveni, volba volitelné vybavy, volba jazyka, oblast servisu

8: Volba zplisobu provozu ,listovanim*

9: Otacky vietena

10: Rychlost posuvu

11: Ukazatel posuvu Typ posuvu: nepferuSovany, s ulamovanim tfisky, se skokovym spinanim

12: Stavova zpétna vazba Vrtani/fezani zavitu, aktivni/neaktivni

6.3.3 Zpusob provozu ,,vrtani pomoci ru¢niho posuvu"

Viz kapitolu 6.2.1

6.3.4 Zpusob provozu ,vrtani s programovatelnym posuvem"

Displej zobrazuje nastavitelné parametry. Hodnoty mohou byt nastaveny dotykem
pfislusného tlacitkového pole individualné a na sobé nezavisle.

m Pouzivejte ochranné bryle

@ Pfi v8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!
Vystraha

Nebezpeci v dusledku rychlého otaéeni vrtaciho vietena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
kusy odévu. Toto mize mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

« dlouhych vlast vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

Nebezpeci sevireni

V automatickém provozu je posuv pinoly mechanicky pohanén. Béhem
automatického provozu se nesmi sahat do pracovni oblasti mezi vrtacim
vietenem a stolem pfip. upnutym nastrojem,

Provedte v8echny potfebné ¢innosti pro pripravu stroje (viz kapitolu 5 Pred
pouZitim stroje, strana 31).
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Poté se upne vrtak a stroj se nastavi do potfebné vysky.

Pozor
Nebezpeci v dusledku opakované se vyskytujicich zatizeni.

V dusledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti maze
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobkd > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

1. Prepinac poll v poloze ,0". Hlavni vypinac¢ v poloze , 1. Pinola v zakladni poloze
»nahofe“. Doraz vrtné hloubky (6) upnéte na max. vrtné hloubce.

z
%—_’ 2. Predvolte ,vrtani s programovatelnym posuvem" (tlacitko 8).

3. Otacky vietena
Zvolte stupen otaek pomoci piepinace polu. Za chodu stroje nastavte pomoci pfestavovaci
paky (19) otacky vietena (9).

Eﬂ 4. Referenéni bod / nulova vyska
Pomoci vrtaciho kfiZze dorazte nastroj na obrobek a pomoci tlaCitka 6 nastavte skuteCnou hodnotu
vrtné hloubky na nulu.

5. Rychlost posuvu
Dotykem zobrazené hodnoty (10) pro rychlost posuvu oteviete zadavaci masku. Zadejte
pozadovanou rychlost prostfednictvim €iselného bloku.
Potvrzeni zadani se provede stisknutim ,,OK*; ukon&eni beze zmény stisknutim ,ESC*

6. PoZadovana hodnota vrtné hloubky
Oteviete zadavaci masku stisknutim tlacitka pro pozadovanou hodnotu hloubky (5)

Objevi se nasledujici zadavaci maska:
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Mozné alternativy pro zadani hodnoty:
a) Zadani hodnoty pfes zobrazenou klavesnici
b) Pfevezméte hodnotu skutecné hloubky (4) stisknuti blikajiciho tlacitka (5)

Pozadovana hodnota hloubky se zobrazi v poli (3). Potvrzeni zadani se provadi
stisknutim ,,OK* (1); ukonceni beze zmény stisknutim ,ESC* (2)

n 7. Aktivujte zpisob provozu stisknutim tlagitka ,|“ pip. start (1). Zluta kontrolka stavu se
pfepne na tlacitko (1), tladitkova pole (6) Reset a (7) Menu budou skryty. Nahonovy motor
se spusti.

8. Aktivovani automatického posuvu
Spustte pomoci tladitka vrtaciho kfize (pfip. volitelného nozniho spinace) posuvovy
pohyb. Opétovnym stisknutim tlacitka vrtaciho kfiZze se posuv zastavi.
Je-li zvolena hloubka dorazu dosazena, setrva posuv 0,5 s v této poloze (zafizeni pro
uvolfhovaci fez), a pak se vypne. Vratna pruziny zatahne pinolu opét nahoru do vychozi
polohy.

6.3.5 Zpusob provozu ,zavity*

1. Prfepinac poll v poloze ,0". Hlavni vypina¢ v poloze ,1%. Pinola v zakladni poloze
»nahofe“. Doraz vrtné hloubky (6) upnéte na max. vrtné hloubce.

Ez{'—": 2. Predvolte zplsob provozu ,zavity“ (tlacitko 8).
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3. Otacky vietena
Zvolte stuperi otacek pomoci prepinace poélu. Za chodu stroje nastavte pomoci prestavovaci
paky (19) otacky vietena (9).

BE 4 Referencni bod / nulova vyska
[ | | Pomoci vrtaciho kfize dorazte nastroj na obrobek a pomoci tlacitka 6 nastavte skuteCnou hodnotu
vrtné hloubky na nulu.

5. PozZadovana hodnota vrtné hloubky pro zavit
Otevrete zadavaci masku stisknutim tla¢itka pro pozadovanou hodnotu hloubky (5)
Objevi se nasledujici zadavaci maska: Prfi zadavani se postupuje analogicky, jak je
popsano v kapitole 6.2.2 a 6.3.4.

Oproti zplsoblm provozu ,vrtani pomoci ruéniho posuvu" a ,vrtani s programovatelnym posuvem
PV" muze byt zpusob provozu ,zavity" rovnéz spustén, kdyz se pinola nenachazi v ,horni"
zakladni poloze. Tato funkce je zapotiebi, kdyz byla napf. pferuSena pracovni operace a zavitnik
je jesté v zabéru.

Pozor! VFeteno se otaci ,doleva", dokud pinola nedosahla ,horni" zakladni polohy.

n 6. Aktivujte zpisob provozu stisknutim tlagitka ,|* pfip. start (1). Zluta kontrolka stavu se
pfepne na tlacitko (1), tladitkova pole (6) Reset a (7) Menu budou skryty. Nahonovy motor
se spusti.
Zavitnik je podle zvolenych parametrd veden pomoci vrtaciho kfize doll, az dojde k
nariznuti do predvrtaného otvoru. Zavitnik se nyni samocinné vtahne do pfedvrtaného
otvoru, aZ je dosaZena nastavena hloubka zavitu, koncovy spinac ,pinola dole" bude
aktivovan nebo bude aktivovan spinac vrtaciho kfize (30).

V tomto bodé elektronika pfepne smér otaceni vietena a zavitnik se samocinné vySroubuje
z vytvofeného zavitu. Vratna pruzina pinoly zatahne vrtaci vieteno zpét do vychozi polohy.
Zde je aktivovan horni koncovy spinac a elektronika opét pfepne smér otaceni.
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6.4 Rozsirené funkce a volitelna vybava

6.4.1 Zakladni menu

—— —
D ppanbruchzyklus
C] Bprungschaltung

C] Bpindelstopp
(") Freischneidzeit

O kihischmiermittel
O Eignalaustausch

Info
|Mehr
(I [

| =

Volitelné vybavy jsou zapinany a vypinany prostfednictvim zaskrtavacich ramecku (1).

Nastaveni jsou provadéna v menu fizeni stroje. Z vychozi obrazovky tfi zplsobl provozu
se dostanete po stisknuti tlaitka se symbolem ozubeného kola do zakladniho menu.
Nastaveni jsou provadéna na dvou strankach:

[:] Tastenton

Passworteingabe

3%,
©

o o] [ole]

Symboly ozubeného kola (2) oteviou zadavaci masky pro zadavani jednotlivych hodnot.

6.4.2 Softwarovy modul ,,Spanbruchzyklus (cyklus ulamovani

trisek)“ (volitelna vybava)

Programovatelny posuv PV muze byt volitelné vybaven programovatelnym cyklem ulamovani tfisek.

Vseobecny posuv

Cyklus ulamovani tfisek umoznuje uzivateli pferuSeni automatického posuvu stroje. Prodleva vrtaku a
interval vrtani jsou pfitom volné programovatelné.

Ulamovanim tfisky se dosahuje vysSich pfesnosti vrtani, dochazi k Setfeni vrtaciho nastroje a

stroje a zamezuje se, aby dochazelo k ovijeni tfisek kolem vrtaciho nastroje (bezpe€nost prace).
Obzvlasté u hlubokych vrtanych otvort a/nebo materialti s dlouhou triskou doporucujeme

cykly ulamovani tfisky pouzit.

Praktické pfiklady
3 vrtaku Material Otacky Posuv Prodleva vrtaku Vrtaci interval
[mm] [1/min] [mm/min] [ot.] [mm]
5 St 52/60 2000 0,05 4 0,5
15 St 37k 580 0,15 10 1,0
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Aktivovany cyklus ulamovani tfisek je symbolicky znazornén na zakladnim pohledu u
zpusobu provozu ,vrtani s programovatelnym posuvem® prostfednictvim pferusované
Sipky posuvu (oznaceno zluté):

Zadavani intervalu (mm) a prodlevy (otacky) se provadi pfes klavesnici. Potvrzeni zadani se
provadi stisknutim ,,OK“; ukon&eni beze zmény stisknutim ,ESC*.

6.4.3 Softwarovy modul ,,Spindel-Stop (zastaveni vietena)“ (volitelna
vybava)

Vseobecny popis

V pfipadé funkce ,zastaveni vietena" bude po kazdém obrabéni ndhonovy motor vietena
zastaven, jakmile vieteno opét dosahlo horni koncové polohy. Po zastaveni vietena maze
byt novy obrobek bezpeéné sefizen.

Tato funkce je vhodna pro zvySeni bezpecnosti na stroji tim, ze se vieteno otaci vyluéné
béhem obrabéni a nasledné se ihned zastavi.
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Softwarovy modul ,,Sprungschaltung (skokové spinani)“
(volitelna vybava)

Programovatelny posuv PV electronic mGze byt volitelné vybaven programovatelnym skokovym
spinanim.

Vseobecny posuv

Tato volitelna vybava umozriuje uzivateli obrabét otvory az se ¢tyfmi samostatné
programovatelnymi pracovnimi posuvy. Vyhoda: Rychlé pfekonavani prazdnych zdviha pfi
prerusovanych fezech (nap¥. profily, trubky).

Aktivovani ,skokového spinani“
Predvolte v zasSkrtavaciho ramecku
,Skokové spinani®

Zadani parametr

Lze zadat Ctyfi dvojice parametr( sestavajici z pozadované hodnoty vrtné hloubky a rychlosti
posuvu.

Pfiklad l@
[ 14
Parametr 1 « i
L 4 EoLl
Parametr 2 $ '—.-’r.{
— ]
Parametr 3 ol Vi
y it
Parametr 4 [ 7
i)
Aktivovanim parametrt se otevie zadavaci maska. Zadavani intervalu (mm) a prodlevy
(otaCky) se provadi pres klavesnici. Potvrzeni zadani se provadi stisknutim ,OK%
ukon&eni beze zmény stisknutim ,ESC*.
Aktivovana volitelna vybava ,skokové spinani“ bude symbolicky znazornéna na zakladni
obrazovce zplUsobu provozu ,vrtani pomoci programovatelného posuvu“ prostfednictvim
symbolu dutého profilu (oblast pocitadla kusu).
V krouzku zobrazené Cislo (zde:1)
ukazuje b&éhem provozu aktivni
stupefl. Rovnéz indikace rychlosti
posuvu je zobrazovana zivé.
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Pozor! Rychlosti posuvu musi byt > nula.
Vzdy nasledujici poZadovana hodnota vrtné hloubky nesmi byt < nez pfedchozi
hodnota.
V pfipadé chybného zadani nebude posuv spustén a zobrazeni skoli na chybny
parametr.

Doraz vrtné hloubky upnéte na max. vrtné hloubce.
PFi max. rychlosti posuvu k obrobku zohlednéte

brzdnou drahu (~ 3 mm).

Softwarovy modul ,,cyklus ulamovani trisky" (volitelna vybava) pfi skokovém spinani
(jak je popsano v kapitole 6.4.2)

Odchylka: Funkce ulamovani tfisky je aktivni pouze od datové sady 1 po 2 a datové sady
3 po 4.

Aktivovani a programovani cyklu ulamovani trisky

(jak je popsano v kapitole 6.4.2)

6.4.5 Softwarovy modul ,Freischneidzeit (doba uvolhovaciho fezu)“
(volitelna vybava)

Programovatelny posuv PV electronic mize byt volitelné vybaven nastavitelnou dobou
uvolfiovaciho fezu.

Vseobecny posuv

Tato funkce umoznuje uzivateli, aby u funkce ,vrtani s programovatelnym posuvem"
naprogramoval pfi dosazeni nastavené vrtaci hloubky dobu uvolfovaciho fezu (dobu
prodlevy).

Zadani ,,doby uvolifiovaciho rezu"
Zadavani doby uvolfovaciho fezu se provadi analogicky jako v kapitole 6.4.2 (cyklus
ulamovani tfisky).

6.4.6 Kuhlschmiermittel (chladici a mazaci prostiedek)

Tato volitelna vybava fidi volitelné integrovany mazaci systém. Trvani aktivni doby mazani
Ize zadat pfedem pFes zadavaci masku.

Zadavani doby mazani se provadi analogicky jako v kapitole 6.4.2 (cyklus ulamovani
trisky).

Upozornéni: Tuto volitelnou vybavu nelze kombinovat s ,vyménou signalu®.

6.4.7 Signhalaustauch (vyména signalt) (volitelna vybava)

Umozniuje propojeni s perifernimi pfidavnymi pracovnimi prostfedky (napf. upinacim
pfipravkem nebo pfivodem materialu).
Upozornéni: Tuto volitelnou vybavu nelze kombinovat s ,chladicim a mazacim prostfedkem®.

55 08.08.2023 207289



Werkzeuamaschinen

6.4.8 Tastenton (zvuk tlacitka)

Aktivuje a deaktivuje zvuk tlagitka pfi dotyku displeje jako dodate¢né uzivatelské zpétné vazby.

6.4.9 Passworteingabe (zadani hesla)

Pro pouziti servisem servisniho oddéleni firmy Flott.

6.4.10 Info (firmware, doba provozu, jednotka, jazyk)

- Firmware: Zobrazi verzi firmware fizeni (servis)

- Servis: Zobrazi dobu provozu stroje

- Jednotka: Volba mezi metrickou jednotkou (mm) a imperialni jednotkou (palce)
- Jazyk: Némcina, angli¢tina, francouzstina, $panélstina, holandstina, polstina
- Chybova hlaseni: Historie poslednich chybovych hlaseni
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6.5 Chyba, mozn

y

ép

Ficiny a podnéty k reseni

Chyba

Mozné priciny

Odstranéni chyby

Hlavni vypinac nelze vypnout.

Sitové napéti chybné.

Nechte zkontrolovat sitové
napajeni kvalifikovanym
elektrikarem.

Zpusob provozu vrtani nelze
spustit.

Pinola neni v ,horni" zakladni
poloze.

Uvedte pinolu do zakladni polohy.

Doraz vrtné hloubky je volny a
dole doseda.

Posunte doraz vrtné hloubky
nahoru a upevnéte jej.

Provozni rezim fezani zavitl
nelze spustit.

Pinola je v ,horni" zakladni poloze
a doraz vrtné hloubky doseda
dole.

Posunte doraz vrtné hloubky
nahoru a upevnéte jej.

Displej nic neukazuje.

Hlavni vypina€ neni zapnuty.

Pfepnéte hlavni vypinac do
polohy ,1¢

Pfedni panel byl otevien.
a pfitom bylo pferuseno (plochy

kabel) propojeni mezi ovladaci
Casti a vykonovou elektronikou.

Odpoijte stroj od sité!
Pfedni panel nechte otevrit
kvalifikovanym elektrikafem
a zkontrolovat konektory

na radné usazeni.
Zaviete predni panel.

Posuv neni mozné spustit.

Byl pfedvolen chybny zpusob
provozu.

Predvolte zpusob provozu
programovatelny posuv.

Doraz vrtné hloubky dole doseda.

Posunte doraz vrtné hloubky
nahoru a upevnéte jej.

PoZadovana hodnota vrtné
hloubky je mensi nez
skute€na hodnota vrtné hloubky

Zkontrolujte/zménte parametr pro
pozadovanou hodnotu vrtné
hloubky.

Vreteno se neotadi.

Prepinac poli prepnéte do polohy
,1“nebo ,2°

Vieteno se otaci, displej ukazuje
otacky 0000 1/min.

Zvolte zpusob provozu
prostfednictvim pfislusného
voliciho tlacitka.

Stisknéte tlaCitko a spustte stroj.

Odpoijte stroj od sité! Nechte
otevfit Celni panel kvalifikovanym
elektrikdfem a zkontrolovat
konektory na fadné upevnéni.
Kdyz jsou v8echna spojeni v
poradku, pak sejméte bocnici a
zkontrolujte svételnou zavoru u
pribézné objimky na znecisténi
pFip. ji vyfoukejte. Stroj opét
zavrete.

VSechny Cislice pro rychlost
posuvu blikaji.

Soucin otacek vietena a rychlosti
posuvu smi Cinit max. 300
mm/min.

Snizte otacky vietena nebo
rychlost posuvu.
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6.6 Postaveni stroje

207289

Vystraha
Nebezpeci v disledku chybného elektrické ho pripojeni.

Fi pripojovani stroje dbejte na elektrické pripojovaci hodnoty v
navodu k obsluze a na typovém $titku.

V pripadé pfili§ vysokého pfipojovaciho napéti mize dojit ke zranéni
obsluhy a poskozeni stroje.

V pripadé pfili§ nizkého pfipojovaciho napéti stroje muze dojit k poSkozeni
motoru stroje.

Zastréka s ochrannym kontaktem obsahuje zemnici vodi€ a smi byt
vyménéna pouze za originalni dil.

Vypnuti zafizeni se provadi vyluéné z ovladaciho pultu stroje.

. Chcete-li stroj upIné vypnout, otoc¢te hlavni vypina¢ pro zapnuti/vypnuti do

polohy 0.

Vytahnéte sitovou zastréku ze sitové zasuvky.

. Zkontrolujte stroj na necistoty, které mohly vzniknout béhem pracovniho

procesu. PFitom respektujte udaje kapitoly 8 UdrZba stroje, strana 62.

. Zajistéte, aby byl ochranny kryt pevné sedroubovan se strojem. Pod

ochrannym krytem se nachazeji dily, které i po odpojeni od sité jsou jesté
ur€itou dobu pod zbytkovym napétim. Tyto se musi teprve po min. dobé 15
minut samocinné vybit.

Nyni jste stroj fadné uvedli mimo provoz.
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6.7 Aktivovani NOUZOVEHO ZASTAVENI stroje

>

e

S

59

Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI na ovladacim pultu slouzi pracovnikim
obsluhy béhem jejich €innosti na stroji a se strojem jako bezpe&nostni spinac.

Pomoci spinaée NOUZOVEHO ZASTAVENI muazete v pFipadé hroziciho
nebezpedi zastavit vSechny pohony a pohyby stroje, nezavisle na momentalné
predvoleném zplsobu provozu nebo funkci.

V pfipadé preruseni aktivovanim spinatée NOUZOVEHO ZASTAVEN!I bude
stroj jakoz i pohyby spusténé ovladacimi tlacitky zastaveny, tzn. nebudou
nadale uvadény do pohybu.

> Stisknéte spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI, chcete-li stroj zastavit.
- Rizeni a ovladaci pult stroje zGstavaji zapnuté,

« nahonovy motor bude co mozna nejrychleji zbrzdén do bezpeéného
klidového stavu.

Pozor

Stroj byl uveden z bezpe&nostnich divodd mimo provoz. Dfive nez stroj opét
zapnete, musite (nechat) odstranit diivod pferuseni. Mechanické a elektrické
odborné prace smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

Upozornéni

V normalnich pfipadech (normalni uvedeni mimo provoz) byste oviem neméli
uvadét stroj mimo provoz pomoci spinaée NOUZOVEHO VZASTAVENI,
protoze timto ukoncite fizeny prabé&h pohybu stroje.

Proto aktivujte spina¢ NOUZOVEHO ZASTAVENI vzdy pouze v pfipadé
nebezpedi.

Spina¢ NOUZOVEHO ZASTAVENI je aretaéni. Stroj tedy miZete opét

ovladat teprve tehdy, kdyz jste odstranili divod pferuseni provozu a
odblokovali spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI.
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6.8 Opatreni pred udrzbou a opravou

Nebezpeci
Nebezpeci v dusledku elektrické ho napéti.

Udrzbarské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby elektrického
zarizeni byl stroj odpojen od napéti.

VycCkejte minimalné 15 minut, nez ochranny kryt stroje demontujete.
Kondenzatory se musi v této dob& samocinné vybit.

Udrzbarské prace a opravy jsou &innosti, které vyzaduji mimotadnou
pozornost a bezpecnost. Proto byste méli pro sebe a také pro dalsi osoby
ucinit preventivni opatfeni, které umozniuji bezpe€nou praci.

¢ Informujte pracovniky obsluhy o rozsahu a ¢asovém rozsahu
udrzbarskych praci a oprav na stroji.

¢ Urc€ete odbornika pro pfislusnou praci, ktery pfevezme béhem udrzby
nebo opravy dohled a zodpovédnost.

o V pfipadé udrzbarskych praci nebo oprav uvedte stroj pfedepsanym
zpusobem mimo provoz (viz stranu Chyba! Textova znacka neni
definovana) a zajistéte stroj proti opétovnému zapnuti tak,

« Ze teprve po uvedeni stroje mimo provoz pro jistotu stisknete spinac
NOUZOVEHO ZASTAVENI a

- upevnite na ovladaci pult vystraznou tabuli s upozornénim na
provadénou praci,

+ pfisluSny nebezpecny prostor uzaviete (napf. bilo-Cervenou
bezpecCnostni paskou).
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7 Odstranéni poruchy

7.1 Poruchy a naprava

A\

Vystraha
Nebezpeci v dusledku neodborného odstranéni poruchy.
Neodborné odstranéni poruchy muize mit za nasledek nebezpedi pro praci

provadeéjici pracovniky a pro stroj. Mechanické a elektrické odborné prace

smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

Porwcha __________Jprigina ____________INaprava |

Stroj nebézi

Stroj bézi, ale nizké otacky
pfip. vrtaci vykon

Neobvykle vysoké provozni
hluk pohonu

Vrtak haze

Vrtak vytvari jiskry nebo koufi

Vrtak se v obrobku zasekl

61

Sitova pfipojka vadna

Kryt skli¢idla neni aktivovan
Motor vadny

Tlacitko neni aktivované
Hloubkovy doraz nesmi
aktivovat koncovy spinac

Prilis nedostate¢né napnuti
Sirokého klinového femenu
nebo ozubeného Femenu
Remen znegistén

Prilis nizké nebo prilis
vysoké napnuti femenu
Uvolnéné femenice

Sklicidlo neni spravné
namontované

Upinaci Eelisti skli¢idla vadné

Vfeteno je vadné

Otacky nejsou vhodné pro
vrtak
Spatny odvod tfisek

Vrtak je tupy nebo vadny

Vrtak potfebuje chladivo
nebo mazivo

P¥ilis maly posuv

Prilis velky posuv
Spatny odvod tfisek

08.08.2023

Zkontrolujte sitovou pfipojku
Aktivujte kryt sklicidla

Vymérite motor

Tlaéitko aktivované, sviti svétle
Hloubkovy doraz uvedte do
horni polohy a pinolu upIné
nahoru

Remen znovu napnéte

Remen a femenice ogistéte

Remen znovu napnéte
Upevnéte femenice

Znovu nasadte skli¢idlo
Sklicidlo vyménte

VFeteno vymérite

Otacky upravte podle udajl
vyrobce

Zvednéte vrtak a tfisky
odstrarite

Provedte nabrouseni vrtaku
nebo jej vymérite

Pouzijte chladici nebo mazaci
prostredek

Zvétsete posuv

Zmensete posuv

Zvednéte vrtak a tfisky
odstrarite
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7.2 Uvolnéni stroje po poruse

207289

Vystraha

Nebezpeci v dusledku neodborného odstranéni poruchy.
Neodborné odstranéni poruchy muze mit za nasledek nebezpedi pro
praci provadéjici pracovniky a pro stroj.

Mechanické a elektrické odborné prace smi provadét pouze kvalifikovani
pracovnici.

1. Je-li to nutné pfip. pfedepsano:
Pfivolejte kvalifikované a autorizované pracovniky a nechejte jimi pFicinu
poruchy odstranit.
HlaSeni poruchy zhasne na ovladacim pultu automaticky, jakmile je jeji pficina
odstranéna.

2. Pokud se na ovladacim pultu objevi hlaSeni poruchy, musi se postupovat
dle popisu v kroku 1.

Stroj je nyni opét uvolnén a muze byt opét obsluhovan (viz kapitolu 6
Obsluha stroje, strana 38).
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Udrzba stroje

8.1 Intervaly kontrol a udrzby

63

Nasledujici soupis pravidelné udrzby podava prehled o pracich, které jsou
minimalné zapotfebi pro bezporuchovy provoz. Zavisi na pfislusnych
provoznich podminkach a opotiebeni stroje, zda a jakém rozsahu je zapotfebi
tato pfesahujici péce a udrzba.

VSechny udrzbarské prace smi byt provadény pouze odborné vyskolenym
personalem pfi diisledném respektovani vSech nutnych predpisl pro
zamezeni Urazll. Respektujte pfitom rovnéz bezpodmineéné Udaje v kapitole
6.8 Opatreni pred udrZzbou a opravou na strané 60.

V pravidelnych €asovych intervalech (napf. denné) podle provoznich poméru
nebo pfi udrzbarskych pracich provadénych na stroji je zapotiebi provést
nasledujici vdeobecné kontrolni udrzbarskeé prace pfi dodrzeni
bezpecfnostnich predpisu:

V8echny vnéjsi oblasti a dily stroje je zapotrebi pravidelné Cistit od prachu
a necistot.

Zejména oblast stroje s tfiskami musi byt €iSténa pravidelné. TFisky
odstranujte pomoci smetacku.

Pouzité nastroje kontrolujte pravidelné na opotfebeni a pfip. je vymérite
(dbejte pfitom dokumentace vyrobce).

Spatné pristupné &asti stroje je nutné opatrné vyfoukat stlaéenym
vzduchem; pfipadné staci pouziti foukaciho méchu. (Odsavani je lepsi,
ale neni vzdy k dispozici).

VSechny spojovaci Srouby je zapotfebi zkontrolovat na fadné upevnéni.
Rovnéz je zapotiebi zkontrolovat vSechny pfipojovaci svorky fidicich
vedeni pfistroju a svorkovnic.

VSechny kontrolky ovladaciho pultu a svétlo vrtacky je nutné zkontrolovat
na funkci (respektujte dokumentaci vyrobce).

Dulezité opatfeni pfedstavuje kontrola bezpeénostniho systému.

Tato se musi provadét dle predpisu VDE 0100 nebo srovnatelnych narodnich
predpisu.

VSechna kontrolni zafizeni je zapotfebi zkontrolovat na reakéni
schopnost.

VSechna bezpecnostni zafizeni je zapotfebi zkontrolovat na reakéni schopnost.
O loziska nahonového motoru je zapotiebi peCovat podle pfedpisu
(respektujte dokumentaci vyrobce).

Je-li chladici vzduch nasavan skrz filtr, je zapotfebi filtr Cistit pfipadné jej
vymeénit (respektujte dokumentaci vyrobce).

VSechny vystrazné a upozorfiovaci stitky je nutné zkontrolovat na uplnost
a Cistotu, popfipadé je nahradit nebo o istit.
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u Stroj Ocistéte stroj od trisek. Pouzijte smetacek.
u vSeobecné Stroj a prostor kolem stroje ocistéte od chladicich a mazacich prostredku.
n Zkontrolujte stal vrtacky na opotfebeni. Mirné postrikejte olejem.
Ocistéte sloup. Mirné postfikejte olejem.
Ocistéte ozubenou ty¢. Namazte mazacim tukem na stroje.
Posunite pinolu do nejnizsi polohy, vycistéte ji a mirné ji namazte olejem.
Namazte ozubeni pinoly tukem.
u Ocistéte ovladaci pult.
u VSechny kontrolky ovladaciho pultu a svétlo vrtacky je nutné zkontrolovat na
funkci.
u Zkontrolujte spina& NOUZOVEHO ZASTAVENI na funkci.
u Zkontrolujte funkci krytu skli¢idla.
Dbejte udaju vyrobce Zkontrolujte pouzita vietena/ skli¢idlo na opotfebeni a funkci, pfip. je
vymeénte.
Dbejte tdaju vyrobce Zkontrolujte pouzité upinani obrobku (svérak, upinaci ¢elisti, ...) na
opotfebeni a funkci, pFip. je vymérite.
Dbejte tdaju vyrobce Pouzité nastroje pravidelné kontrolujte na opotfebeni, pfip. je vymérite.
u VSechny spojovaci Srouby je zapotrebi kontrolovat na fadné upevnéni.
u Ogistéte stroj od prachu a neéistot. Spatné pristupné &asti je nutné opatrné
vyfoukat stlatenym vzduchem; pfipadné staci pouziti foukaciho méchu.
(Odsavani je lepSi, neni vzdy k dispozici).
u VSechny vystrazné a upozorfiovaci Stitky zkontrolujte na uplnost a Eistotu,
pFip. je oCistéte nebo vymérnte.
Pohon Zkontrolujte vnéjsi stav ndhonové jednotky.
Zkontrolujte stav femenic.
Zkontrolujte stav, napnuti a usazeni klinového femenu.
u Elektrika Zkontrolujte pfitomnost a bezpec€nostni funkci ochranného krytu.
n Zkontrolujte neporusenost pfivodniho vedeni a zastréky s ochrannym
kontaktem.
u Je zapotrebi zkontrolovat vSechny pfipojovaci svorky fidicich vedeni
pristroji a svorkovnic.
n Vyméiite ovladaci pult.
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8.2 Demontaz sklicidla

65

Nebezpedi
Nebezpeci v disledku nechténého rozbéhu stroje.

Pfed zahajenim jakychkoli udrzbarskych praci nebo oprav musi byt stroj
uveden mimo provoz.

Pozor
Poskozeni vretena prip. sklicidla.

Dbejte bezpodmine¢né na to, aby pfi demontazi skli¢idla nedoSlo k upadnuti
skli¢idla na stul vrtacky nebo svérak. Timto mlze dojit k poSkozeni dilu a tyto
jiz nejsou vhodné na dalSi pouZiti.

1. Vypnéte stroj (viz kapitolu 6.6 Vypnuti stroje, strana Chyba!

Textova znacka neni definovana.).
2. Otocte kryt skli¢idla doleva.

Pozor
Nebezpeci v dusledku horkého ndstroje.

Nastroj mize byt po pouziti jesté horky. Ochladte nastroj pomoci chladiciho
prostfedku, nebo jej odeberte pomoci ochranné rukavice.

3. Pred demontazi skli¢idla odeberte napfed nastroj ze sklicidla.

4. Otocte vrtaci paku tak daleko dold, az jsou vidét
vyrazeci otvory po strané. Podrzte vrtaci paku v této
poloze.

5. Podrzte jednou rukou skli¢idlo, aby toto nespadio po
demontazi na stul vrtacky nebo svérak a nedoslo k jeho
poskozeni.

6. Zasurite vyrazec tak daleko do bocniho otvoru pinoly, az
vyraze€ vy€niva na protilehlé strané.

Dbejte na to, aby se zaoblena ¢ast nachazela nahore.

Pozor

Poskozeni pinoly.

Dbejte na spravné nasazeni vyraze€e do pinoly. Nepohybujte pinolou pfi
nasazeném vyrazec€i nikdy se skli¢idlem nahoru za uc¢elem uvolnéni sklicidla.
Tim dochazi k poSkozeni pinoly, které pfip. znemozni dalSi pouziti stroje.
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7. Poklepejte kladivkem lehce na konec vyrazece, tim se skli€idlo uvolni
z pinoly.

8. Skli¢idlo sejméte.

9. Zkontrolujte skli€¢idlo a pinolu na nedistoty, opotfebeni nebo poskozeni.

8.3 Otevreni predniho krytu

Aby mohly byt provedeny rizné Gdrzbarské prace a opravy na elektrice
a nahonové jednotce, musi se demontovat ochranny kryt stroje.

Nebezpeci
Nebezpeci v disledku elektrické ho napéti.

Udrzbarské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby elektrického
zafizeni byl stroj odpojen od napéti.

Pro pfistup k elektrice staci otevfit pfedni kryt. Tento je pfiSroubovan na horni
hrané pomoci dvou Sroubu a na spodni strané je upevnén pomoci dvou
uchytek, takze pfedni kryt mize byt odklopen smérem dolU.
1. Vypnéte stroj (viz kapitolu 6.6 Vypnuti stroje, strana 59)
VycCkejte minimalné 15 minut, nez demontujete pfedni kryt.
Teprve pak jsou kondenzatory pod pfednim krytem vybité. Povolte
a odstrante Srouby na horni strané pfedniho krytu. Vyklopte pfedni kryt
opatrné dol(, otevrete jej. Tim ziskate pfistup k elektrickému zafizeni.
Pozor! Odpojte plochy kabel od ovladaciho panelu podle obrazku. Pfedni
kryt je nyni otevieny, takze je mozné provést potfebné udrzbarské prace a
opravy na elektrice. Zavieni pfedniho krytu se provadi v opacném poradi.
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8.4 Napinani prip. vyména remenu

Aby mohly byt provedeny rlizné udrzbaiské prace a opravy na nahonové
jednotce, je nutné demontovat ochranny kryt stroje.

Nebezpedi
Nebezpeci v disledku elektrické ho napéti.

Udrzbarské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby elektrického
zafizeni byl stroj odpojen od napéti.

VycCkejte minimalné 15 minut, nez demontujete ochranny kryt stroje.
Kondenzatory se musi v této dobé samocinné vybit.

8.4.1 Vymeéna femenu a (de)montaz levého boéniho dilu

67

1. Vypnéte stroj (viz kapitolu 6.4 Vypnuti stroje, strana 57)

2. Vyckejte minimalné 15 minut, nez demontujete ochranny kryt. Teprve pak
jsou vybité kondenzatory pod ochrannym krytem.

3. Oteviete predni kryt vrtacky (viz kapitolu 8.3, strana 65).

Pak je zapotfebi demontovat levy bo¢ni dil, aby byla umoznéna vyména
femenice. Demontujte pfestavovaci paku. K tomu uvolnéte stfedni zavitovy
kolik a paku stahnéte. Napinaci paku rovnéz demontujte. Demontujte horni
a zadni Srouby (7 kusl) levého bo¢niho dilu, pak demontujte oba spodni
upeviovaci Srouby. Nyni je mozné sejmout levy bocni dil. Montaz se
provadi v opacném poradi.
« Zkontrolujte napfed stav a napnuti ozubeného
femenu. Ozubeny femen musi byt v jedné roviné s
ob&ma femenicemi. Sikmo probihajici ozubeny
femen se velice rychle opotfebi nebo poskodi.
» Tento nesmi byt po celém obvodu natrzen,
roztfepen nebo nalomen.
« Zkontrolujte stav Sirokého klinového femenu. Siroky
klinovy femen musi byt veden na obou femenicich
V rovingé.

4. Zkontrolujte rovnéz obé& femenice na poSkozeni a opotiebeni.
Jestlize pfi kontrole zjistite, Ze Femen
« neni spravné napnuty, je nutné jej dopnout.
+ je poSkozeny, je nutné jej vyménit za novy klinovy fFemen.
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Upozornéni

Dbejte na to, aby byly pouZity pouze originalni nahradni dily vyrobce. V
Ep— pFipadé pouziti jinych nahradnich dild nepfejima vyrobce Zadnou zaruku a
a‘ = ru¢eni ohledné funk&nosti a bezpeénosti stroje.

8.4.2 Vyména ozubeného femenu

Povolte pomoci imbusového kliCe pfedni spodni upeviovaci Sroub na pfirubovém lozisku, pak
jej posunite mirné dopfedu, ozubeny femen stahnéte a vyménte. Pfirubové loZisko opét zasunite
Zpét, femen napnéte a povoleny Sroub opét utahnéte.

(U konstrukéni fady P30 STG PV bude femen prelozen ze stupné 1 nebo stuper 2.)

4

8.4.3 Vymeéna Sirokého klinového femenu

Pro vyménu femenu je zapotfebi nastavit zadni pfestavitelnou Femenici motoru prostfednictvim

kotou¢ pfedlohy. Pfi montazi nasadte Siroky klinovy femen na zadni pfestavovaci kotou€ a
otacivym pohybem jej natahnéte na pfestavovaci kotou€ pfedlohy.
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8.5 Mazaci plan

GRAFLOSCON
DIN 51502 CL68 A-G 1Ultra

200 o8
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40— O
O @ O OO

Hodiny provozu

@ sloup
@) Pinola
(3 suvné pouzdro / @
@) Posuv

@ Prestavovani
stolu
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8.6 Opravy

207289

Pro vétSinu oprav jsou zapotfebi specialni védomosti ohledné materiald,

konstruk&nich dild, zkuSebnich stavi a zkuSebnich prostfedku. Proto by mély

byt tyto prace provadény po konzultaci s vyrobcem.

Nebezpedi

Nebezpeci v dusledku elektrické ho napéti.

Opravy na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni

pracovnici (kvalifikovani elektrikari).

- Zajistéte, aby v dobé opravy elektrickych zafizeni byl stroj odpojen od
napéti.

« Zména logiky zapojeni je povolena pouze vyrobci.

Nebezpeci

Nebezpeci v dusledku neodborné provedenych praci na zarizeni.

« Opravy zafizeni smi provadét pouze povéreni a zaskoleni pracovnici pfi
pouziti originalnich nahradnich dila.

« Nedemontujte Zadna bezpe&nostni zafizeni. Je-li demontaz
bezpecnostniho zafizeni za u¢elem opravy nezbytna, musite
bezpecCnostni zafizeni nasledné opét namontovat a zkontrolovat jeho
funkeci.

- Prfed kazdym uvedenim do provozu po opravach je zapotfebi kontrola
vSech bezpecnostnich zafizeni.

Upozornéni

Pokud by z nepfedvidanych divodl doslo na zafizeni k poSkozeni, je nutné
pfed opravou provést konzultaci s vyrobcem.

Upozornéni

Bezpodminecné dbejte rovnéz pokynl ohledné oprav v cizi dokumentaci
vyrobce produktu.

Upozornéni

Nebezpeci pro Zivotni prostredi v dusledku neodborné likvidace.
Méjte pfipraveny vhodné zachycovaci prostiedky a nadoby pro zachyceni
vytékajicich nebo vylitych provoznich prostfedkl (napf. chladicich maziv).
Likvidujte vSechny pouzité provozni prostiedky, pomocné latky a vyménné
dily bezpeéné a s ohledem na Zivotni prostfedi. Dbejte pfitom pfisludnych
predpisU a zakonu tykajici se ochrany zivotniho prostfedi.

08.08.2023
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9 Seznam nahradnich dilu a vykresy

S vyjimkou dild, které byly z davodu technickych inovaci
vyfazeny z vyroby!

1 1 Celni kryt* 205867 205963
1 2 Bocni dil levy Sedy* 205647 205647
1 2 Boc¢ni dil levy transparentni* 205623 205623
1 3 Bocni dil pravy Sedy* 205653 205653
1 3 Bo¢ni dil pravy transparentni® 205621 205621
1 4 Kryt sklicidla * 290852 290852
1 4 Montazni dily pro elektricky kryt sklicidla 290860 290860
*(bez obrazku)
5 Rameno 205103 230901
6 Upinaci paka M12 009176 009176
Zavrtny Sroub DIN939-M12x60 009621
1 7 Sloup SB 205116 240103
1 7  Sloup TB 205123
1 8  Ozubenaty¢ SB 205109 205109
1 8  Ozubena tys TB 200215
1 9 Sloup stojanu 205106 280102
1 10 Deska stojanu 205105 280101
1 11 Noha stolu 205122
2 1 Hlavni vypinac * 208012 208012
2 2 Prepinac poli* 208020 208020
2 3 Ovladaci panel elektroniky PV 207884 207884
* Montazni ram 207886 207886
2 4 Néarazovy spina¢ nouzového zastaveni * 208022 208022
2 5  Spinag chladici kapaliny (volitelna vybava) * 009461 009461
2 6 Spinac osvétleni (volitelna vybava) * 009461 009461
3 1 Vieteno * 205350 205481
3 2 Pinola * 205346 205357
3 3 Kulickové lozisko * 006793
DIN 625-30x62x16-6206-2Z
3 3 Kulickové lozisko * 007690
DIN 625-40x68x15-6008-2Z
3 4 Axialni kulickoveé lozisko * 009893
DIN 711-40x60x13
3 5 Kuli¢kové loZisko * 006842 006842
DIN 625-25x47x12-6005-2Z
3 6 Stavéci matice se zarezy M24x1, 5 009798 009798
3 7 O-krouzek 63x8 DIN 37 771 009878
3 8 Talifova pruzina 007166
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Hridelové tésnéni G40x50x4A *
Pero DIN 988-40x50x1, 5
Prirubové lozisko

Kulickové lozisko suvného
pouzdra * DIN 625-35x62x14-
6007-2Z

Kulickové lozisko predlohy *
DIN 625-30x62x16-6206-ZZ
Remenice vietena R1

Remenice vietena R2
Suvné pouzdro *

Klinovy femen *
DIN 7867-8PJx711 mm

Ozubeny femen HTD 700 5M-25 A *
Remenice predlohy R1

Remenice predlohy R2
Prestavovaci kotoud *

Predlohova hridel *

Siroky klinovy femen KR 27x6x895 Li *
Drzak motoru

Prestavovaci kotoud *

Motor R1

Motor R2

Zaves *

Prstencovy magnet *

HallGv snimag *

Pridrzovac

Nosnik

Ozubena ty¢ *

Prestavovaci hfidel *

Zavitovy kolik M6 x 25 DIN 915
Prestavovaci paka

Valcovita rukojet

Upinaci kotouc *

Sefizovaci krouzek *

Kulova podlozka DIN6319-D25
Kuzelova panev D23,2 DIN 6319
Pouzdro

Sestihranna matice DIN934-M8
Sestihranna matice DIN933-M8x90
Sroub s vélcovou hlavou DIN912-M8x85
Sestihranna matice DIN985-M8
Nosnik

Ryhovana matice *

Vodici ty¢ *

Upinaci paka M8

08.08.2023

201401
006953

006793

205462
205402
009856

205461
009697
205463
009872
205586
009699
205594
100360
201963
201962
200634
202621
205634
205635
009515
201639
009206
201626
201627
009907
009908
007520
003658
007973
009758
006401
205853
205854
205855
009099
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009894
009892
201401
006953

006793

205367
205369
205486

009855
205455
205457
010036
205463
009872
205586
010037
320503
320503
100360
201963
201962
200634
202621
205634
205635
009515
201639
009206
201626
201627
009907
009908
007520
003658
007973
009758
006401
205853
205854
205855
009099
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Zavrtny Sroub M8x50-DIN915
Doraz *

Koncovy spina¢ mikro *
Ozubena ty¢ *

Deska

Pfidrzovaci deska

Tlaéna pruzina *

Méfici ozubené kolo *
Enkoder *

Drzak

Snek *

(vCetné stavéciho krouzku, pouzdra,
gpmaciomnnky)*

Sroubové kolo *

Sroubové kolo *

Suvny cep *

Ruéni klika

Maznice *

Motor

Ozubena podlozka *
Ozubeny femen 375-5M-15 *
Ozubena podlozka *
Kulickové lozisko *

DIN 625-10x26x8-6000-2Z
Snekova hfidel *

Kulickové lozisko *

DIN 625-15x42x13-6302-2Z
HFidel s pastorkem kompletni *
Viko

Tlacitko kompletni *

KFizovy dil

Sbéraci krouzek kompletni *
Izolaéni krouzek *

SkFin

LED svétlo
Konstantni zdroj proudu

* Dil podléhajici opotfebeni

73
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009862
205856

008537
200934
201932
180938
009512
201933
009293
205852
205117

169242
169243
009657
007534
205908
205883
010030
205882
009834

205836
009838

205840
205823
285778
205844
245683
244887
205822

290068
290069

009862
205856

008537
244934
201926
180938
009512
201933
009293
205852
205117

161127
161126
320202
009657
007534
205908
205883
010030
205882
009834

205836
009838

205840
205823
285778
205844
245683
244887
205822

290068
290069
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11 Prohlaseni o shodeé EG

Timto prohlasujeme, Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen,
Vieringhausen 131, D42857 Remscheid, Ze v nasledujicim popsany stroj
Model: Sloupova vrtacka

Typové oznaceni: P30 STG PV, P40 STG PV

Cislo stroje: 2023 207.183 001-999, 2023 207.208 001-999,

2023 207.209 001-999, 2023 207.220 001-999,
2023 207.226 001-999, 2023 207.227 001-999

Rok vyroby: 2023

popsany v predkladané dokumentaci, splfiuje v nasledujicim uvedené smérnice:

e Stroje: 2006/42/EG
e  Smérnice RoHS-II: 2011/65/EG

PouZité harmonizované normy:

e DINENISO 12100: 2011

e DINEN ISO 13849-1: 2016

e DINEN 12717: 2001/ A1: 2009
e DIN EN 50370-1: 2006

e DINEN 55011: 2018

e DINEN 60204-1: 2019

e DINEN IEC 61000-3-2: 2019

e DIN EN 61000-3-3: 2020

Poznamka:

Tento stroj nepodléha pozadavkim dle dodatku IV pro stroje se zvlastnim ohrozenim dle
smérnice 2006/42/EG (viz nahofe). Uschovani odpovidajicich podkladu je proto provedeno u
nas.

Toto prohlaseni o shodé EG ztraci svoji platnost, pokud byl stroj pfestaven nebo
zménén bez naseho souhlasu.

Jmeéno: ppa. Dr. Karl Peter Becker
Pozice v podniku: samostatny prokurista / spoleénik
Management pro zna¢ku a obchod

(osoba zplnomocnénd pro sestaveni technickych

podkladi)
% Remscheid, 15.5.2023
(podpis) (misto/datum)
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12 Nahradni dily a servis

Kontaktujte:

APJ Praha s.r.0.

zastoupeni pro Ceskou a Slovenskou republiku
Trebizského 7

120 00 Praha 2, CR

tel.: +420 222 250 385
mobil : +420 777 880 838
e-mail ;. apj@apj.cz

http://www.apj.cz
http://www.flott.cz
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FLOTT

Werkzeugmaschinen

Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen,

Vieringhausen 13 J
42857 Remscheid
Tel. +A92 J9979—0
Fax +49 2191 979-222
into@ flott. de

www flott de

Beratung per WhatsApp
Einfacher geht's nicht
Telefon: +49 (162)18 54000
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