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Pro informaci!

Navody k obsluze, které mate k dispozici, byly pfipraveny jako originalni navod k
obsluze v némcing, vSechny ostatni cizojazy¢né verze tohoto navodu k obsluze jsou
vyhradné pieklady piivodniho navodu k obsluze v ném¢ing.
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1 Uvod

Vazeni zakaznici, dékujeme za vybér kvalitniho produktu FLOTT! S ndkupem tohoto
stroje jste také ziskali produkt, ktery zaujima témeér jedineénou pozici na trhu stroju diky
svému pracovnimu vykonu, designu, snadnému pouziti a kvalité vyrobku. Zejména
vynikajici kvalita FLOTT vam dava jistotu, Ze budete moci pouzivat tento stroj po
dlouhou dobu bezproblémové a vysoce efektivni. Stroj je tak cenové vyhodny a vzdy
vam poskytne prokazatelnou pfidanou hodnotu ve prospéch vasi spole€nosti a vasich
zakaznikd!

FLOTT — Vysoka kvalita. Z tradice... V roce 1854 byla v Remscheidu zalozena mala
rodinna spole€nost, ktera vyvinula vrtaci navijaky a prsni vrtaky nejvyssi kvality a
vyrobila je pro némecky trh. S témito produkty, Arnz FLOTT obrabéci stroje psal
pramyslovou historii, a proto je ¢asto citovanv v oboru jako ,pioneer” vrtaci technologie.
Dnes, diky svym vynikajicim zkuSenostem a kvalité vyrobkd, je spoleénost jiz dlouho
vysoce mezinarodné postavena. Vzdy v blizkosti svych zakaznikl — ,Vysoka kvalita —
vyrobeno v Némecku“. Se svymi partnery v Evropé je FLOTT nejen jednim z

brusnych stroji v Evropé.

Tradice je oddana inovacim.

Stagnace by byla cokoliv jiného nez FLOTT. Jako progresivni a uzivatelsky orientovana
spole¢nost FLOTT neustale investuje téméf 5 % svého ro€niho obratu do vlastnich
vyzkumnych a vyvojovych projektl. Trvalé optimalizace a pfedevsim inteligentni,
priimyslové orientované inovace v oblasti vrtani, fezani a brouseni hovofi — o ¢emz
svédcCi Cetné patenty, prava duSevniho vlastnictvi, ocenéni zakaznikd a designu — vice
nez jasné pro inovativni silu a legendarni prikopnicky duch spole¢nosti. Pro zakazniky
to znamena, Zze se mohou spolehnout na pofizeni stroje FLOTT, aby ziskali dokonale
vyvinuty produkt technologie vrtani, fezani a brouseni. ProtoZe vyrobek vzdy odrazi
nejmodernéjsi vyrobni technologie, s pfihlédnutim k ergonomii uzivateld. S
pfesvédC&ivou zarukou a dalSimi sluzbami: tradicné nejvyssi kvalita a servis.

Servisni rozhodnuti — spokojenost zakaznikai...

Diky pevnym, nejmodernéjSim Skolicim zafizenim pro teoretické a praktické kurzy v
ramci FLOTT Bohrakademie, jakoZ i mobilnim tréninkovym a demonstraénim jednotkam
v lokalitdach FLOTT Remscheid a FLOTT obchodnich zastoupeni splfiujeme viechny
pozadavky a zajmy zakaznikl vysoce efektivnim zpisobem. Servis vak také znamena,
Ze v pripadé potfeby se provadi co nejrychleji oprava, aby se snizila doba vypadku
stroje na minimum.. Informujte se prosim na www.flott.de nebo vyuzijte poradenskou
sluzbu nasich vysoce kvalifikovanych prodejct.
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1.1 Sloupova vrtacka

Vyrobce:
Arnz FLOTT GmbH Obrabeéci stroje

Vieringhausen 131
D-42857 Remscheid

Tel: (021 91) 979-0 E-mail: info@flott.de
Fax: (0 21 91) 979-222 Internetova stranka: www.flott.de

1.1.1 Technické udaje

Typ Sb 30 Plus SB 40 Plus
Objednaci cislo R1 528282 230.515/230.530
Objednaci cislo R2 230'502 230.516/230.531
Objednaci ¢islo ¢. R3 : 230.517/230.532
Objednaci ¢islo ¢. FB (R3 230.533

R1 25/30 30/35
Kontinualni/normalni vrtaci [mm] 23/28 25/30

R1 M24x2 M30 x 2
Vykon fezani zaviti R2 [mm] M20x1,5 M24 x 2

R3 M36x2 M42 x 2
Drzak vietena Typ MK 111 MK IV
Hloubka vrtani [mm] 125 160
L albe RAj [mm] a=300 a=300

[mm] B =125 B =125/140
[mm] C =590 x 450 C =590 x 450
Sitové napéti [V] 400
Frekvence [Hz] 50/60
Vykon motoru [kW] 3,0 4,0
Nekonec¢né variabilni otacky [U/min] 0-1 000 (R1)
vretena 0-1600 (R2)
Faze pienosu 1: 0-600 a uroven 2: 620-000 (R3)

Posun [mm/U] ruc¢né ruéné
Hmotnost bez obalu [ka] 370 400/420
Hmotnost v¢. baleni [ka] 385 415/435
okolni teplota [°C] +10 az +40
Emise hluku NR PiSM. A) 60

230866 19.02.2021 7
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Typ SB 30 MV Plus SB 40 MV Plus
Objednaci ¢islo R1 230.505 230.520/230.535
Objednaci ¢islo R2 230.506 230.521/230.536
Objednaci Cislo ¢. R3 230.507 230.522/230.537

R1 25/30 30/35
Kontinualni/normalni vrtaci [mm] 23/28 25/30
kapacita R2 30/35 35/40

D2

R1 M24 x 2 M30 x 2
Vykon fezani zaviti R2 [mm] M20 x 1,5 M24 x 2

R3 M36 x 2 M42 x 2
Drzak vietena Typ MK MK IV
Hloubka vrtani [mm] 125 160

|E [mm] a = 300 a =300
[mm] B =125 B = 125/140
[mm] C =590 x 450 C =590 x 450
Sit'ové napéti [V] 400
Frekvence [HZ] 50/60
'Vykon motoru [kW] 3,0 4,0
Nvekoneéné variabilni otacky [U/min] 0-1 000 (R1)
Vietena 0-1600 (R2)
Faze prenosu 1: 0-600 a uroven 2: 620-000 (R3)

Rychlost posuvu [mm/min] |0,10/0,16/0,25 0,10/0,16/0,25
Hmotnost bez obalu [ka] 385 420/440
Hmotnost v¢. baleni [ka] 400 435/455
okolni teplota [°C] +10 az +40
Emise hiuku AL 60

A\
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1.1.2 Typova deska sloupového vrtaciho stroje

Sloupovy vrtaci stroj je oznacen typem a ¢islem typu.
Tyto a dalsi udaje lze nalézt na Stitku, ktery je pfipevnén ke kazdému stroji na
ochranném krytu,

Arnz Flott GmbH Obrabéci stroje
Vieringhausen 131 D-42857 Remscheid

Servicenummer:

o C€

No.
Vv ~[ ] Hz
A kW
|
Gewicht ] kg
\ v

230866 19.02.2021 9



FLOTT

Stroj

1.1.3 Zamyslené pouziti

Sloupova vrtacka je ur¢ena vyhradné pro vrtani, zahlubovani, hrubovani a fezani
kovovych, plastovych a dfevénych materialti pomoci vhodnych nastrojt. Sloupovy
vrtaci stroj je uren pro provoz pouze jednou osobou.

Zamyslené pouziti zahrnuje také:

* Ze v zavislosti na typu stroje musi byt stroj ukotven se zaklady nebo jinou vhodnou
oporou;

* soulad s vykonem vrtani stanovenym v technickych udajich,

* Ze se ve stroji pouzivaji pouze vhodné nastroje,

* Ze nastroje jsou upevneny ve vietenu, jak bylo zamysleno,

* Ze obrobek, ktery ma byt obrabén, je zajistén proti otaCeni na vrtacim stole
(napf. upnutim nebo dorazem);

* dodrzovani inspek¢nich a udrzbovych praci;
* Ze se pouzivaji pouze originalni nahradni dily FLOTT a
¢ dodrzovani vSech tidajui a oznaceni stavajiciho provozniho zatizeni, jakoz i vyrobce
nastroju.
1.1.4 Neprimérené pouziti

Sloupovy vrtaci stroj nesmi byt pouzit jinak nez pii ibéru materialu. Zamyslené
pouziti" je napsano. Jakékoli jiné pouziti se povazuje za nepriméiené.

Ptiklady nepiimeéteného pouziti jsou:

* vrtani do jinych materiali, které k tomuto ti¢elu nejsou urceny,

* pouziti stroje bez potfebného bezpecnostniho vybaveni,

* pouziti nevhodnych nastrojti a chladicich kapalin,

* samocinné upravy nebo Upravy stroje.

Jakékoli neptiméfené pouziti miiZze mit za nasledek:

* Zranéni nebo usmrceni osob,

¢ Poskozeni stroje,

* Skody na jinych aktivech.

Jakékoli neptiméfené pouziti vede bez vyjimky k jednani na vlastni riziko kupujiciho.
Vysledna odpovédnost vici obrabécim strojim Arnz FLOTT GmbH jsou vyloucena,-
pokud nejsou v rozporu s zavaznymi pravnimi predpisy.
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1.2 Pravni ustanoveni

1.2.1

1.2.2
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Odpovédnost

Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen odkazuje na platnost v§ech svych-
spole¢nych podminek (viz internetové stranky
http://www.flott.de/de/flott/service/downloads/ ). Tyto a ustanoveni v nich obsazena
pro omezeni odpovédnosti spolecnosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen
(zejména ustanoveni 8.5, 8.8, 9.1-9.3 a 10.) jsou soucasti tohoto navodu k obsluze.
Informace, data a pokyny uvedené v tomto navodu k pouziti byly aktualni v dob¢
tisku. Technické zmény v kontextu dal§iho vyvoje strojii jsou vyhrazeny. Informace,
ilustrace a popisy jsou poskytovany zdarma. Zejména neexistuji zadné naroky nebo
prava na diive dodané stroje z informaci, ilustraci a popisi v této spolecnosti.
Odpovédnost za Skody a naruseni provozu zptisobena:

* Nedodrzeni pokynti k obsluze
* Provozni chyby
® nespravna prace se strojem a s nim

* Pouziti nepiivodnich ndhradnich dila a ptisluSenstvi jinych nez Arnz FLOTT
GmbH

* samocinné Upravy a Upravy stroje zestrany obsluhy nebo jeho zaméstnanci.

Pro posouzeni odpovédnosti obrabécich strojit Arnz FLOTT GmbH viici uzivateli

stroje je rozhodujici

* sohledem na technickou manipulaci se strojem vyhradné pozadavky této navodu k
obsluze,

¢ dale individualni smlouva uzaviena mezi provozovatelem a spole¢nosti Arnz

FLOTTGmbH Werk zeugmaschinen v souvislosti se souvisejicimi v§eobecnymi
podminkami spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen,

* obecna pravni ustanoveni.

V piipadé, Ze uzivatel sdm nebo prostiednictvim tfetich osob pouZije stroj mimo
smlouvu uzavienou se spolecnosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen nebo
jako nabyvatel po dal$im prodeji prvniho kupujiciho nebo jej uvedlo provozu, je
odpovédnost spolec¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen omezena na
odpovédnost podle zakona o odpovédnosti za vyrobek a v souladu s obecnymi
zakonnymi ustanovenimi.

Zaruky

Reklamace musi byt oznameny spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Machine Tools s
uvedenim ¢isla stroje, typu stroje a sériového cislaihned po zjisténi chyby nebo
zévady.

Na rychle opotfebovatelné dily neni poskytovana zadna zaruka. Zaruka zanika v
ptipad¢:

* nespravného pouziti stroje,

* nespravné prace se strojem a s nim,

19.02.2021 11
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* Pouzivani neptipustnych néstroji a vybaveni a

* Pouziti neptivodniho nahradni a ptislusenstvi jiné nez Arnz FLOTT GmbH obrabéci
stroje.

1.2.3 Autorska prava

Tyto navody k obsluze a v§echny dokumenty v nich obsazené jsou chranény
autorskym pravem. (Také vynatky) rozmnozovani a prfedavani tfetim osobam,
sdélovani a vyuzivani jejich obsahu nejsou ptipustné nebo vyzaduji vyslovny souhlas
spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.
Poruseni je trestna a uklada pachateli povinnost odskodnit. V§echna prava k vykonu
prav priumyslového vlastnictvi jsou vyhrazena.

© Copyright 2019 od Arnz FLOTT GmbH obrabéci stroje
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Tato ptirucka obsahuje informace a pokyny, aby obsluha mohla pracovat bezpecné,
spravné a hospodarné na stroji a s nim. Pouze pokud byl obsah navodu k obsluze-
precten a dodrzovan, da se

* vyhybat nebezpecim,

* snazit naklady na opravy a prostoje; a

* zvySovat spolehlivost a Zivotnost stroje.

Aby bylo pro vés snazsi vyrovnat se s ndvodem k obsluze, bude vysvétlena

systematika a pravidla pouZivana v nasledujicich oddilech, jakoz i definice obsahu a
ustanoveni a v nékterych ptipadech bude uveden ptiklad.

Definice pojmi

V této prirucce jsou pouzity nékteré dilezité pojmy, které jsou definovany nize.

Sloupova vrtacka (stroj)

Pojem sloupova vrtacka je chapana v tomto navodu k obsluze kompletniho stroje. Pro
zjednoduseni se nize pouziva pouze termin stroj.

Vreteno

Termin vieteno je rotacni soucast, ve které lze upnout vrtaci skli¢idlo S nastrojem nebo
pfimo nastroj

Obrobek

Termin obrobek je material, ktery ma byt zpracovan ve formée soucasti.

Nastroj

Pojem nastroj je chapan v tomto navodu jako nastoj pro opracovani (vrtakyky,
zahlubniky, vystruzniky a zavitniky) s nimiz je obrobek obrabén.

Operatori

Obsluha je jakakoli fyzicka nebo pravnicka osoba, ktera stroj pouziva nebo jejimz
jménem je stroj pouzivan.

Cilova skupina

Cilovou skupinou se rozumi specifickd skupina osob, pro které jsou v této provozni

priru¢ce uvedeny konkrétni informace.

Provozni pracovnici

Obsluha je osoba, ktera byla povérena obsluhou stroje. Obsluha miize provadét-
jednoduché ukoly udrzby, jako je Cisténi stroje.

Opravnéni zaméstnanci

Povéfeny personal je ten, ktery byl obsluhou povéfen obsluhou, aby stroj obsluhoval

19.02.2021 13
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tak, jak bylo zamysleno.

Instruovany personal

Vyskoleny personal je kdo

* byl informovéan o ukolech, které mu byly svéteny, a v ptipadé potieby se naucil;
* byl informovan o moznych nebezpecich nespravného jednéni a

* informace o nezbytném bezpecnostnim vybaveni, ochrannych opatfenich,-

ptedpisech pro ptfedchdzeni nehodam, pfisluSnych ustanovenich a provoznich
podminkach.

Odborny personal

Odbornym personalem jsou ti, ktefi mohou na zaklad¢ svého odborného vzdélani,
znalosti a zkusenosti posoudit jim svéfenou praci a profesionalné je vykonavat.
Odborny personal je obeznamen s piedpisy pro predchazeni nehodam, ptislusnymi
ustanovenimi a provoznimi podminkami.

Zameéstnanci spoleénosti Arnz FLOTT GmbH

Zamestnanci obrabécich stroji Arnz FLOTT GmbH jsou specialisté a zaméstnanci
obrabécich stroji Arnz FLOTT GmbH.

Zbytkova nebezpedi

Zbytkova rizika nejsou ziejmymi riziky spojenymi s pouZivanim stroje.
Priklad:

* Riziko spaleni se od horkych stroju a soucasti po vyfazeni stroje z provozu.

Ochranné odévy

Ochranné odévy jsou osobni ochranné prostiedky, které chrani télo pred riziky
vyplyvajicimi z pracovniho procesu.

Ochranné odévy musi byt v souladu se zikonem o bezpecnosti prace.

Kdyz ochranné odévy musi a mély by byt pouzity, reguluje lokalizované piedpisy pro-
prevenci nehod.

19.02.2021 230866
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1.3.2 Obrazové znazornéni a vykresy v textu

Pro zdlraznéni dulezitych informaci se v této spolecnosti pouzivaji nasledujici
piktogramy, symboly a typograficka ocenéni.

Piktogramy

Obecné nebezpeci
Identifikuje bezpecnostni pokyny, které musi byt dodrzovany a kterym nelze piidélit

zadny zvlastni piktogram (napf. jeden z nasledujicich piktogramu).

Vysoké elektrické napéti

Ukazuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Horké dily

Oznacuje riziko spaleni se pii dotyku horkych strojii a soucasti.

Zranéni rukou

Oznacuje nebezpeci zasazenim, dotekem nebo jinym poranénim ruky

Latky nebezpe¢né pro Zivotni prostiedi

Oznacuje riziko chemickych latek, pokud tyto latky nejsou zneskodnény v souladu s
platnymi zakony na ochranu zivotniho prostiedi.

Poznamka souvisejici s bezpecnosti

Identifikuje pokyny pro bezpecnou praci se strojem a s nim.

Symboly
E‘“i?‘o Navod k pouziti pouziva tii rizné symboly:

@  Tento symbol oznacuje jednu instrukci akce. V pfipad¢€ vice nez jedné instrukce

PouzZivejte ochranu sluchu
PouZivejte bezpec¢nostni bryle

PouZivejte bezpecnostni obuv

PouZivejte ochranné odévy
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Symboly

Jsou pouzivany tyto 3 symboly:

Y Tento symbol oznacuje jednolivé pokynyn k manipulace, jsou tyto instrukce
ocislovany postupné.

* tento symbol oznacuje seznamy, které se skladaji ze stejnych

obsaht

F Tento symbol obsahuje podbodové vycety, které jsou podiizeny a také sestavaji
ze stejného obsahu.

Typograficka ocenéni
V bezpecnostni poznamce se odkaz na povahu rizika jevi kurzivou (viz strana 17,
Priklady bezpecnostnich pokynit).

1.3.3 Konstrukce a navrh bezpecnostnich pokyn

Vsechny bezpeénostni pokyny obsazené v tomto navodu k pouziti maji jednotnou
konstrukci.

Soucasti bezpeénostniho prohlaseni
Bezpecnostni varovani se sklada z nékolika soucasti:
* piktogram,

* signalni slovo, které oznacuje stupeil nebezpeci,
* odkaz na povahu rizika a

* naznak, jak odvratit nebezpeci.

Nasledujici signalni slova oznacuji stupen nebezpedi:

Nebezpeci
Oznacuje bezprosttedni hrozbu pro osoby.

Vv

Varovani

Predstavuje potencialni nebezpeci pro lidi.

Upozornéni

Oznacuje potencialni nebezpeci pro osoby nebo hmotny majetek.
Mozné dusledky: Mensi zranéni osob nebo poskozeni

Veéci

Odkazy

Identifikuje moznou, $kodlivou situaci pro véci nebo okolni svét.
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Mozné dusledky:

* samotny stroj je poSkozen
* Véci v okoli stroje jsou poskozeny
* 7Zivotni prostiedi je poskozeno

Priklady bezpecnostnich pokyn

Varovani

Riziko nespravného pouziti stroje.

M Stroj smi byt uveden do provozu pouze autorizovanym a instruovanym personalem.

Stroj mize byt uveden do provozu pouze v perfektnim stavu.
Vsechna bezpeénostni zatizeni musi byt pfitomna a plné funkéni.

Napovéda
L\?D Zkontrolujte vSechny Sroubové spoje pied spusténim stroje
Ar) r r W r
® pevne umistent,
* zvnéjsku rozpoznatelné poskozeni.

230866 19.02.2021
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2 Bezpec€nostni pokyny

2.1 Obecné bezpecnostni pokyny

21.1

2.1.2

18

V dob¢ zadani zakazky odpovida stroj stavu techniky a je obecné povazovan za
provozné bezpecny.

Nicméné, tam muze byt nebezpedi ze stroje, pokud

* nesmluvni a netrénovany personal, a s nimz pracuje, a

* stroj se pouziva nespravne.

Pak je zde nebezpeci, ze

* QOsoby,

* stroja

* ostatni véci provozovatele.

Navod k obsluze

Zakladnim piedpokladem bezpeéné manipulace a bezproblémového provozu je znalost
zakladnich bezpe¢nostnich pokyni a bezpe¢nostnich piedpist, napf.

* Clanek 1 DGUV — Zasady prevence

¢ Narizeni DGUV 100-500 — Provoz pracovniho zatizeni

Tento navod k obsluze slouzi zejména pro bezpecnost prace na stroji a s nim.
Obsahuje bezpecnostni pokyny, které musite dodrzovat.

Kromé zakladnich bezpecnostnich pokynti v této kapitole musite dodrzovat zvlastni
bezpecnostni pokyny v ostatnich kapitolach.

Tam dostanete zvlastni bezpecnostni varovani pro urcité pokyny, které vas varuji pred
bezprostfednim nebezpecim.

Navod k obsluze musi:

¢ Byt piecten a chapan vSemi osobami pracujicimi na stroji a s nim pred zahajenim
jejich prace,

* Dbyt trvale k dispozici v prostorach stroje na uréeném mist¢ a

¢ musi byt vzdy kompletni a v dokonale ¢itelném stavu.

Pokud nerozumite této piiru¢ce nebo jednotlivym odstavciim, neméli byste svou ¢innost
zahajit. Zeptejte se odborného personalu

* provozovatele; nebo
* Obrabéci stroje Arnz FLOTT GmbH pfed tim, nez vstoupite do potencialné
nebezpecéné situace.

Povinnosti provozovatele

Provozovatel ma zejména viuci svym zaméstnancim fadu povinnosti, které musi
zohlednit.

Provozovatel je povinen

* doplnit ndvod k obsluze o pokyny obsahujici vnitropodnikové predpisy tykajici se
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2.1.3
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prevence havarii a ochrany Zivotniho prostreds;
* pfipadné seznamit zaméstnance se vSemi prisluSnymi ustanovenimi, ozndmenimi a
pravnimi predpisy;
* kontrolovat, zda jsou dodrZzovany vSechny piislusné predpisy, oznameni a zakony,
* mit personal instruovany k provozu a se strojem,
* jasn¢ definovat odpoveédnost za provoz, idrzbu a opravy zafizeni;
* kontrolovat, zda jsou dodrzovany stanovené povinnosti;

* pravideln¢€ kontrolovat, zda jeho pracovnici stroj provozuji zplisobem
zohlednujicim bezpecnost a nebezpeci v souladu s pokyny k obsluze, a

* yjistéte se, ze personal piecetl a porozumel navodu k obsluze a zde konkrétné-
kapitole Bezpec¢nostni pokyny. Pokud ano, mtize to provozovatel stroje nechat
pisemné potvrdit personalem.

Bezpecnost stroje

Dejte pozor pro vSechny prace na stroji a s nim na:
* platné predpisy
* platné predpisy o obchodnich sdruzenich (DGUV)

* prislusna ustanoveni a platné zakony na ochranu zivotniho prostiedi

Obsluhujte stroj pouze v perfektnim stavu. To zahrnuje, Ze vSechna bezpecnostni
zafizeni stroje jsou pfitomna a funkéni. V ptipad€ poruchy nebo zavady musite stroj
okamzit¢ vyradit z provozu a informovat o tomto stavu odpovédného provozovatele.

Stroj nesmite restartovat, dokud nebude obnoven do bezvadného stavu.

Bezpecnostni zatizeni nesmi byt demontovana nebo vyfazena z provozu. Pokud jesté
musite demontovat bezpecnostni zafizeni, napt. béhem udrzby nebo oprav, musite je
znovu sestavit ihned po skonceni prace. Pfed fizenim stroje zkontrolujte bezchybnou
funkci vSech bezpe¢nostnich zafizeni.
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Napovéda

Zmeény, pfestavby a upravy stroje, které ovliviiuji bezpecnost, jsou obecné zakazany.

Vyzaduji pisemny souhlas spolec¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.

2.1.4

2.1.5

20

Originalni nahradni dily pouzivejte pouze v ptipadé, Ze potiebujete vymenit dily -
stroje. Pouze s originalnimi ndhradnimi dily bude fungovat a bude zachovana
bezpecnost stroje.

Povéreni pracovnici

Pouze povéteny a instruovany personal mize pracovat na stroji a s nim.
Nepovéefenym osobam je zakazano obsluhovat stroj.

Zaméstnanci, ktefi maji byt vyskoleni, vyskoleni, instruovani nebo ve vycviku, mohou
pracovat na stroji pouze pod neustalym dohledem zkusené povéiené osoby.

Mladi lidé mladsi 18 let mohou byt povoleni pouze

* v ramci svého vzdélavani,

* po dukladné instrukci, a

* prace na stroji pod vedenim a kontrolou zvlastniho zastupce.

Prace na elektrickych zafizenich nebo elektrickych zdrojich mohou byt provadény
pouze kvalifikovanym personalem.

Odpoveédny dohlizitel musi provozovateli pravidelné, alespoii jednou ro¢né,
poskytovat pokyny ohledné bezpe¢ného chovani pii praci. Uceni musi byt oznameno a
podepsano instruovanymi osobami.

Provozovatel musi neprodlené oznamit zmény v provoznim chovani odpovédnému
nadfizenému. To plati zejména v pripad€, ze bezpecnost stroje jiz neni zarucena.
Personal nesmi nosit volné vlasy, volné obleceni nebo Sperky vcetné prstent na stroji.
Zaméstnanci musi pouzivat osobni ochranné prostiedky v rozsahu, v jaké jsou
vyzadovany nebo upraveny predpisem.

Pracovisté

K pouziti jsou pouze mista uréené pro provoz nebo tdrzbu stroje. Pracovisté musi byt
vzdy suché, Cisté a Cisté. Stroj musi byt vzdy pfistupny ze vSech stran.

V blizkosti pracovist’ nesmi byt skladovany zadné snadno hotlavé nebo vybusné latky.
Pracovni prostor musi byt vétran tak, aby se zadné skodlivé nebo snadno hotlavé smési
nebo plyny nemohly hromadit v nebezpeénych mnozstvich. V ptipadé potieby musi
byt namontovan vhodny cisty vyfukovy systém.

Abyste mohli okamzité a vhodné jednat v piipad€ nehod a provoznich poruch, musite
byt vZdy po ruce na pracovisti:

¢ oficialn¢ schvaleny hasici pristroj

* Lékarnicka
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2.2 Bezpecnostni pokyny pro pouZziti stroje

Pouzivejte bezpecnostni bryle

Pti veskeré praci a se strojem vzdy noste pozadované bezpecnostni bryle!

Pouzivejte bezpe¢nostni obuv

Vzdy noste pozadovanou bezpecnostni obuv béhem veskeré prace a se strojem!

Pouzivejte ochranné odévy

Pti veskeré praci a se strojem vzdy noste potiebny pevné ptiléhavy ochranny odév!

2.2.1 Doprava na misto instalace

Varovani

Riziko padu prepravovaného predmétu.

* Pfepravu stroje mize provadét pouze odborny personal.

* Pouzivat pouze dopravni prostiedky a dopravni prostiedky, které jsou v souladu
S bezpeCnostnimi opratfenimi  a
F jsou ureny pro zatizeni.

* Stroj mize byt zvednut a pfepravovan pouze na uréenych mistech.

* Pred prepravou v arealu je tieba zajistit, aby vSechny dopravni trasy byly volné a co
nejvice pozemni.

!:\ ? Napovéda
| 2
ES) Poskozeni stroje v diisledku mrazu, tepla a vihkosti.

Prepravujte a skladujte stroj pouze pfi teplotach nad 0 °C.
Chrante stroj pred mokrem (napt. plachtami).
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2.2.2 Uvedeni do provozu, obsluha, vyrazeni z provozu

Nebezpeci

22

Nebezpeci elektrického napeéti.

Stroj (tfida A) je uren v souladu s normou EN55011 pro primyslové prostredi. V jinych
prostiedich mtize byt nutné, aby provozovatel provedl vhodna opatieni.

Varovani
Riziko nespravné prace na stroji a s nim. Riziko nespravného pouZiti stroje.
*  Stroj mize obsluhovat pouze povéieny a instruovany personal.

* Stroj mizete ovladat pouze v perfektnim stavu. VSechna zatizeni musi byt pfitomna
na stroji a musi byt funkéni. V piipadé zavad nebo poruch musite okamzité vytadit stroj
Z provozu a zajistit jej proti opétovné aktivaci.

* Neuvadgjte stroj zpét do provozu, dokud nebudou odstranény v§echny zavady nebo
poruchy a stroj nebude fungovat spravné.

Varovani
Nebezpeci v duisledku rychlého otaceni vrtactho vietena.
Vzhledem k rychlému otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo obleceni.
To muze vést k vaznym zranénim.
Proto se pti obsluze stroje opotiebujte
* pro dlouhé vlasy je dtlezité mit sit’ na vlasy nebo vhodnou ¢elenku

* nikdy rukavice, kravata, naramky, prstynky, fetézy nebo volné odévy.

Varovani
Nebezpeci v dusledku nezajisteného obrobku.

Diky upinani nastroje v obrobku podobnému skubani miize nezabezpeceny obrobek
zasahnout a zpusobit zranéni.

Obrobek, ktery ma byt obrabén proti otaceni, zajistéte upnutim na vrtaci stil nebo
vhodnym dorazem.
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Pozor

Nebezpeci zpiisobené naradim nebo jinymi predmety polozenymi kolem.

Ujistéte se, Ze v pracovnim prostoru stroje nejsou zadné nastroje nebo jiné predméty,
zejména v oblasti provozu vrtaciho vietena.

Pozor
Nebezpeci nedostatecného osvétleni.

Obsluha stroje musi zajistit, aby bylo k dispozici dostate¢né osvétleni pro provoz
stroje.

Pozor
Nebezpeci z ostrych hran.

Neodstranujte $pony holou rukou.

Foukani stla¢enym vzduchem je také nevhodné, protoze Cipy se mohou velmi snadno
dostat do oka.

Vzdy pouzivejte vhodny nastroj (hak na $pony a ruéni zametaci stroj).

Pozor

Riziko nadmeérného pouzivani nastrojil.

Vezmeéte prosim na védomi informace poskytnuté vyrobci nastroji ohledne
pripustnych technickych tdaji (material, ktery ma byt zpracovan, rychlost, ptivod,-
chladici zafizeni, drzba a udrzba).

Pietizeni nastroje muze vést k rozbiti a tim i poskozeni nastroje a stroje.

Poznamky

Ptedtim, nez je stroj uveden do provozu, zkontrolujte, zda jsou vSechny spojeni

* upevnémy

* nejsou zvnéjSku rozpoznatelné poskozeni.
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2.2.3 Udrzba a opravy Stroj

Nebezpeci

Nebezpeci zpiisobené horkym strojem a komponenty.
¢ Ujistéte se, Ze se stroj ochladil.

* Noste vhodny ochranny od¢v.

Nebezpeci
Riziko nespravné udrzby stroje.
A *  Cisténi stroje a udrzbu smi provadet pouze autorizovany a kvalifikovany personal.

* Aby stroj zistal v provozu a mél dlouhou Zivotnost, je nezbytné dodrzovat udrzbu a
intervaly stanovené v této provozni lince.

*  Vypnéte stroj z provozu a zajistéte jej proti opétovnému uvedeni do provozu.

* Nerozebirejte bezpecnostni zafizeni stroje. Pokud je nutna demontaz bezpe¢nostniho
vybaveni pro udrzbu, musite bezpecnostni zafizeni znovu sestavit a zkontrolovat jejich
funkci.

*  Sroubové spoje, které jste uvolnili pro udrzbu, musi byt vzdy pevné utaZeny.

Nebezpeci
Nebezpeci elektrického napéti.

Udrzbatské prace na elektrickych sougastech mohou provadét pouze povéieni pracovnici
(elektricti technici). Ujistéte se, Ze elektrické nastaveni stroje je bez napéti po dobu
udrzby.

Nebezpeci

Nebezpeci elektrického napéti.

Otevieni rozvadéce a odstranéni krytil, pod nimiz jsou umistény napét'ové casti, mize
provést pouze elektrikaf opravnény k tomu. Stavajici kryty mohou byt odstranény
pouze tehdy, je-li zajisténo, Ze kryta ¢ast je beznapét'ova.

2.2.4 Likvidace

Napovéda

Nebezpeci pro Zivotni prostiedi v disledku nespravné likvidace.

* Likvidujte vSechna pouZita zatizeni, pomocné materialy a nahradni dily bezpecné a
Setrné k zivotnimu prostfedi. Dodrzovat ptislusné ptedpisy a zakony o ochrané
zivotniho prostiedi.

* Dejte stroje. Které jiz nejsou upotiebitelné, zpét k dispozici vyrobci.
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2.3 Bezpecnostni zarizeni stroje
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Bezpecnostni zatizeni stroje viz obrazek v kapitole 3.2 Prehled stroje na strané 29.

Ochranny kryt

Ochranny kryt slouzi jako ochrana proti zasahu jak v rota¢ni pohonné jednotce, tak i v
elektrickych sou¢astech. Ochranny kryt mize byt ze stroje odstranén pouze
kvalifikovanym persondlem pro ucely skladovani a udrzby.

Béhem provozu stroje musi byt ochranny kryt instalovan v souladu s piedpisy.

Ochrana proti vrtani

Teleskopicka ochrana vrtaku je umisténa ptimo ptfed nastrojem vlozenym do vietena a
chréani obsluhu pfed [étdnim tiisek.

Ochrana vrtaku mize byt oto¢ena na bok, takze jistic je deaktivovan a stroj nelze

spustit nebo zastavit otaeni. Pouze v ptipadé, Ze je ochrana vrtaku vracena zpét do
ochranné polohy a aktivovan jisti¢, muze byt stroj znovu uveden do provozu.

Upinaci paka vrtaciho stolu

Upinaci paka vrtaciho stolu slouzi k zablokovani nebo upevnéni vyskoveé
nastavitelného vrtaciho stolu. Pokud je vrtaci stiil dopraven do pozadované vysky
obrabéni pomoci rucni kliky, musi byt v této poloze upevnén pomoci upinaci paky.

Tlac¢itko nouzového zastaveni

Tlacitkem nouzového zastaveni fidici jednotky muzete okamzité zastavit pohon motoru a
tim 1 rota¢ni pohyb vietena v piipad¢ bezprosttedniho nebezpedi.

Tlacitko nouzového zastaveni je samozamykaci. Takze mtzete stroj znovu zmacknout
az poté, co jste ostranili divod pferuseni a odemkli tla¢itko nouzového zastaveni.
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3 Technicky popis

3.1 Popis funkce

Spole¢nost FLOTT na sebe klade vysoké naroky v novém vyvoji fady PLUS. Cilem
nebyl jiny typ vrtacly, ale technologie vrtani, kterd je o mnoho let doptedu. Inovativni
v ergonomii a designu, které spolecnost FLOTT nadale ukotvuje na trhu ,,jako znacka
vynikajici vrtaci techniky.

(13

V zavislosti na modelu se sloupovy vrtaci stroj sklada ze stabilni zakladny stroje,
stabilniho sloupu, oto¢ného a vyskového vrtaciho stolu, jakoz i pohonu a ovladaci
jednotky.

Stroj je pohanén frekvenénim ménicem ovladanym tifazovym motorem, ktery otaci
pinolu pomoci Zebrovaného pasu a femenic. Kompletni pohonna jednotka jakoz i
ovladaci panel jsou umistény pod nebo vV zabudovaném ochranném krytu.

Vrtaci skli¢idlo je umisténo na vieteno, které zachycuje nastroj (vrtaky, zdhlubniky,
vystruzniky nebo zavitniky). Na stran¢ vietena jsou 2 LED diody, které zajistuji dobré
osvétleni obrobku.

Vrtaci sttl se pouziva k bezpecnému ptipevnéni obrobku, ktery se méa obrabét. S T-
sloty, které jsou zabudovany do vrtaciho stolu, mohou byt pfipevnény upinaci ¢elisti
nebo svérak s T-slotovymi kameny. Tyto pomicky slouzi k zajisténi obrobku proti
uvolnéni. Vrtaci stll Ize vyskoveé nastavit pomoci stojanu a ru¢ni kliky.

Stroj je ovladan pomoci ovladaciho panelu s digitalnim displejem a vrtacim kfizem.
Pomoci ovladaciho panelu Ize nastavit otacky vietena, nulovy bod a hloubku vrtani.
Kromé toho ma stroj také elektromechanicky hloubkovy doraz vrtani, s nimz 1ze ru¢né
omezit hloubku vrtani. S vrtacim kiizem posune obsluha rotujici vieteno smérem k
obrobku a maze jej odpovidajicim zplisobem zpracovat.

Varianty MV maji také mechanicky posuv osy Z, ktery lze nastavit na 3 riizné
rychlosti posuvu pomoci nastavovaci vacky. Posuv je pfipojen k nastavené rychlosti
pohonu prostfednictvim pfevodového modulu. Vyssi rychlost proto také vede k vySsi
rychlosti posuvu.

Mechanicky posuv se zapina a vypina pomoci tlacitka na konci pficné paky vrtaku.
Mechanicky posuv je odemceny a lze jej pouZzit pouze v rezimu vrtani.
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3.2 Prehled stroje

V nésledujicim piikladu jsou zobrazeny jednotlivé externi soucasti, které se mohou
lisit v zavislosti na typu stroje.

1 Zakladna stroje 9 Vieteno

2 Sloup 10  Hlavni spinac¢

3 Rameno/vrtaci sttl 11  Tlacitko nouzového zastaveni

4 Upinaci paka 12 Ovladaci panel

5 Rucni klika 13 Ochranny kryt

6 Ozubena ty¢ 14  Spinac osvétleni/chladnicka

7 Vrtaci ktiz 15  Adaptér

8 Ochrana proti vrtani 16  Nastavovaci vacka pro mech. posuv

13
12
16
7
15

14

l /

1}

Obr.: Typ stroje: SB 30 MV Plus (s opci obrobené zdakladny)
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4 Nastaveni stroje

Dodévka stroje se obvykle provadi v balené podobé na malé palete. Vénujte pozornost
hmotnosti stroje a pokud je to nutné nebo uzitecné, pouzijte dopravni zatizeni nebo

druhou osobu.

Vezméte prosim také na védomi vykresy a plany této prirucky (viz kapitola 10 Vykresy
a plany, strana 92).

Varovani

Riziko padu prepravovaného predmétu.

Pozor

Prepravu stroje mohou provadét pouze poveifeni pracovnici.

Pouzivejte pouze dopravni prostfedky a dopravni pomiicky, které jsou v souladu s
pfislusnymi bezpecnostnimi predpisy a jsou navrzeny s dostatecnou nosnosti.
Stroj mize byt pouze upevnén, zvednut a pfepravovan na uréenych mistech.
Zajistéte stroj vhodnymi dopravnimi pomickami proti naklapéni a sklouznuti.

Nebezpeci uvolneni ndkladu.

Stroj musi byt pfepravovan moznosti uvolnéni. Je tfeba se vyhnout prekazkam.

* Ujistéte se, ze béhem piepravy neni zadna osoba v nebezpeéném prostoru nebo pod

28

1. Vlozte vhodnou kovovou ty¢ pres otvor adaptéru tak, abyste
ji mohli zavésit na jeho konci.

2. Zavéste popruhy na konec kovové tyce.

3. Pomoci vhodného zdvihaciho zatizeni opatrné zvednéte stroj

k nosnym popruhtim a dopravte jej na pozadované misto.

Ujistéte se, ze je stroj zvednuty vertikalné a netahejte thlopficné na
stranu.

4, Opatrné odlozte stroj a odstrafite nosné popruhy a kovovou
tyc.

5. Zarovnejte stroj do jeho kone¢né polohy.
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6. Nakreslete otvory pro ptipevnéni zakladny stroje.

7. Posuiite stroj o jeden kus a proved'te otvory (v zavislosti na verzi s 2 nebo 4
priichozimi otvory nebo otvory pro hmozdinky pro M12).

8. Umistéte vhodné tlumice vibraci pod zakladnu stroje(gumové matky a tlumice),
aby pohlcovaly vesker¢ vysledné vibrace béhem provozu.

9. Znovu zarovnejte stroj.

10. Pfripevnéte nohu stroje se zakladnou nebo pracovnim stolem s vhodnymi
pfipojovacimi Srouby M12.

Napovéda
JE=H

Ujistéte se, Ze noha stroje neni napjata upevilovacimi Srouby. UtaZena noha stroje miize
mit za nasledek nezadouci kolisani prevodi pohonné jednotky.

11. Pouze utahnéte Srouby tak, aby noha stroje nebyla utazena.
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5 Pred pouzitim stroje

5.1 Montaz prislusSenstvi a opci

V zavislosti na objednavce je stroj dodavan bez sveéraku a vrtaciho skli¢idla. Tyto
volitelné soucasti musi byt po umisténi stroje profesionalné sestaveny obsluhou.

5.1.1 Montaz vrtaciho skli€idla
1. Otocte ochranu vrtaku ru¢né doleva. To aktivuje vrtaci jisti¢
a zabrafuje spusteni stroje.

| 2. Zkontrolovat, zda kuzel vrtaciho skli¢idla a vietena
neobsahuje necistoty a bez mastnoty,
3. V pfipad¢ potieby pridejte trochu stiikaciho oleje do kuzele skli¢idla a vietena.

Varovani
Riziko, Ze vieteno nebo sklicidlo vrtaku budou poskozeny.
Nikdy nerazte vrtaci sklicidlo ptimo kovovym kladivem. Vlozte mezi né gumové kladivo

nebo dievénou desku.

4. Pokud mozno oteviete vrtaci sklicidlo.
5. Umistéte skli¢idlo vrtaku svisle pod nebo do vietena.
6. Pripevnéte vrtaci sklic¢idlo na vieteno, ve kterém lehce udetite vrtaci sklic¢idlo

gumovym kladivem.
Vysledkem je, ze vrtaci skli¢idlo se upevni ve vietené.

7. Zkontrolujte t€sné uchyceni sklic¢idla vrtaku jemnym protfepanim a tahanim.

Jak je vrtaci skli¢idlo demontovano, viz kapitola 8 Udrzba stroje, strana 68.
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5.1.2 Montaz nastroje

V zavislosti na tom, jaké obrabéni se ma na obrobku provadét,musi byt do sklicidla
vrtaku vlozen také vhodny nastroj (vrtak, zahlubnik, vystruzniky nebo zavitnik).

!u i

» T
14

»IF., ...' al

W”-l ’ ." ;

h | "11’" \m

Napovéda

Ujistéte se, Ze vénovat pozornost tomuto

* technické udaje uvedené v této navodu k obsluze, zejména s ohledem na
vykonnostni limity a

* technické udaje vyrobce nastroji.
Ty musi byt dodrzeny, aby byla zajisténa bezpecna prace na stroji a s nim a aby bylo
dosazeno pozadovaného vysledku zpracovani.

1. Otocte vrtaci skli¢idlo ru¢né€ nebo s kli¢em vrtaciho skli¢idla, abyste mohli nastroj
snadno vlozit do sklicidla vrtaku.

2. Vlozte nastroj do skli¢idla vrtaku a pevné jej drzte.
3. Upinejte nastroj do sklicidla vrtaku, ve kterém
* urychloupinaciho vrtaciho skli¢idla to provedete rukou

* v ptipadé ozubeného krouzkového sklicidla jej ptipojte klicem k vrtacimu
skli¢idlu.

Nastroj je pevné€ uchycen tfemi upinacimi Celisti.

Rychloupinaci vrtaci sklicidla Zuboveé sklicidlo
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5.1.3 Nastaveni a ovladani ochrany pfi vrtani

Ochrana vrtaku je dilezitym bezpecnostnim zafizenim stroje. Pojistna ty¢ vrtaku je
pevné pripojena k obézné draze vrtaku a pohybuje se paralelné s pinolou smérem dola.
Pro proces obrabéni musi byt ochrana vrtaku otoCena az k dorazu ve sméru nastroje.

Nastaveni ochranného skla pro vrtani

Varovani

Riziko nespravné nastavené ochrany pri vrtani.

Vzhledem k nespravnému nastaveni ochrany pii vrtani ve vySce mohou vrtaci trisky létat
kolem sebe. To mize zpisobit vyznamna zranéni. Proto pied kazdym obrabécim procesem nastavte
ochranu vrtaku ve vysce odpovidajici obrobku.

Ochrana proti vrtani v ochranné poloze

Ochrana vrtaku je vybavena jistiCem ve skiini stroje. Pouze v pfipadé, Ze je ochrana
vrtaku prehozena do ochranné polohy, aktivuje se jistic a teprve poté je regulator
uvede do provozu

Pouzivejte bezpec¢nostni bryle

Pti veSkeré praci a se strojem vzdy noste pozadované bezpecnostni bryle!

@  Otoéte ochranu vrtaku pted spusténim stroje do jeho
ochranné polohy pted nastroj.
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5.1.4 Montaz strojniho svéraku

Vrtaci stll se pouziva k bezpeénému piipevnéni obrobku, ktery se ma obrabét. S T-
sloty, které jsou zabudovany do vrtaciho stolu, mohou byt pfipevnény upinaci Celisti
nebo svérak s T-slotovymi kameny. Tyto pomicky slouzi k zajisténi obrobku proti
uvolnéni.

Varovani
Nebezpeci v diisledku nezajisteného obrobku.

Diky upinani nastroje v obrobku mize zabezpeceny obrobek zasahnout a zpisobit zranéni.
Obrobek, ktery ma byt obrabén, zajistéte upnutim na vrtaci stiill nebo vhodnym
dorazem proti otaceni.

Nasledujici popisuje pripevneni svéraku stroje k vrtacimu stolu.
1. Posuiite svérék stroje s kameny T-slotti do T-slotil vrtaciho stolu.
2. Zarovnejte sverak stroje tak, aby sedél uprostied vietena.
n 3. Pevné utahnéte Srouby kament T-slot, abyste pripevnili
sverak stroje k vrtacimu stolu.

Pro kazdy proces obrabéni musi byt svérak nebo obrobek ve svéraku
odpovidajicim zptisobem sladén ustaven.
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5.2 Nastaveni vySky stolu stroje

Stil stroje 1ze nastavit pomoci klikového pohonu a ozubené tyée volné na vysku. To je

nutné vzdy, kdyz

Vzdalenost od vrtaciho vietena k obrobku musi byt zménéna.

@ 1. Uvolnéte upinaci paku (paky) vrtaciho stolu na zadni strané
stroje.

2. Ptesunite vrtaci stil do pozadované vysky, ve které je rucni
klika

¢ otocte se ve sméru hodinovych rucicek a zvednéte vrtaci
stal,

i otocCte proti sméru hodinovych rucic¢ek a spust’te vrtaci stil.

Znovu utdhnéte upinaci paku (paky) pro upevnéni vrtaciho stolu
" v nastavené vysce.
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5.3 Elektrické pripojeni stroje

Varovani

Riziko vadného elektrického pripojen.

Pti pfipojeni stroje dodrzujte hodnoty elektrického piipojeni navodu k obsluze a
typové desky.

* Pokud je pfipojovaci napéti ptili§ vysoké, muze dojit k arazu obsluhy a poskozeni
stroje.

* Pokud je ptipojovaci napéti pfili§ nizké, mtize byt motor stroje poSkozen.

Pokud mistni a vnitrostatni ptedpisy vyzaduji ochranu proti proudu pied poruchovym
proudem, musite pouzit zatizeni typu A pro jednofazové meénice a zafizeni typu B ve
ttech fazich v souladu se smérnici IEC 60755. Takové zatizeni musi spliiovat
vlastnosti:

* Filtrovani vysokofrekvencnich proudu,

* Zpozdéni, které brani spusténi v disledku nabijeni kapacity a kapacity poruchy pfi
zapnuti. Toto zpozdéni neni mozné s 30 mA zafizenimi. V tomto piipadé vyberte
zafizeni, ktera nejsou citliva na neimyslné spousténi.

1.Ujistéte se, ze

4 cxistuje ochrannd piipojka vodice,

4 k dispozici je sitova ochrana 16 A,

4 diferencialni proud (vybijeci proud) je 7,5 mA.

¢ Poznédmka: Diky konstrukei je svodovy proud > 3,5 mA zptisobeny EMC filtrem.

Viz také nasledujici body z DIN VDE 0701-0702: 5.5 Méfeni proudu ochranného
vodice a dodatek D: 5.5 Méfeni proudu ochranného vodice

2.Zapojte napajeci zasuvku CEE do vhodné elektrické zasuvky pro tento ucel.
3.0tocte hlavnim piepina¢em smérem k |, abyste zapnuli napajeni stroje.

5.4 Testovani pred uvedenim do provozu

Nez mizete stroj uvést do provozu, musite zkontrolovat nékteré body. Tyto testy
slouzi bezpecnosti a pfiprave prace vSech osob pracujicich na stroji.
P1i téchto zkouskach dbejte maximalni opatrnosti, abyste zbyte¢né neohrozili sami
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sebe, ostatni lidi nebo stroj.

Pracovisté

@ Ujistéte se, ze vase pracovisté

je vzdy Cisty a suchy, zejména v mistech, kde mtze kov nebo spony dosahnout
v kapalném stavu,

je-li umistén v oblastech, kde se o¢ekavaji plameny a hoflaviny je vybaven
vstupy a vystupy, které umoziuji rychly a bezpe¢ny vystup z nebezpecné
oblasti;

ma dostatek mista v okoli stroje a

ma dostatecné osvétleni ptizplisobené pracovisti.

Osobni ochranné prostredky

Vzhledem k tomu, Ze obsluha provadi Sirokou $kalu ¢innosti, méli byste mit vzdy
minimdlni trovei ochrannych prostredki.

@  Plati pro v8echny ¢innosti a se strojem:

Ochranné bryle

ochrana sluchu v ptipadé potieby
Bezpecnostni obuv a

Pracovni odévy

Bezpecénostni zafizeni
¢ Ujistéte se, ze

v bezpe¢nostnim prostoru stroje neni zadna osoba,
na stroji jsou pfitomni pouze opravnéni pracovnici,

vSechna bezpecnostni zafizeni jsou dostupna a funkéni (viz kapitola 2.3
bezpecnostniho zarizeni strojniho zarizenti, strana 27).
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6 Obsluha stroje

Prectéte si a dodrzujte bezpecnostni pokyny tohoto navodu k obsluze pted vsemi
ljg , Cinnostmi a se strojem (viz kapitola 2.2 Bezpecnostni pokyny k pouzivani stroje, strana
22).

6.1 Provozni prvky stroje

Stroj ma 6 zakladnich ovladacich prvka pro obsluhu stroje:

* Hlavni spinac (1)

* Ovladaci panel s displejem (2)

¢ Tlacitko nouzového zastaveni (3)

¢ Tlacitka pro osvétleni (4) a chladici kapalina (5)
* Vrtaci kiizové tlacitko (6) pro posuv

* Vrtaci kiiz (7)

¢ Seftizovaci vacka (8) proposuv

* Pevné dorazy (9)
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Hlavni spina¢

Stisknéte
tlacitko
Zastavte

Stisknéte
tlacitko
Spusténi

Rotacni/tlakov
¢ tlacitko

Drucktaster
Betriebsart

Drucktaster
Nullpunkt

NOUZOoV
E
VYPNUTI
Tlacitko

Spinace
Chladici
kapalina
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Zapne nebo vypne napajeni stroje.

Vypnéte pohon stroje.

* Tlacitka je vypnuta, kdyz ovladaci prvek vyzaduje vstup
(napt. rychlost).

* Dioda se rozsviti, kdyZ je pohon vypnuty.

* Dioda blik4, kdyz je jednotka zapnuta.

Zapne pohon stroje. Vieteno se zacne otacet.

* Dioda je vypnuta, kdyz ovladaci prvek vyzaduje vstupni hodnotu
(napt. Pocet otacek).

* Dioda se rozsviti, kdyZ je pohon zapnuty.

* Dioda blika, kdyz je jednotka vypnuta.

Musi se otacet a/nebo podle potieby stisknout. Pomoci tlacitka
* Nastavené a potvrzené hodnoty stroje

* Potvrzené chybové zpravy

* displej je zapnuty v pohotovostnim rezimu

* Polozky menu vybraného ovladaciho prvku

Tlacitko pfepina mezi provoznimi rezimy vrtani Nebo rezani zavitii.
* Pti vybéru rezimu Vrtani se dioda vlevo nahofe rozsviti.

* Dioda v pravém dolnim rohu pfi vybéru provozniho rezimu Ge-
navijeni.

Tlacitko Nastavi pfedem stanoveny nulovy bod (napf. Pro povrch
obrobku).

* Dioda se rozsviti, kdyz je ulozen nulovy bod.
* Dioda blika, kdyz neni uloZen Zadny nulovy bod.

Tlacitko funguje jako tlacitko nouzového zastaveni v kazdé
situaci, které okamzité zastavi vSechny pohony a pohyby stroje.

Zapne nebo vypne pripojeny privod chladici kapaliny.
Ve stroji je pripravena pouze elektroinstalace.
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Zapne nebo vypne LED osvétleni.

Osvétleni

6 Vrtaci kiiz Pomoci pficné paky je vieteno vedeno obsluhou dolu a nahoru od
procesu obrabéni.
Varianta MV:
S tlacitkem na konci pficné paky se zapina a vypina mechanicky
posuv.

7 e Nastaveni Setizovaci vacka nastavuje mechanické otacky posuvu (3 rychlosti).

' mechanického
posuvu
8 Pevné doraz Béhem vrtani slouzi k mechanickému omezeni hloubky vrtani pomoci

pevného dorazu.

Tlaéitko nouzového zastaveni (razovy spinac)

Tlacitko nouzového zastaveni ovladaciho panelu slouzi jako bezpecnostni spina¢ pro
obsluhu pii jeho ¢innosti na stroji a s nim.

Tlacitkem nouzového zastaveni mizete okamzit€ zastavit vSechny pohony a pohyby
stroje v pfipad€ bezprostiedniho nebezpeci bez ohledu na aktualn€ zvoleny provozni rezim nebo funkci.
V ptipadé preruseni z diivodu nouzového zastaveni se stroj a pohyby spousténé
ovladacimi tlacitky okamzit¢ vypnou, tj.nepohybuji se. Motor pohonu je fizené
zpomalen a vlozen do bezpecn¢ vypnutého to¢ivého momentu (STO = bezpecné
vypnuti to¢ivého momentu) (stop kategorie 1 podle normy IEC 60204-1).

Chcete-li provést okamzité zastaveni stroje, staci stisknout tla¢itko nouzového
zastaveni.
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!‘- = Napovéda
~ 4 . . 7 W > :
e Tlacitkem nouzového zastaveni byste vSak neméli stroj normalné vytadit z provozu-
(normalni vyfazeni z provozu), protoZe okamzité zrusite kontrolovany pohyb stroje.
Stisknéte tlacitko nouzového zastaveni pouze v piipad¢é nebezpecdi.

Tlacitko nouzového zastaveni je samozamykaci. Stroj tak miZete znovu obsluhovat az
poté, co jste odblokovali diivod pieruseni a odemkli ovladané tlacitko nouzového
zastaveni.

Digitalni displej

Displej je integrovan do ovladaciho panelu a slouZzi k zobrazeni

* Chybové zpravy (piekryté vSechny ostatni nastaveni)

* (1) Otacky vietena

* (2) Zobrazeni aktivniho provozniho rezimu (vrtani nebo zavitovani)
* (3) Hloubka vrtani jako skute¢na hodnota

* (4) Hloubka vrtani jako nastavena hodnota

* (5) Kusovy ¢ita¢ dér jiz provedenych

2 3 4 5
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6.2 Vrtani otvorem

Pouzivejte bezpecnostni bryle

Pti veskeré praci a se strojem vzdy noste pozadované bezpecnostni bryle!

Varovani
A Nebezpeci v disledku rychlého otaceni vrtaciho vretena.

Vzhledem k rychlému otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
obleceni. To mtze vést k vaznym zranénim.

Proto se pii obsluze stroje opotiebujte

* pro dlouhé vlasy je dilezité mit sit’ na vlasy nebo vhodnou celenku

* nikdy rukavice, kravata, naramky, prstynky, fetézy nebo volné odévy.

1. Proved’te vSechny nezbytné Cinnosti k ptiprave stroje (viz kapitola 5 Pred
pouzitim stroje, strana 32).
Pak je vrtak upnut a stroj je nastaven na pozadovanou vysku.

: Pozor
A Riziko opakovaného zatiZeni organisu.

Vzhledem k opakovanému zvedani vysokych zavazi mize dojit k neur¢itému zatiZeni
téla a rychlé tnavé. Pro zavazi obrobku > 10 kg pouzijte vhodny kladkostroj pro
nakladani a vykladku.

2. Obrobek upevnéte do namontovaného svéraku.

3. Otocte hlavnim piepinatem smérem k |, abyste zapnuli napajeni stroje.

230866 19.02.2021 41



Obsluhovat stroj

FLOTT

Stroj

4. Otocte ochranu vrtaku pied spusténim stroje do ochranné
polohy pied nastrojem.
Tim se aktivuje jisti¢, ktery uvoliiuje provoz stroje.

V ptipadég potieby:
Stisknutim tlacitka vyberte rezim vrtani. Pti vybéru rezimu vrtani se dioda vievo
nahofte rozsviti.

6.Chcete-li pfizpusobit pouzity vrtak a obrobek, vyberte pozadovanou rychlost, pti které
muzete pouzit otocné/tlakové tlacitko

i nastavte rychlost (1/min) pomalym otdCenim a
i stisknutim preneste rychlost do ovladaciho prvku.
. Na displeji si mizete precist nastavenou rychlost.

7. Stisknutim tlacitka spustite stroj.
Dioda se rozsviti, kdyZ je pohon zapnut a vieteno je nastaveno na otacky.

8.Pomoci kiize vrtaku pomalu navadéjte vrtak smérem k obrobku, ve kterém stlacite vrtak
dold.
Prtichozi otvor vyvrtejte do obrobku.

9.Pak vede vrtak kiiz zpét nahoru do své vychozi polohy.

10. Stisknutim tlacitka zastavite stroj. Dioda se rozsviti, kdyZ je pohon vypnuty.

Proces zpracovani skon¢il.
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6.3 Vrtani s pevnym dorazem

V ptipadé€, Ze maji byt dimenzovany malé fady otvor se stejnymi hloubkami vrtani,
lze pouzit pevny doraz. Pevny doraz vybaveny snimacem slouzi pfi vrtani k provedeni
hloubky vrtani pomoci elektromechanického omezeni.

PouZivejte bezpecnostni bryle

A\

230866

Pti veskeré praci a se strojem vzdy noste pozadované bezpecnostni bryle!

Varovani

Nebezpeci v duisledku rychlého otaceni vrtactho vietena.

Vzhledem k rychlému otaceni vrtaciho vietenaa mohou byt vtazeny vlasy nebo
obleceni. To miize vést k vaznym zranénim.

Proto se pii obsluze stroje pouzivejte

* pro dlouhé vlasy je diilezité mit sit’ na vlasy nebo vhodnou ¢elenku

* nikdy rukavice, kravata, naramky, prstynky, fetézy nebo volné odévy.

1.Proved’te vSechny nezbytné ¢innosti k pfipravé stroje (viz kapitola 5 Pred pouzitim
stroje, strana 32).
Pak je vrtak upnut a stroj je nastaven na pozadovanou vysku.

Opatrnosti
Riziko opakovaného zatizeni organismu.

Vzhledem k opakovanému zvedani vysokych zavazi muze dojit k nadmeinému -
zatizeni téla a rychlé tinavé. Pro hmotnosti obrobku > 10 kg pouZijte vhodny
kladkostroj pro ptistaveni a odstaveni. .

2.0brobek upevnéte do namontovaného sveéraku.

3.0tocte hlavnim pfepinac¢em smérem k |, abyste zapnuli napajeni stroje.

G
2500

UMIN
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4. Otoéte ochranu vrtaku pfed spusténim stroje v ochranné
poloze pred nastrojem.
Tim se aktivuje jisti¢, ktery uvoliiuje provoz stroje.

| 5.V pfipadé potieby:

V Stisknutim tlagitka vyberte rezim vrtdni.

‘ Pii vybéru rezimu vrtdni se dioda vpravo dole rozsviti.
‘ 6. Chcete-li ptizpusobit pouzity vrtak a obrobek, vyberte pozadovanou rychlost, pfi
' které mizete pouzit oto¢né/tlakové tladitko

. nastavte rychlost (1/min) pomalym otac¢enim a
. stisknutim preneste rychlost do ovladaciho prvku.
. Nastavena rychlost se zobrazi na displeji.

7. Pomoci kiize vrtaku pomalu navadéjte vrtak smérem k obrobku, ve kterém stlacite
vrtak dolt.

Do obrobku vyvrtejte prvni slepou diru.

Tvvr

8. Uvolnéte paku pevného dorazu a zatlacte do nejnizsi polohy.

9. 'V této poloze utdhnéte paku pevného dorazu. Pevny doraz nyni omezuje hloubku
vrtani pro dalsi otvory. Ve variantaich MV je posuv vypnut snimac¢em pied dosazenim
pevného zastaveni.

10. Pak vede vrtak ktiz zpét nahoru do své vychozi polohy.
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.t- . W . ~ 4 r r r Vv . W W r r
L:fj?l Vsimnéte si, ze vrtani pomoci pevného dorazu umoziuje pouze pomérné hrubé nastaveni

hloubky vrtani. Pro jemnéjsi nastaveni byste méli pouzit nastaveni hloubky vrtdku pomoci
tfidiciho prvku

11. Nyni dokoncete vSechny dalsi otvory s omezenim hloubky vrtani pomoci pevného
dorazu
° rucné, ve kterém stisknete vrtaci paku dolu,

* s pomoci mechanického posuvu (viz kapitola 6.6 Spustit s posuvem, strana 54).
12. Uvolnéte paku pevného dorazu a nasmérujte pevny doraz do horni polohy, jakmile
jiz nepotfebujete limit hloubky vrtani.

13. V této poloze utahnéte paku pevného dorazu.

14. Stisknutim tla¢itka zastavite stroj. Dioda se rozsviti, kdyz je pohon vypnuty.

Proces zpracovani skon¢il.
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6.4 Vrtani s nastavenim hloubky

Nastaveni hloubky fidiciho systému vrtacky se vyznacuje akustickym signalem, neni
zde z4dné mechanické ani technické omezeni hloubky vrtu. Vzhledem k tomu, ze
proces vrtani se provadi rucné s vrtacim kiizem, mize byt také vyvrtano hloubéji za
signalem.

PouZivejte bezpecnostni bryle

Pti veskeré praci a se strojem vzdy noste pozadované bezpecnostni bryle!

Varovani
A Nebezpeci v disledku rychlého otaceni vrtaciho vretena.

Vzhledem k rychlému otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
obleceni. To mtize vést k vaznym zranénim.

Proto se pii obsluze stroje pouzivejte

* pro dlouhé vlasy je diilezité mit sit’ na vlasy nebo vhodnou celenku

* nikdy rukavice, kravata, naramky, prstynky, fetézy nebo volné odévy.

1. Proved'te vSechny nezbytné Cinnosti k ptiprave stroje (viz kapitola 5 Pred pouzitim
stroje, strana 32).
Pak je vrtak upnut a stroj je nastaven na pozadovanou vysku.

2. Obrobek upevnéte do namontovaného svéraku.

Opatrnosti
Riziko opakovaného zatiZeni organismu.
Vzhledem k opakovanému zvedani vysokych zavazi mize dojit k nadmérnému

zatizeni téla a rychlé tnavé. Pro zavazi obrobku > 10 kg pouZijte vhodny kladkostroj
& pro nakladani a vykladku.

3. Otocte hlavnim pfepinacem smérem k |, abyste zapnuli napajeni stroje.
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4. Otocte ochranu vrtaku pted spusténim stroje do jeho ochranné
polohy néstroje. Tim se aktivuje jisti¢, ktery uvoliiuje provoz stroje.

V piipadé potieby:
Stisknutim tlacitka vyberte rezim vrtani. Pii vybéru rezimu vrtani se
dioda vlevo nahote rozsviti.

6. Chcete-li prizpusobit pouzity vrtak a obrobek, vyberte pozadovanou rychlost, pfi
které muzete pouzit otocné/tlakové tlacitko
* nastavte rychlost (1/min) pomalym otacenim a
¢ stisknutim preneste rychlost do ovladaciho prvku.
* Nastavena rychlost se zobrazi na displeji.
* Tip: Muzete také ménit pti chodu stroje rychlosti a hloubku vrtani pomoci
rota¢niho/tlakového tlacitka. Stisknutim tlacitka pfepinate mezi hloubkou vrtani
a nastavenim rychlosti
7. Pomalu navadéjte Spicku vrtaku na povrch obrobku pomoci vrtaciho kfize, ve
kterém stisknete vrtaci kiiz smérem dold.
V : 8. Stisknutim tlac¢itka pfevezméte nulovy bod na ovladaci prvek.
e Dioda se rozsviti, kdyZ je v ovladacim prvku ulozen nulovy bod. Nastaveny nulovy
bod je zobrazen na displeji.

9. Nastavte pozadovanou hloubku vrtani, kde mizete pouzit oto¢né/tlakové tlacitko
* nastavte hloubku vrtani (mm) pomalym ota¢enim nebo
nasmérujte vrtaci kiiz do pozadované hloubky vrtani a
* stisknutim hloubky vrtani do ovladaciho prvku.
* Na displeji je zobrazena hloubka vrtani.
* Tip: Muzete ménit pii chodu stroje rychlosti a hloubku vrtani pomoci
rota¢niho/tlakového tlacitka. Stisknutim tla¢itka piepinate mezi hloubkou vrtani
a nastavenim rychlosti
10. Stisknutim tlacitka spustite stroj.
Dioda se rozsviti, kdyz je pohon zapnut a vieteno je nastaveno na otaceni.

230866 19.02.2021 47



Obsluhovat stroj

«

48

FLOTT

Stroj

Pomoci vrtaciho kfize pomalu navadéjte vrtak smérem k obrobku, ve kterém
stlacite vrtak dol.

Do obrobku vyvrtejte prichozi nebo slepou diru.

Jakmile je dosaZeno pfednastavené hloubky vrtani, zazni signal.

Kromeé toho je na displeji zobrazena hloubka vrtani.

11. Pak vede vrtak k#iz zpét nahoru do své vychozi polohy.

12. Stisknutim tlacitka zastavite stroj.
Dioda se rozsviti, kdyZ je pohon vypnuty.

Proces zpracovani skon¢il.
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6.5 Rezani zaviti s nastavenim hloubky

Rezani zavith se provadi pomoci zavitniku vhodného predvrtany otvor Jakmile je
dosazeno prednastavené hloubky zavitu, smér otdCeni vietena se automaticky prepne
do levého chodu, aby vodil zavitnik z vyrobeného zavitu.

Z bezpecnostnich diivodl nelze fezani zaviti provadét mechanickym posuvem ve
variantach MV. Jakmile je vybrano rezani zavitit typu pohonu, mechanicky pohon
zUstava vypnuty.

Pouzivejte bezpe¢nostni bryle

Pti veskeré praci a se strojem vzdy noste pozadované bezpecnostni bryle!

Varovani
A Nebezpeci v dusledku rychlého otaceni vrtaciho vretena.

Vzhledem k rychlému otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtaZzeny vlasy nebo
obleceni. To miize vést k vaznym zranénim. Proto se pii obsluze stroje pouzivejte

* pro dlouhé vlasy je diilezité mit sit’ na vlasy nebo vhodnou celenku
* nikdy rukavice, kravata, naramky, prstynky, fetézy nebo volné odévy.

1. Proved'te vSechny nezbytné Cinnosti k ptiprave stroje (viz kapitola 5 Pred pouzitim
stroje, strana 32).
Poté je zavitnik upnut a stroj je nastaven na vysku.

2. Obrobek upevnéte do namontovaného svéraku.

Opatrnosti
Riziko opakovaného zatiZeni organismu.

Vzhledem k opakovanému zvedani vysokych zavazi mize dojit k nadmérnému
zatizeni téla a rychlé tnavé. Pro zavazi obrobku > 10 kg pouZijte vhodny kladkostroj

pro nakladani a vykladku.
A 3. Otocte hlavnim pfepina¢em smérem k |, abyste zapnuli napajeni stroje.
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4. Otocte ochranu vrtaku pied spusténim stroje v ochranné poloze
pred nastrojem.
Tim se aktivuje jisti¢, ktery uvolfiuje provoz stroje.

5. V ptipadé potieby:

Stisknutim tlacitka vyberte rezim rFezdni zaviti.

Dioda v pravém dolnim rohu sviti, kdyz je zvolen rezim rezani zavitii.

6. Chcete-li pfizpusobit pouzitému zavitniku a obrobku, vyberte pozadovanou rychlost, pfi
které muzete pouzit otocné/tlakové tlacitko.

* nastavte rychlost (1/min) pomalym ota¢enim a

* stisknutim pfeneste rychlost do ovladaciho prvku.

* Nastavena rychlost je zobrazena na displeji (Nmax= 800 1/min).

* Tip: Mlzete ménit pii chodu stroje rychlosti a hloubku vrtani pomoci
rota¢niho/tlakového tlacitka. Stisknutim tlacitka prepinate mezi hloubkou vrtani a
nastavenim rychlosti

7. Pomoci vrtaci paky navadéjte zavitnik pomalu k povrchu obrobku, ve kterém vrtaci
paku tahnete doli.
V 8. Stisknutim tlac¢itka presuiite nulovy bod na ovladaci prvek.
Dioda se rozsviti, kdyZ je v ovladacim prvku ulozen nulovy bod. Nastaveny nulovy bod
je zobrazen na displeji.

9. Nastavte pozadovanou hloubku zavitu, pfi které mtiizete pouzit otocné/tlakové tlacitko

* pomalym ota¢enim nastavte hloubku zavitu (mm) nebo nasmérujte vrtaci paku na
pozadovanou hloubku zavitu a

* vlozte hloubku fezu zavitu do ovladaciho prvku stisknutim tlacitka.

* Nastavena hloubka zavitu je zobrazena na displeji.

* Tip: Mlizete ménit pfi chodu stroje rychlosti a hloubku vrtani pomoci
rota¢niho/tlakového tlacitka. Stisknutim tlacitka pfepinate mezi hloubkou vrtani a
nastavenim rychlosti

10. Stisknutim tlacitka spustite stroj.
Dioda se rozsviti, kdyZ je pohon zapnut a vieteno je nastaveno na otaceni.
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Napovéda

Pokud fezate zavit, postupujte mirné s vrtacim kiizem. Na zavit tedy neni zadna tahova
sila. To je zvlaste dulezité pro m&kké materialy.

11. Nyni pomalu navadgéjte zavitnik pomoci kiize vrtaku smérem k obrobku, ve kterém
stisknete ki1Z vrtidku smérem dolii. Rezte zavit do pfedvrtaného otvoru obrobku.
Jakmile je dosaZeno piednastavené hloubky zavitu, smér otaceni vietena se
automaticky pfepne na levostranny chod a zavitnik je veden z vytvofeného zavitu.

12. Pak vede vrtaci ki'iz zpét nahoru do své vychozi polohy.

Jakmile zavitnik opusti obrobek (ukazatel hloubky vrtu -0,3 mm), zméni se smér
otaceni vietena zpet na pravy.

13. Stisknutim tla¢itka zastavite stroj.Dioda se rozsviti, kdyZ je pohon vypnuty.

Proces zpracovani skoncil.
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6.6 Vrtani s posuvem (MV varianty)

) Napovéda

3 A

Mechanicky posuv lze pouzit pouze v rezimu vrtdni. V rezimu fezani zdviti je posuv
vypnut z bezpecnostnich divoda.

Mechanicky posuv se pouziva k automatickému vrtani vrtani pomoci pohonu
mechanického. Za timto G¢elem je pozadovana rychlost posuvu nastavena pomoci
nastavovaci vacky a posuv na tlacitku vrtaciho kiize se spusti a v ptipad¢€ potieby se
znovu zastavi.
Posuv je spojen s nastavenou rychlosti pohonu mechanickou vychylkou. Vyssi
rychlost proto také vede k vyssi rychlosti posuvu.
Priklad:
Uroveti otacek posuvu 1 = 0,10 mm/U (otaéky pohonu)
* Pfirychlosti 200 ot/min to vede k rychlosti posuvu:

200 ot/min x 0,20 mm/U =20 mm/min.

* Pfirychlosti 1000 ot/min to vede k rychlosti posuvu:
1000 ot/min x 0,20 mm/U = 100 mm/min

Ptednastavené rychlosti posuvu 3 krokti jsou uvedeny v technickych udajich.

PouZivejte bezpe¢nostni bryle

Pti veskeré praci a se strojem vzdy noste pozadované bezpecnostni bryle!

Varovani
Nebezpeci v dusledku rychlého otdaceni vrtactho vietena.

Vzhledem k rychlému otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
obleceni. To mtze vést k vaznym zranénim.

Proto se pii obsluze stroje pouZzivejte

* pro dlouhé vlasy je dulezité mit sit’ na vlasy nebo vhodnou ¢elenku

* nikdy rukavice, kravata, naramky, prstynky, fetézy nebo volné odévy.

1. Proved’te vSechny nezbytné Cinnosti k pfiprave stroje (viz kapitola 5 Pred pouzitim

stroje, strana 32).
Pak je vrtak upnut a stroj je nastaven na pozadovanou vysku.
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Pozor
Riziko opakovaného zatiZzeni organismu.

Vzhledem k opakovanému zvedani vysokych zavazi mize dojit k nadméinému -
zatizeni téla a rychlé tnavé. Pro zavazi obrobku > 10 kg pouzijte vhodny kladkostroj
pro nakladani a vykladku.

2. Obrobek upevnéte do namontovaného svéraku.
3. Otocte hlavnim pfepinaéem smérem K I, abyste zapnuli napajeni stroje.

4. Otocte ochranu vrtaku pied spusténim stroje v ochranné poloze pied nastrojem.
Tim se aktivuje jisti¢, ktery uvoliluje provoz stroje.

5. V ptipadé€ potieby:
Stisknutim tlacitka vyberte rezim vrtdni.
Pfi vybéru rezimu vrtani se lampa vpravo dole rozsviti.
6. Chcete-li pftizpusobit pouzity vrtdk a obrobek, vyberte
pozadovanou rychlost, pii které muzete pouzit otocné/tlakové
tlacitko

*  nastavte rychlost (1/min) pomalym ota¢enim a

i stisknutim preneste rychlost do ovladaciho prvku.
i Nastavena rychlost se zobrazi na displeji.
Pozor

Nebezpedi z divodu nedostatku omezeni hloubky vrtani.

Pouziti mechanického posuvu vyZaduje omezeni hloubky vrtani pomoci nastaveni
hloubky ovladaciho prvku a/nebo pevného dorazu. Posuv se automaticky vypne,
jakmile je dosaZeno nastaveni hloubky nebo jakmile spusti ¢idlo pevné zastaveni. Bez
tohoto omezeni by posuv provadélo maximalni moznou hloubku vrtani, coz mize vést
k poskozeni nebo rozbiti nastroje.
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7. Pomoci nastavovaci vacky nastavte poZzadovanou uroven posuvu
(1-3) jeden, ve kterém piesouvate nastavovaci vacku:
*Ptedni nastaveni c= uroven 1
*Nastaveni vagky ve stiedni poloze = Uroven 2
*Zadni nastaveni = uroven 3

8. Pomalu navadéjte Spicku vrtaku na povrch obrobku pomoci vrtaciho kiize, ve kterém
stisknete kiiz vrtaku smérem dolt.

= 9. Stisknutim tlacitka presunte nulovy bod na ovladaci prvek.
‘IV e ”’ Dioda se rozsviti, kdyz je v ovladacim prvku uloZen nulovy bod.
By &2 Nastaveny nulovy bod je zobrazen na displeji.

10.Nastavte pozadovanou hloubku vrtani, kde mizete pouzit oto¢né/tlakové tlacitko

* nastavte hloubku vrtani (mm) pomalym otacenim nebo
nasmérujte vrtaci kiiz do pozadované hloubky vrtani a
estisknutim hloubky vrtani do ovladaciho prvku.
*Na displeji je zobrazena hloubka vrtani.
11. Stisknutim tlacitka spustite stroj.
Lampa se rozsviti, kdyz je pohon zapnut a vieteno je nastaveno na otaceni.

12.Nyni spust’te vrtani pomoci posuvu, ve kterém stisknete tlacitko vrtaciho ktize.
Stroj provadi vrtani pomoci nastaveného posuvu az do nastavené hloubky vrtani.
Jakmile je dosazeno nastavené hloubky vrtani, posuv se vypne a pinola se presune
zpét do horni polohy zékladny.

13.Uvolnéte paku pevného dorazu a nasmérujte pevny doraz do horni polohy, jakmile jiz
nepotiebujete limit hloubky vrtani.

14.Stisknutim tlacitka zastavite stroj. Lampa se rozsviti, kdyZ je pohon vypnuty.

Proces zpracovani skon¢il.
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6.7 Zménit parametry vrtani

Zmeéna rychlosti
Otacky vietena lze nastavit kdykoli béhem procesu.

@ Nastavte rychlost, pfi které pouZivate oto¢né/tlakové tlacitko
* nastavte rychlost (1/min) pomalym ota¢enim a
¢ stisknutim preneste rychlost do ovladaciho prvku.
* Nastavena rychlost se zobrazi na displeji.
* Poznamka: U stroji R3, pokud bézi hnaci motor,jsou otacky mozné pouze v
aktivni fazi pfevodovky (Stupeni 1: 0—400 ot/min, stupeni 2: 400—4 000 ot/min)

2500

UMIN

Zména nulového bodu
Nulovy bod (povrch obrobku) 1ze kdykoli béhem béhu zménit.

1. Pomoci vrtaci paky navadéjte zavitnik pomalu k povrchu obrobku, ve kterém vrtaci
paku stlacite dola.
V 2. Stisknutim tlac¢itka presuite nulovy bod na ovladaci prvek.
Lampa se rozsviti, kdyz je v ovladacim prvku ulozen nulovy bod.
Nastaveny nulovy bod je zobrazen na displeji.

Zména hloubky vrtani nebo zavitovani

1. Otocte otoénym/tlakovym tla¢itkem, dokud parametr hloubky vrtani nezablika.
2. Nastavte pozadovanou hloubku vrtani/zavitu, kde mtzete pouzit otocné/tlakové
tlacitko
* pomalym ota¢enim hloubky vrtani/fezani zavitu (mm), nebo
nasmérujte vrtaci paku k pozadované hloubce vrtani/zavitu a
* stisknutim hloubky vrtani/zavitu do fidici jednotky.

* Na displeji je zobrazena hloubka vrtani/zavitu.
Poté se opét aktivuje nastaveni rychlosti regulatoru.
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* Tip: Muzete ménit pii chodu stroje rychlosti a hloubku vrtani pomoci
rota¢niho/tlakového tlacitka. Stisknutim tlacitka pfepinate mezi hloubkou vrtani
a nastavenim rychlosti

Nastavit doraz vretena

V zésadé¢ lze v ovladacim prvku urcit, zda vieteno

@ zistane trvale zapnuty po nastartovani stroje (do doby, nez se stroj zastavi) nebo

©® Po vrtani a dosazeni polohy horniho vietena se automaticky vypne. To mize byt
uzitené naptiklad z bezpecnostnich divoda.

V zakladnim nastaveni je doraz vietena vypnuty a Ize jej odpovidajicim zpisobem
nastavit v menu obsluhy. Chcete-li to provést, viz kapitola 6.8 Oviddaci menu na
strané 59.

Nastavit ¢ita€ kusu

Radi¢ je vybaven poéitadlem kusu. Po¢itadlo kusu po¢ita podet vrtanych otvort
provedenych vyhradné v ptipadé béziciho stroje. Po spusténi stroje zacina vzdy Cislem
0. Jakmile je dosazeno piednastavené hloubky vrtani béhem otvoru, je ¢ita¢ kust
zvys$en o hodnotu 1.

D Napovéda

Jakmile je pocitadlo kust nastaveno zpét na 0, nula se také resetuje. Proto zkontrolujte
nulovy bod pro dalsi vrtani a v pfipadé potieby jej upravte.

V © Pokud stroj nebézi,stisknéte tlacitko nejméné 3 sekundy, abyste pocitadlo kusu

nastavili na 0. Tim se také nov¢ nastavi nulovy bod, ktery pak bude muset byt
resetovan.
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6.8 Vyvolani ovladaciho menu

Ovladaci prvek ma riizné nabidku uzivatelského menu, které 1ze zobrazit na displeji a
ve kterych Ize nastavit parametry. K tomu musi byt stroj v rezimu zastaveni.

V - 1. Stisknutim dvou tla¢itek souc¢asné prepnéte do nabidky operatora.
Poté se na displeji zobrazi nabidka operatora, kterd mtize byt rozpoznana podle
A

symbolu krouzkového klice.

SerNr.: 9951455879
inheit: MM, Knopf dricken

iStorungsliste, Knopf driicken

2. Vyberte pozadovanou podnabidku, ve které vyberete podnabidku s
otoénym/tlacitkem tim, Ze pomalu otacite podnabidku (zlutd pozadi). Vezméte prosim na
védomi informace v tabulce nize.

3. Vyberte pozadovany parametr podnabidky, ve které stisknete tlacitko oto¢ny/pull.

4.  Stisknutim tlacitka opust'te nabidku operatora. Pak se na displeji objevi normalni

6 L4

displej.

2500 +0.0

UMIN MM

Podnabidka Funkce Postoj

Verze Zobrazi verzi softwaru prehravanou Pouze zobrazeni, nastaveni
do ovladaciho prvku. neni mozné.

Serno. Pouze zobrazeni, nastaveni
Zobrazi sériové Cislo ovladani. neni mozné.

Jednota

i ; . * Meéma jednotka mm
Urcuje mérnou jednotku Stroje pro

nulovy bod a hloubku vrtani. 0 Mo fetmsfla e

Seznam chyb Zo_bra_21 vSechny zavady ,ktery se Pou,ze zczbr’azem, nastaveni
objevily neni mozné.
Zastaveni
y ) . * Zapnuto.
vietena Ur¢uje, zda je vieteno po vrtani ve
oy , * Vypnuto
vyse uvedené poloze vypnuto.
Ochrana * Ochrana nastroji ano
nastroji Urcuje, zda by mélo byt spusténi * Ochrana nastojii ne

stroje zabranéno , pokud je nastroj
v obrobku (hloubka: kladn¢)
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Nozni spinac L ,
Nozni spina¢ zapnuty

Urcuje, zda by mél byt pouzit nozni
spina¢ (pouze pokud je v tovarnim

; * NozZni spinaC vypnuty
nastavent)

Spina¢ vrtaciho Pouze MV stroje: Urcuje, zda by * Spinag vrt. KiiZe ano

Kiize nie}y byt pouZity spinace na vrtacim Spinag vrt. K¥ize ne
ktizi
Typ zavitu * ZAavit pravy
Vybér mezi pravym a levym zavitem o  Zavit levy
Mazani Urduje, zda je mazéni akivovano o Mazani ano
mazani musi byt instalova -~
( i yt instalovano v o Mazéni ne
tovarné)
Jazyk Nastavi jazyk displeje tak, aby se-  ® Némcina
zobrazoval * Anglictina
Obsluha Umoziuje zadéani servisniho hesla vyhradné servisnim technikim
Heslo FLOTT.
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6.9 Vypnuti stroje

A\

230866

Varovani

Riziko vadného elektrického pripojen.

Pri pripojenti stroje dodrzujte hodnoty elektrického pripojeni navodu k obsluze a typové
desky.

* Pokud je pfipojovaci napéti pfili§ vysoké, muze dojit k urazu obsluhy a poskozeni
stroje.

* Pokud je pfipojovaci napéti ptilis nizké, mize byt motor stroje poskozen.

* Zastrcka ma uzemnovaci vodi¢ a miZe byt nahrazena pouze originalnimi
soucastmi.

Systém je vypnuty vyhradné na ovladacim panelu stroje.
1. Stisknutim tlacitka vypnéte piistroj.
Otaceni vietena se zastavi a displej zlstane zapnuty.

2. Zapnéte/vypnéte hlavni spina¢ do polohy 0 pro uplné vypnuti stroje.
Vsechny ovladaci lampy, vrtaci svétlo a displej jsou vypnuty.

3. Odpojte zasuvku od elektrické zasuvky.

4. Zkontrolujte na stroji kontaminujici latky, které mohly byt zplisobeny procesem
prace. Vezméte prosim na védomi podrobnosti o obsluze strojii kapitoly 8, strana
68.

5. Ujistéte se, ze ochranny kryt je pevné pfisroubovan ke stroji. Pod ochrannym
krytem jsou komponenty, které jsou stale pod zbytkovym napétim po celou dobu i
po odpojeni z elektrické sité. Ty musi byt vypoustény pouze po dobu nejméné 15
minut.

Nyni jste stroj fadné deaktivovali.
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6.10 Nouzové zastaveni stroje

Tlacitko nouzového zastaveni ovladaciho panelu slouzi jako bezpecnostni spinac pro
obsluhu pfi jeho ¢innosti na stroji a s nim.

Tlacitkem nouzového zastaveni mizete okamzit€ zastavit vSechny pohony a pohyby
stroje v piipadé bezprostiedniho nebezpeci bez ohledu na aktualné zvoleny provozni
rezim nebo funkci.

V ptipadé€ pieruseni z divodu nouzového zastaveni se stroj a pohyby spousténé
aktivaénimi tlacitky okamzit€ vypnou, tj. nepohybuji se:
¢ Stisknutim tlac¢itka nouzového zastaveni pfistroj okamzité zastavite.

. Ridici a ovladaci panel stroje zGistiva zapnuty,

*  hnaci motor se co nejdrive zabrzdi do bezpe¢ného zastaveni.

Pozor
Z bezpecnostnich divod jste vytadili stroj z provozu. Nez stroj znovu zapnete, musite
odstranit diivod tohoto preruseni . Konkrétni prace tykajici se mechaniky a elektrické
energie mohou provadét pouze odborni pracovnici.

Napovéda

Tlacitkem nouzového zastaveni byste vSak neméli stroj normalné vytadit z provozu-

(normalni vyfazeni z provozu), protoze okamzité zrusite kontrolovany pohyb stroje.
azlsj?"’ Vzdy stisknéte tlacitko nouzového zastaveni pouze v nebezpecném piipadé

Tlacitko nouzového zastaveni je samozamykaci. Stroj tak muZete znovu obsluhovat az
poté, co jste odblokovali diivod pferuseni a odemkli ovladané tlacitko nouzového
zastaveni.
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6.11 Opatreni pied udrzbou a obsluhou

230866

A

a 3

Nebezpeci
Nebezpeci elektrického napéti.

Udrzbaiské prace na elektrickych sou¢astech mohou provadét pouze povéteni pracovnici
(elektricti technici). Ujistéte se, Ze elektrické nastaveni stroje je bez napéti po dobu udrzby.

Pfed vyjmutim ochranného krytu stroje pockejte nejméné 15 minut. Kondenzétory
DC-Bus se musivybit.

Udrzba a opravy jsou &innosti, které vyzaduji zvlastni pozornost a bezpeénost. Proto

byste meli pfijmout nezbytna opatfeni pro sebe a ostatni lidi, abyste se ujistili, ze:

1. Informujte provozovatele o rozsahu a dob¢ udrzby a oprav stroje.

2. Jmenovat odbornika pro prisluSnou praci, ktery prebira dohled a odpoveédnost
behem udrzby nebo opravy.

3. Béhem udrzby nebo oprav vyjméte stroj z provozu podle potieby a zajistéte stroj
proti tomu, aby se nezapnul:

* stisknéte tlacitko nouzového zastaveni pro bezpecnost az po vyfazeni stroje z
provozu a

* vystraznou znackou udévajici praci, ktera ma byt provedena na ovladacim
panelu;

* uzamknéte pfislu$ny nebezpeény prostor (napf. cervenym a bilym paskem).

19.02.2021
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6.12 Zamykani vietena pred vyménou nastroju

Vas stroj je vybaven elektrickym zamkem vietena pro utahovani stolu a bezpecnou
vyménu néstroji. Pro pouziti této funkce postupujte nasledovne:

1. Ujistéte se, Ze je pohon zastaven.

Proménite stroj do rezimu ,,vrtani*

3.Posuiite pinolu doll ptes vrtaci ktiz tak, aby bo¢ni vyhazovaci otvory byly viditelné

4. Stisknéte pricné tlacitko -> vieteno je drzeno v této poloze. Na displeji se zobrazi
poznamka ,,Zména nastroji‘ Tato poznamka je viditelna, pokud je drzeno vieteno.

Zmeéna nastroje

5. Nyni proved’te zmény nastroje (viz kapitoly 5.11 nebo 8.2)

6.Znovu stisknéte tlacitko vrtaku a vrat'te vieteno zpét do vychozi polohy.

Napovéda

Vieteno by mélo byt uzamceno pouze pro ucel a dobu zmény nastroje prostfednictvim
této funkce. Kdyz je stroj vypnuty, spojka se uvolni a vieteno se opét vytahne do
vychozi polohy pomoci vratné pruZziny (riziko zranéni!)
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7 Interferencéni podpora

7.1 Indikator chyb na displeji
S pomoci regulatoru muze byt na ovladacim panelu zobrazena fada moznych poruch.

Varovani

Riziko zpiisobené nespravnym odstranénim zdvad.

Nespravné odstranéni zavad muze predstavovat riziko jak pro obsluhu, tak pro stroj.
Predmeétove specificka prace na mechanice a elektrice mize provadét pouze odborny

personal.
Text chyb Pri¢ina Naprava
,,Ochrana proti vloupani nebo Ochrana proti vrtani neni ve své
nouzove vypinani* ochranné poloze. Ochrana pfi vrtani v ochranné poloze
Bohrschutz oder Not-Aus proti nastroji a pomoci
aktiv“ rota¢niho/tlakovéhotlacitka.
,,Vypinani mezniho spinage* * Vieteno jede do konecné polohy

(dolni nebo vyssi)

Abschaltung Endschalter”
* Poloha vietena provéfit

* Fixni doraz pro pevné misto a
kontrola spravného sefizeni

,.Frekvenéni ménic* * Technicka zdvada pohonné- * Restartujte stroj
Frequenzumrichter” jednotky * Kontaktujte sluzbu flott
»Tlacitka na dlouhou dobu™  «pili3 dlouhé stisknuté tlagitko na * S rota¢nim/tlakovym tlacitkem
Tasten lange gedruickt ovladacim panelu potvrdit
Poruseni komunikace* T {okh 74 SR
» * Technicka zavada fidiciho : y
»Kommunikationsstérung systému 7 LntE iy SR
Stroj nefunguje * Napdjeci zastr¢ka neni zapojena. * Zapojte sitovou zastrcku.
Maschi ht nicht * Tlagitko nouzového zastaveni je ®* Odemknéte tlacitka nouzového
aschine geht nicht an stisknuto zastaveni.
Pokud to nenapravi:
* S oto¢nym/tlakovym tlacitkem
potvrdit nebo

* Restartovat stroj nebo

* Kontaktuite sluzbu flott.
Display aus Stroj je v pohotovostnim rezimu. Potvrd'te otoénym/tlakovym

D \r tlacitkem.
Displej nesviti

Pokud to nenapravi: ® Restartovat
stroj nebo *kontaktovat
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7.2 Dalsi poruchy a opravné prostredky

Varovani

Riziko zpiisobené nespravnym odstranénim zdvad.

Nespravné odstranéni zavad muze predstavovat riziko jak pro obsluhu, tak pro stroj.

Predmeétove specifickd prace na mechanice a elektrice mize provadét pouze odborny

personal.

Naruseni )

Displej je vypnuty

=<

)
€
=2
=
]

Stroj je v pohotovostnim rezimu

Stroj neb&zi ¢

Vadné pfipojeni ze sité
Ochrana proti vrtani neni

aktivovana

Stroj bézi, ale nizky vykon rotace ®
nebo vrtani

Neobvykle hlasité provozni zvuky
pohonu o

Vrtak bé&zi kfivé o

Vrtak vytvafi jiskry nebo koufe

64

Vadné ovladaci panely
Frekvenéni méni¢ vadny
\/AaAdnAT mantAw-

Nizké napéti V-Zzebrovaného
pasu

V-Zebrované pasy znecisténé

PFilis nizké nebo pfili§ vysoké
napéti klinovych femenu
Uvolnéné femenice

Vrtaci skli¢idlo neni spravné-
namontovano

Upinaci ¢elisti defektniho
vrtaciho sklicidla

Veteno je vadné

Rychlost neni vhodna pro
vrtacku

Spatné odvadéni §pon

Vrtak je tupy nebo vadny

Vrtak vyzaduje chladici kapalinu

nebo mazivo

Posuv pfili§ pomaly

19.02.2021

Naprava

Stisknéte otocné/stisknuté tlacitko

* Zkontrolujte sitoveé pfipojeni
* Aktivujte ochranu pfi vrtani

* Vyména ovladaciho panelu

* Vyména Fu

* Vyména motoru

* Klinové femeny nové napnout a
vyCistit

¢ Klinové femeny napnout, femenice
upevnit

* Znovu viozte vrtaci sklicidla
* Nahradit vrtaci skli¢idla

* Vymeénné vieteno

* Nastavit rychlost podle vyrobce
nastavit

* Zvednéte vrtaky a odstrante tfisky
* Ostfeni nebo vymeéna vrtaku

® Pouziti chladici kapaliny nebo-
maziva
® Zvyste rychlost posuvu
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. . * P¥iliS rychly posuv
Vrtak uvizl v obrobku ryenly p * Zredukuijte rychlost posuvu

* Spatné odstranéni $pon o s
* Vrtak vyjmout a odstrarite tfisky

230866 19.02.2021 65



Stroj

7.3 Uvolnéni stroje po zavadé

Varovani

Riziko zpiisobené nespravnym odstranénim zdavad.

¥ Nespravné odstranéni zavad muize predstavovat riziko jak pro obsluhu, tak pro stroj.
Predmétove specificka prace na mechanice a elektrice mtze provadét pouze odborny
personal.

1. V piipad¢ potieby nebo je-li piedepsano
Ptivolejte kvalifikované a autorizované pracovniky
Eliminovat pfi¢inu poruchy.
Chybova zprava na ovladacim panelu automaticky zmizi, jakmile je pfi¢ina
opravena.

2. Pokud se na ovladacim panelu objevi dalsi chybové zpravy, musite postupovat tak,
jak je popsano v kroku akce 1.

Stroj je nyni znovu uvolnén a Ize jej znovu provozovat (viz kapitola 6 provozniho
stroje, strana 39).
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8 Udrzba stroje

8.1 ZKkuSebni a adrzbové intervaly

Nize uvedeny seznam pravidelné udrzby poskytuje ptehled o praci, ktera je
pfinejmensim nezbytna k zajisténi bezproblémového provozu. Zalezi na piislusnych-
provoznich podminkach a vyuziti stroje, zda a do jaké miry je nutna dal$i péce a
udrzba.
Veskeré udrzbaiské prace mohou byt provadény pouze odborné vyskolenym
personalem, ktery peclivé dodrzuje v§echny nezbytné piedpisy pro prevenci nehod.
Vezmeéte prosim také na védomi informace uvedené v kapitole 6.1/ Opatieni pred
servisem a servisem na strané 63.
V pravidelnych intervalech (denn¢) v zavislosti na provoznich podminkach nebo
udrzbovych pracich na stroji se v souladu s bezpe¢nostnimi piedpisy provadéji tyto
vSeobecné kontroly a udrzba:
* Vsechny vnégjsi oblasti a soucasti stroje musi byt pravidelné ¢istény od prachu a
kontaminantti.
* Zejména je tieba pravidelné Cistit oblast stroje od Spon. Odstrafite §pony pomoci
ruc¢niho zametani.
* Pravidelné kontrolujte néstroje pouzivané k noseni a vyméiite je (vSimnéte si
dokumentace vyrobce).
* Spatné pistupné ¢asti stroje musi byt peclivé odfouknuty stlaéenym vzduchem;
muze stacit pouziti mécht.
(odsavani je lepsi, ale ne vzdy proveditelné).
* Vsechny pfipojovaci Srouby musi byt kontrolovany pro fixni uchyceni. Stejné tak-
musi byt vSechny svorky ovladaciho vedeni kontrolovany na zatizenich a svorkach.
* VsSechny svitilny ovladaciho panelu a vrtaci svétlo musi byt funkéni (viz
dokumentaci vyrobce).
* Dulezitym opatienim je pfezkoumani systému ochrany.
To se provadi v souladu s VDE 0100 nebo podobnymi vnitrostatnimi predpisy.
* Vsechna monitorovaci zatfizeni musi byt kontrolovana z hlediska reakce.
* Vsechna bezpecnostni zafizeni musi byt kontrolovéna z hlediska reakce.

* Loziska hnaciho motoru musi byt udrzovana v souladu s navodem k obsluze (viz
dokumentace vyrobce).

* Pokud je chladici vzduch nasavan filtry, musi byt filtr vy¢istén nebo piip. nahrazen
(viz dokumentaci vyrobce).

* Vsechny vystrazné znacky a znacky musi byt kontrolovany z hlediska tplnosti a
Cistoty, je-li to nutné, aby byly nahrazeny nebo vyc¢istény.
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Dodrzujte specifikace
vyrobce

Dodrzujte specifikace
vyrobce

Dodrzujte specifikace
vyrobce

Stroj obecné

Uvolnéte stroj od Spon. Pouzijte ruéni zametani.

Uvolnéte stroj a oblast kolem stroje od chladicich maziv.

Zkontrolujte vrtaci stll pro opotiebeni. Lehce olej se sprejovym olejem.

Vycistéte sloup. Lehce olej se sprejovym olejem.

\VyCistéte ozubenou ty€. Mazivo se strojnim tukem

Cisténi ovladaciho panelu.

\VSechny svitilny ovladaciho panelu a vrtaci svétlo musi byt funk&ni.

Zkontrolujte funkci nouzového zastaveni.

Zkontrolujte ochranu vrtani pro funkci.

Zkontrolujte opotfebeni a funkci pouzitych vieten/vrtacich sklicidel,v
pfipadé potfeby vymérite.

Zkontrolujte, zda jsou pouzité drzaky obrobkl (svéraky, upinaci celisti,...)
funkéni, vymérite v pfipadé potfeby.

Zkontrolujte pravidelné pouzivané nastroje , v pfipadé potfeby vyménte.

\VSechny pfipojovaci Srouby musi byt kontrolovany pro fixni uchyceni.

Cistici stroj prachu a negistot. Spatné pFistupné &asti musi byt pedlivé
ofouknuty stlaéenym vzduchem; muize stacit pouziti méchyre eines.
(odsavani je lepsi, ne vzdy proveditelné).

Zkontrolujte Uplnost a Cistotu vSech varovnych a varovnych znacek, je-li to
nutné, Cisté nebo vyménte.

Pohon

Zkontrolujte vnéjsi stav pohonné jednotky.

Zkontrolujte stav femenic.

Zkontrolujte stav, napéti a umisténi klinového femenu

Elektrika

Zkontrolujte pfitomnost a bezpec&nou funkci ochranného krytu.

Zkontrolujte integritu pfipojovaciho kabelu a ochranné kontaktni zastrcky.

\VSechny svorkovnice pro ovladaci vedeni na zafizenich a svorkach-
zajiStuji ovladani.

\Vyménte ovladaci panel.
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8.2 Demontaz vrtacich skli¢idel

Nebezpeci
Nebezpeci neumysiného spusteni stroje.

Pred zahajenim jakékoliv udrzby a uklidu, musite vyfadit Stroj z provozu.

Pozor
Poskozeni viretena nebo vrtaciho sklicidla.

Ujistéte se, ze pii demontazi vrtaci skli¢idlo nespada na vrtaci stil nebo sveérak. V
disledku toho mohou byt komponenty poskozeny a jiz nejsou vhodné pro dalsi
pouziti.

1. Vypnéte stroj (viz 6.9 Vypnout stroj, strana 61).

2. Otocte ochranu vrtaku na levou stranu.

Pozor

Nebezpeci z horkych nastrojii.

Nastroj miZe byt po pouziti stale horky. Ochlad’te chladici kapalinou nebo jej
vyjméte ochrannou rukavici.

3. Nejprve vyjméte nastroj ze sklic¢idla vrtaku pied demontazi sklicidla vrtaku.

4. Otocte vrtaci paku daleko dold, dokud se neobjevi bo¢ni
vyhazovaci otvory.
Drzte vrtaci paku v této poloze.

5. Drzte skli¢idlo jednou rukou tak, aby po demontazi nespadl na
vrtaci stdl nebo sveérak a byl poskozen.

6. Nasad'te vyraze¢ tak daleko do boc¢niho otvoru pinole, Ze vyrazec¢
vycniva na opacné stran¢.
Ujistéte se, Ze zaoblena strana je nahote.

Pozor

Poskozeni pinoly.

Vénujte pozornost spravnému pouziti ovladace v pinole. Nikdy nehybejte vyrazecem
nahoru s vrtaci pakou, abyste uvolnili skli¢idlo vrtaku. To ma za nasledek poSkozeni
pinoly., coz muze znemoznit dal$i pouZiti stroje.

7. Lehce narazite na konec vyrazece kladivem a odstraiite skli¢idlo vrtaku z pinoly.
8. Vyjmeéte vrtaci sklicidlo.

9. Zkontrolujte, zda vrtaci skli¢idlo a pinola nevykazuji necistoty, opotifebeni nebo
poskozeni.
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8.3 Demontaz ochranného krytu

70

Aby mohly byt provedeny rizné udrzbarské a opravarenské prace na elektrice a
pohonné jednotce, musi byt ochranny kryt stroje otevien a/nebo demontovan

Nebezpeci
Nebezpeci elektrického napeéti.

Udrzbaiské prace na elektrickych sou¢astech mohou provadét pouze povéfeni pracovnici
(elektricti technici). Ujistéte se, Ze elektrické nastaveni stroje je bez napéti po dobu
udrzby.
Pfed vyjmutim ochranného krytu stroje pockejte nejméné 15 minut. Kondenzatory DC-
Bus se musi vybit.

8.3.1  Otevreni predniho ochranného krytu

Chcete-li se dostat k elektrice a pinole, staci oteviit piedni kryt. To je pfisroubovano k
pravému dolnimu okraji Sroubem a pfipevnéno k levé stran¢ dvéma zavésy, takze
ptedni ochranna kapuce mize byt oteviena doleva.
1. Vypnéte stroj (viz 6.9 Vypnout stroj, strana 61).
2. Pied vyjmutim ochranného krytu pockejte nejméné 15 minut. Teprve poté jsou
kondenzatory pod ochrannym krytem vybity
3. Uvolnéte a odstrante Srouby
na pravé strané piredni ochranného krytu

4. Otocéte predni kryt vlevo,abyste jej
otevieli a ziskali pristup k elektrice a
pinole.

Pfedni ochranny kryt je nyni otevien, takze
je mozné provadét potiebné udrzbaiské a opravarenské prace na elektrice a pinole.

Pfedni ochranny kryt je uzavien v opacném potadi.
8.3.2 Demontaz zadniho ochranného krytu

1. Vypnéte stroj (viz 6.9 Vypnuti stroje, strana 61)

2. Pted vyjmutim ochranného Krytu pockejte nejméné 15 minut. Teprve poté jsou
kondenzatory pod ochrannym krytem vybity.

3. Oteviete predni ochranny kryt (viz kapitola 8.3.10tevieny predni ochranny kryt,
strana 72).

4. Uvolnéte v8echna elektricka spojeni mezi elektrickou montazni deskou a prednim
ochrannym krytem (kontrolni panel, nouzovy vypinac, hlavni spinac,...).
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5. Odstraiite 2 Srouby na obou stranach zadniho ochranného krytu.

6. Odtahnéte uvolnénou ¢ast ochranného krytu mirn¢ $ikmo nahoru smérem dozadu.
7. Odlozte ochranny kryt

8. Kompletni ochranny kryt je nyni demontovan, aby bylo mozné provést pottebné
udrzbaiské a opravarenské prace na elektrice a pohonné jednotce.
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8.3.3 Montaz zadniho ochranného krytu

Umistéte ochranny kryt mirn€ naklonény doptedu od horni ¢asti
" hlavy stroje.

Ujistéte se, ze zadné elektrické kabely a pfipojeni nejsou

zablokovany nebo poskozeny.

Spust'te ochranny kryt na hlavu stroje a ujistéte se, ze sedi

spravné.

3. Vlozte 2 Srouby na

4, Znovu pripojte vSechny elektrické kabely k jednotlivym
modulim ptedniho ochranného krytu (ovladaci panel, nouzovy
vypinac, hlavni spinac,...).

5. Otocte predni ochranny panel vpravo na
abychom je spravné zavieli.
Vlozte Sroub na pravou stranu predniho ochranného krytu a pevné jej utahnéte.

Ochranny kryt je nyni namontovan a stroj 1ze opét ovladat.
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8.4 Napinani nebo vyména Femenii

Aby bylo mozné provadét rizné tidrzbarské a opravarenské prace na pohonné jednotce,
musi byt demontovan ochranny kryt.

Nebezpeci
Nebezpeci elektrického napeti.

Udrzbaiské prace na elektrickych sougastech mohou provadét pouze povéieni pracovnici
(elektricti technici). Ujistéte se, ze elektrické nastaveni stroje je bez napéti po dobu

udrzby.
Pfed vyjmutim ochranného krytu stroje pockejte nejméné 15 minut. Kondenzatory DC-
Bus se musi vybit.

8.4.1 Typy stroju bez prediohy (R1 a R2)

1. Vypnéte stroj (viz 6.9 Vypnout stroj, strana 61).
2. Pted vyjmutim ochranného krytu pockejte nejméné 15 minut. Prvni
poté jsou kondenzatory pod ochrannym krytem vybity.

3. Odstraite ochranny kryt z hlavy stroje (viz kapitola 8.3 (de)montdz, strana 71).
Poté je ptfistupny kompletni rozsah pohonti v¢. Frekvenéniho ménice.

4. Nejprve zkontrolujte stav a napéti ozubeného femenu.
Ozubeny femen
-musi sedét v obou femenicich. K¥ivé bézici klinovy femen se velmi

rychle opotiebovava nebo poskozuje,
-nesmi byt v plném rozsahu praskly, roztiepeny nebo rozbity,

musi mit dostate¢né napéti.

Spravné napéti je k dispozici, pokud Ize ozubeny femen zkroutit asi o
100° na opacné stran€ napinace.
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5. Zkontrolujte také dvé¢ kladky pro poskozeni a opotiebeni.
Pokud béhem kontroly zjistite, Ze ozubeny femen
pokud neni spravné natazena, musi byt znovu napnuta,

pokud je poskozena, musite ji vymenit za novou.

Napovéda
B Vsimnéte si, Ze se pouzivaji pouze originalni nahradni dily vyrobce. Pti pouziti jinych

nahradnich dilt neptebira vyrobce zadnou zaruku a odpovédnost za funkcnost a bezpec¢nost stroje.

6. V pfipad¢ potieby:

Odstraite poskozeny ozubeny femen a vyméiite jej za novy, ve
kterém
uvolnéte Sestihranny Sroub drzaku upinaciho valce,
zatlacte drzak napinaciho valce pry¢ od klinového femenu,
Sundat uvolnény klinovy femen z femenic,

na femenice polozte odpovidajici novy rozvodovy femen.

Pti vkladani nového rozvodového femenu se ujistéte, Ze sedi spravne
na obou femenicich
7. Utahnéte ozubeny femen, ve kterém jste
uvolnéte Sestihranny Sroub drzédku upinaciho vélce,
jednou rukou zatlacte drzak napinaciho valce ve sméru
klinovych fement
druhou rukou zkontrolujte napéti klinového femenu
Spravné napéti je k dispozici, pokud protilehla ¢ast rozvodoveho
femenu (uvolnéna strana ) mize byt rucné zkroucena asi o 100°.
Znovu utahnéte Sestihranny Sroub drzaku upinaciho valce.
8. Zkontrolujte spravné uchyceni a lehky chod ozubeného
femenu oto¢enim predni femenice rukou.

9. Pted opétovnou obsluhou stroje nainstalujte ochranny kryt
(viz kapitola 8.3 Ochranny ktyr (de)montaz, strana 71).

Rozvodovy femen je nyni vymeénén (v piipadé potfeby) a spravne-
upnut.
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8.4.2 Typ stroje s predlohou (R3)

1. Vypnéte stroj (viz 6.9 Vypnout stroj, strana 61).

2. Pred vyjmutim ochrnané¢ho krytu pockejte nejméne 15 minut. Teprve poté jsou kondenzatory
vybity pod ochrannym krytem.

3. Odstraiite ochranny kryt z hlavy stroje (viz kapitola 8.3 (de)montaz, strana 71).
Poté je ptistupny kompletni rozsah pohonu vcetné frekvencnich ménica.

4. Nejprve zkontrolujte stav a napéti ozubenych fementi — Ozubené femeny

- musi sedét na prislusnych femenicich. Naklonény ozubeny femen pas je velmi rychle
opotfebovan nebo poskozen,
- nesmi byt v plném rozsahu praskly, roztiepeny nebo rozbity,
- musi mit dostate¢né napéti.
Spravné napéti je k dispozici, pokud lze klinovy femen ru¢né zkroutit mezi femenicemi asi o
90 °C.
5. Zkontrolujte také dvé femenice pro poskozeni a opotiebeni.
Pokud b&hem kontroly zjistite, ze ozubeny femen
pokud neni spravné natazena musi byt znovu napnut

pokud je poskozen, musite jej vymeénit za novy.

!:‘;; Y= Napovéda
Vsimnéte si, ze se pouzivaji pouze originalni nahradni dily vyrobce. Pfi pouZiti jinych
nahradnich dild neptebira vyrobce zadnou zaruku a odpovédnost za funkcénost a bezpe¢nost stroje.
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V piipadé potieby:
Odstrante poskozené rozvodové femeny a vymeéiite je za nové, ve kterych
(1) na desce motoru uvolnéte Sroubovani hlu podpéry (a) a ptiSroubujte vroubkovany (b) pro
uvolnéni horniho popruhu

(2) odstrante napinaci valec (a) a uvolnéte Sroub (c) drzaku kartace (obrazek nize)
(3) vyjmeéte sroub (b) a Sroub (d) na drzaku kartace (obr. nize)
(4) otocte drzak kartaCe na vnéjsi stranu (obrazek nize)
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(5) Uvolnéte Srouby a) narazového télesa ptiruby (obrazek nize)

I(6) Odstraﬁtel ‘uvolnéné popruhy.

(7) umistéte odpovidajici nové klinové femeny na femenice.
Pti vkladani novych ozubenych femend se ujistéte, ze sedi spravné a na piisluSnych femenicich.

Utéhnéte femeny
(1) umistéte piirubovou palku na hlavu odlitku a pomoci $roubti (obr. vyse) snadno utdhnéte, aby limec
prirubového stojanu lezel na hlave stroje a lze jej stale premistit pro upnuti.
(2) pouzijte vhodny nastroj (podepieny mezi litym zebrem a ptirubovou palkou) k upnuti sttedniho
popruhu tak, aby mohl byt ru¢né zkroucen asi o 90° (obrazek nize)

(3) utahnéte Srouby ptirubového loziska pii zachovani napnuti pasu

(4) otocte drzak kartace zpét a utahnéte Srouby do takové miry, ze drzak kartace byl volné na odlitku —
ale stale pohyblivy.

(5) vlozte Sroub (vénujte pozornost piesné svislé poloze hiidele!)

(6) utahnéte Srouby drzaku kartace

(7) znovu namontujte napinaci valec a tak snadno upinejte spodni femen

(8) upravte napinani horniho pasu pomoci vroubkovaného Sroubu motorové desky (otaceni ru¢niho
femenu cca 90°)

(9) opét utahnéte uhel podpéry.

230866 19.02.2021 77



Udrzba strojui

FLOTT

Stroj

8.5 Mazaci plan

GRAFLOSCON
DIN 51502 CL88 AG 1Ultra

200 o

@ CL68 K2K-20  K2K-20

02 i

Betriebsstunden
service hours

Pracovni hodiny

“1sloup

2 pinola
3 bézici
pouzdro
4 posuv

5 Nastaveni stolu
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8.6 Opravy

230866

B
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Pro vétSinu oprav je vyzadovana specialni znalost materialti, komponent, zkusebnich
postuptl a vybaveni. Proto by tato prace méla byt provadéna pouze po konzultaci s
vyrobcem.

Nebezpeci
Nebezpeci elektrického napeéti.
Opravy elektrickych soucdsti miize provadet pouze autorizovany personal (elektrikar).
* Zajistéte, aby elektrické zatizeni systému bylo po dobu opravy bez napéti.
. Zména logiky obvodu je povolena pouze vyrobcem.

Nebezpedi

Riziko nespravné prace na zarizeni a s ni.
* Opravu instalace miiZze provadét pouze autorizovany a vyskoleny personal s pouZzitim
originalnich nahradnich dilt.

* Nerozebirejte bezpe¢nostni zafizeni systému. Pokud je nutna demontaz bezpec¢nostnich
zafizeni pro opravu, musite bezpecnostni zafizeni znovu sestavit a zkontrolovat jejich
funkci.

* Vsechna bezpec¢nostni zatizeni musi byt pted kazdym op&tovnym vstupem po opraveé
zkontrolovana.

Napovéda
Pokud dojde k poskozeni zatizeni z nepiedvidanych divodd, musi byt pied opravou
provedena konzultace s vyrobcem.

Napovéda
Vezméte prosim také na védomi pokyny k opravdm v externi dokumentaci vyrobcti
vyrobk.

Napovéda

Nebezpeci pro Zivotni prostiedi v diisledku nespravné likvidace.

Uchovavejte vhodné nadoby a nadoby k dispozici k likvidaci odpadu (napt. chladici
maziva). Zadejte vSechna zatizeni, pomocné materialy a nahradni dily pouZivané
bezpecné a Setrné€ k zivotnimu prostfedi. Dodrzovat ptislusné predpisy a aplikovat zakon
o ochrané Zivotniho prostfedi.
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9 Seznam nahradnich dilu

Vylou&eny jsou dily, které se kviili technickym Poradové Cislo
inovacim jiz nevyrabégji!

Obr. POS Nazev Sb 30 Plus SB 40 Plus SB 40 MV
SB 30 MV Plus 5B 40 FB Plus Plus

1 1 Kompletni oplasténi 230581 230651 230581 230651

1 2  Elektricka ochrana vrtani kompletni 230750 230750 230750 230750

Ochrana nahradniho zraku 160x230 230831 230831 230831 230831

Nahradni ochrana zraku 74x230 mm 230832 230832 230832 230832

Vodici ty¢ 230757 230757 230757 230757

Hvézdna rukojet matice M6 009645 009645 009645 009645

Prepina¢ komplet 230825 230825 230825 230825

1 3 Displej horni 230701 230701 230701 230701

4 Hlavni spina¢ 208040 208040 208040 208040

1 5 Deska pod diagramem 230706 230706 230706 230706

Kolébkovy spinac 009461 009461 009461 009461

1 6 Nouzovy vypinac 010053 010053 010053 010053

1 7  Sloup D125 240103 240103 240103 240103

Sloup D140 — — 230902 230902

8 Ozubena ty¢ 205109 205109 205109 205109

1 9 Rameno pro sloup D125 320201 320201 320201 320201

Rameno pro sloup D140 — — 230906 230906

1 10 Ruéni klika 009657 009657 009657 009657

1 11 Sloupec stojanu pro sloup D125 280102 280102 280102 280102

Sloupec stojanu pro sloup D140 — — 230907 230907

1 12 Stojanova deska 280101 280101 280101 280101

1 13 Upinaci paka M12* 009176 009176 009176 009176

* Dil, ktery se provozem bé&zZné opotfebovava
585

21 317 3
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Vylougeny jsou dily, které se kvali technickym Pofadové Cislo
inovacim jiz nevyrabégji!
Obr. POS Nazev Sb 30 Plus SB 40 Plus SB 40 FB Plus
SB 30 MV Plus SB 40 MV Plus
2 1 Sroub (v&etné sefizovaciho krouzku, 205117 205117 205117
pouzdra, upinaciho pouzdra)*
2 2 Sroubovaci koletko* 161127 161127 161127
2 3 Sroubovaci kole¢ko* 161126 161126 161126
2 4  Bézici Srouby * 320202 320202 320202
2 5 Ruéni klika SW 14 009657 009657 009657
2 6 Trychtyfova mazaci vsuvka D8 mm DIN 007534 007534 007534
3405*

* Dil, ktery se provozem bézné opotiebovava
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Vylouceny jsou dily, které se kvUli technickym Poradové Cislo
inovacim jiz nevyrabéji!

Obr. POS Nazev Sb 30 Plus SB 40 Plus SB 40 FB Plus
SB 30 MV Plus SB 40 MV Plus
3 1 Vieteno* 205349 205481 205481
3 2 Pinole MK4* 230616 230612 —
3 2 Pinole MK4 FB * — — 230482
3 3  Kulickové lozisko DIN 625 30x62x16 006793 — —
mm 6206-ZZ*
3 3 Kulickové lozisko DIN 625 40x68x15 — 007690 007690
mm 6005-2Z*
Lozisko vietena HSS7008-ET-P4S-DUL
3 3 * — — 010191
3 4 Hluboké drazkové kulickové lozisko — 009893 009893
axialni
DIN711-40x60x13
3 5  Kulickové lozisko DIN 625 25x47x12 006842 006842 006842
mm 6005-2Z*
3 6 Samosvorna drazka matice 009798 009798 009798
M24x1,5 mm*
3 7  O-krouzek DIN 3771 63x8 mm* 009878 009878 009878
3 8 Deskova pruzina — 007166 007166
3 9 Tésneéni hiidele G40x50x4A* — 009894 009894
3 10 Montazni podloika DIN 988—40X50X1,5 _ 009892 009892
3 11 Distanc¢ni valec MR 10/5,3x30 mm 201928 201928 201928
3 12 Valeckovy Sroub DIN 912- M5x40 007438 007438 007438

* Dil, ktery se provozem bézné opotfebovava
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Poradové cislo

Vylouéeny jsou dily, které se kvuli technickym
inovacim jiz nevyrabégji!

Sb 30 Plus SB 40 Plus SB 40 FB Plus

4 1 Upinaci pfiruba 205664 205664 205664
4 2 Spiralova pruZina 205668 205668 205668
4 3 Pinionova hfidel 205671 205671 205671
4 4  Rukojet valcu 009206 009206 009206
4 5 Vrtaci paka 280390 280390 280390
4 6 VaéleCkovy Sroub DIN 912- M8x45 mm 006554 006554 006554

* Dil, ktery se provozem bézné opotifebovava
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Vylougeny jsou dily, které jiz nejsou vyrabény z dtivodu Pofadové ¢islo
technickych inovaci!
Obr. POS Nazev Sb 30 Plus SB 40 Plus

SB 30 MV Plus SB 40 MV Plus

5 1 BG bézici pouzdro R1 * 230675 230895 230920 230785
BG bézici pouzdro R2 * 230815 230775 230850 230780

Bézici pouzdro 230786 230786 230851 230783

Remenice (R1) 230784 230784 230784 230784

Remenice (R2) 230782 230782 230782 230782

5 1.2 Pfirubova loZiska 201401 201401 201401 201401
Lozisko DIN625-35x62x14—-6007—2Z* 006953 006953 006953 006953
Bezpecnostni krouzek DIN 472—62x2 mm 006954 006954 006954 006954

1.3  Ozubené kolo * — 205492 — 205492
Pull-back role kompletni 230796 230796 230796 230796

Drzak femenice 230799 230799 230799 230799

5 3 BG pohon R1 230555 230555 230555 230555
BG pohon R2 230550 230550 230550 230550

5 3.1 Rozvodovy femen R1 230556 230556 230556 230556
Rozvodovy femen R2 230552 230552 230552 230552

5 3.2 Remenice 230661 230661 230661 230661
5 3.3 Motor 230669 230669 230669 230669
5 4 Frekvenéni ménic 230721 230721 230721 230721
5 5 BG Traverse 230585 230585 230585 230585
5 5.1 Traverse 230752 230752 230752 230752
5 5.2 Vroubkovana matice 205854 205854 205854 205854
5 5.3 Vodicity¢ 205855 205855 205855 205855
5 5.4 Doraz 205856 205856 205856 205856
5 5.5 Upinaci paka M8 009099 009099 009099 009099

* Dil, ktery se provozem bézné opotfebovava
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Vylouéeny jsou dily, které jiz nejsou vyrabény z davodu
technickych inovaci!

6 1 BG bézici pouzdro R3 * 230765 230770 230925 230940
bézici pouzdro 230766 230766 230621 230772

Remenice 230622 230622 230622 230622

Remenice 230623 230623 230623 230623

6 1.1 Ozubenyfemen 230626 230626 230626 230626
6 1.2 Prirubova loziska 230771 230771 230771 230771
Lozisko DIN625-35x62x14—-6007—-2Z* 006793 006793 006793 006793
Bezpecnostni krouzek DIN 472 006954 006954 006954 006954

6 1.3 Ozubené kolo* — 205492 — 205492
6 2 Kladka kompletni * 230796 230796 230796 230796
Drzak femenice 230799 230799 230799 230799

6 3 BG Prefabrikace (na vyzadani) 230630 230630 230630 230630
Lozisko DIN 625—-7x19x6—607—-2Z* 010112 010112 010112 010112

Lozisko DIN 628—25x47x16—2Z* 010111 010111 010112 010111

6 3.1 Pfirubova loziska 201401 201401 201401 201401
LozZisko DIN625—35x62x14—-6007—2Z* 006793 006793 006793 006793
Bezpecnostni krouzek DIN 472-D62 mm 006954 006954 006954 006954

6 4 BG pohon 230660 230660 230660 230660
4.1 Remenice * 230661 230661 230661 230661

6 4.2 Ozubenyfemen * 230665 230665 230665 230665
6 4.3 Motor 230669 230669 230669 230669
6 5 Upeviovaci deskovy motor 230741 230741 230741 230741
6 6 Frekvenéni ménic 230731 230731 230731 230731
6 7 BG Traverse 230585 230585 230585 230585
6 7.1 Traverse 230752 230752 230752 230752
6 7.2 Vroubkovana matice 205854 205854 205854 205854
6 7.3 Vodicity¢ 205855 205855 205855 205855
6 7.4 Doraz 205856 205856 205856 205856
6 7.5 Upinaci paka M8 009099 009099 009099 009099

* Dil, ktery se provozem bézné opotfebovava
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Vylouéeny jsou dily, které sejiz nevyrabéji kvili
technickym inovacim!
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4.4
4.5
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Sroubova hidel kompletni vertikalni
Ozubené kolo pro Snek
Montazni pruzina DIN 6885 A3x3x16

LoZisko DIN 625-15x32x9 mm-6002—
27*

Snekova hfidel

Prepinani hfidele komplet

Snekové kolo

Razeni kola

Razeni hridele

Lozisko DIN 625-10x26x8 mm-6000—
27

Uzamykaci krouzek DIN 471 D15x1 mm
Sroubova hiidel komplet. vodorovna
Uzamykaci krouzek DIN 471 D15x1 mm

Lozisko DIN 625-15x42x13 mm-6000—
2Z

Snekova hfidel

Protikolo

Uzamykaci krouzek DIN 471 D10x1 mm
LoZisko DIN 625-10x26x8 mm-6000—
2Z

Montazni pruzina DIN 6885 A5x5x18
Pinionova hfidel kompletni.

Snekové kolo

Montazni pruzina A6x6x32 mm
Pinionova hfidel

Lozisko axialni DIN 711-60x14x13 mm
Drazkova matice M24x1,5

Spojovaci

Drzak kartace

Kartac

Dioda

Dokoncovaci tlacitko.

KFizovy dil

Lozisko DIN 625-25x52x15 mm-6205—
2Z

Prepinaci kus

Mazaci vsuvka DIN 3405

Viko

Pouzdra

* Dil, ktery se provozem bézné opotiebovava
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Seznam nahradnich dila

Obr. 7
(MV)
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Vykresy a plany

10 Vykresy a plany

min. vyska stropu
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Obr.: Instalacni plan/pokoj SB 30/40 PLUS, SB 30/40 MV PLUS, SB 40 FB
PLUS
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Vykresy a plany
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Obr.: Elektrické schéma SB 30/40 PLUS (R1 a R2) —list 1
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FLOTT

Vykresy a plany
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Obr..: Elektrické schéma SB 30/40 PLUS (R1 a R2) — list 2
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Vykresy a plany

Obr.: Elektrické schéma SB 30/40 PLUS (R3), SB 40 FB Plus — List 1
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Werkzeugmaschinen
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Obr.: Elektrické schéma SB 30/40 PLUS (R3), SB 40 FB PLUS- Sheet 2
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Obr.: Elektrické schéma SB 30/40 PLUS (R3), SB 40 FB Plus — list 3
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Obr.: Elektrické schéma SB 30/40 MV PLUS (R1, R2, R3) — List 1
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Obr.: Elektrické schéma SB 30/40 MV Plus (R1, R2, R3) — list 3
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F LOTT ES prohlééeni o shodé

Stroj

11 ES prohlaseni o shodeée

Timto prohlaSujeme, Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen, Vieringhausen 131,
D-42857 Remscheid, Ze stroj popsany nize

SLOUPOVA VRTACKA FLOTT SB 40 MV PLUS R3
ROK VYROBY: 2023

VYROBNI CISLO: 2023230537004
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Poznamky

FLOTT

popsané v této dokumentaci, v souladu snéasledujicimi pokynysio;

* Stroje: 2006/42/ES
*  Smérnice RoHS-1I: 2011/65/EU

Pouzité harmonizované normy:

e ENISO 12100: 2010

* EN12717: 2001/A1: 2009

¢ ENISO 13849-1: 2015

* EN 60204-1: 2006/A1: 2009
¢ EN 50370-12005

* EN 61000-3-2 a 3: 2014/2013
¢ ENDS55011: 2016 + A1:2017

Poznamka:

Na toto strojni zafizeni se nevztahuji pozadavky stanovené v priloze IVna zvlastni
nebezpeci v souladu se smérnici 2006/42/ES (viz vyse). Pislusné dokumenty proto
uchovavame u nés.

Toto ES prohlaseni o shod¢ pozbyva platnosti, pokud je stroj pfeménén nebo upraven
bez naseho souhlasu.

Néazev: Jan Peter Arnz

Poloha v provozu: Ridici partner
(Opréavnéna osoba k sestavenitechnické dokumentace)

Remscheid, 15.6.2020
(Podpis) (Misto/datum)

12 poznamky
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