FLOTT

Werkzeugmaschinen

Prohlaseni o shodé

Timto prohlasujeme, ze typ vrtacky uvedeny na pfedni strané odpovida vSem pfisluSnym zakladnim
bezpecénostnim a zdravotnim pozadavkim.

Smérnice ES Pouzité harmonizované normy
Smérnice pro stroje ES (2006/42/EG) DIN EN ISO 12100 2011-03
Smérnice EMC (2004/108/EG) EN 60204, ¢ast 1
Smérnice pro nizka napéti 2006/95/EG
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Remscheid, dne 30.5.2012 Dipl. Wirtsch. Ing. J.P. Arnz
vedouci vyvoje
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C.:

Technické podklady a datova dokumentace jsou ulozeny u spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH, Werkzeugmaschinen.
Originalni text navodu k obsluze byl napsan v némciné a prelozen do ¢estiny.

205286-08 Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen
Vieringhausen 131
42857 Remscheid



Bezpeénostni pokyny

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Prectéte si pozorné a uplné bezpecnostni pokyny a navod k obsluze!

Pouzivejte ochranu o¢i!

Pouzivejte ochranu sluchu!
Noste vhodny pracovni odév.

V ptipadé€ dlouhych vlasi pouzivejte sitku na vlasy!
Obrobky bezpecné upnéte!
Chraiite se pred otacejicimi se dily!

V piipadé provadéni Gdrzby a oprav zasadné vytahnéte sitovou zastrcku!

03.2011

Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131
42857 Remscheid



3.0 Technické udaje

TBZ

M3 ST M3 ST FB M4 ST M5 ST
25/30 mm 30/35 mm 30/35 mm 35/40 mm
max. M20 max. M20 max. M24 max. M30

MK3 MK3 MK3 MK4
125 mm 125 mm 125 mm 160 mm
260 mm 260 mm 280 mm 300 mm
110 mm 110 mm 110 mm 125 mm
420x340 mm 420x340 mm 420x340 mm 590x450 mm
0,90/1,45 kW 3,0 kW 1,5/2,0 kW 1,5/3,0 kW

R1 125-2000 min™’

R1 500-4000 min-*

R1 125-2000 min-*

R1 100-2000 min™’

R2 250-4000 min-*

R2 250-4000 min-*

R2 70-1400 min™

Stupnice Stupnice Stupnice Stupnice
Stupnice Stupnice Stupnice Stupnice
275 kg 275 kg 275 kg 420 kg
240 kg 240 kg 240 kg kg
- kg - kg - kg - kg

40°C
10°C

60 dB(A)




Vazeny zakazniku!
Dékujeme, Ze jste se rozhodl pro tento kvalitni vyrobek spole€nosti FLOTT!

Nakupem tohoto stroje jste sou€asné ziskali vyrobek, ktery na zakladé svého pracovniho vykonu, konstrukce,
uzivatelského komfortu a kvality zaujima témér jedine&nou pozici na trhu se stroji. Pravé vynikajici kvalita FLOTT
vam dava jistotu, ze budete moci tento stroj vyuzivat po dlouhé ¢asové obdobi a s vysokou Uc€innosti. Stroj ma
veskrze pfiznivou cenu a poskytuje vam stale prokazatelnou pfidanou hodnotu ve prospéch vasi spole¢nosti a
vaSich zakaznikd!

Vysoka kvalita vyrobka FLOTT. Tradice nas zavazuje...

V roce 1854 byl v mésté Remscheid zaloZzen maly rodinny podnik, ktery vyvinul ruéni vrtacky a prsni vrtacky
nejvy8Si kvality a vyrabél je pro némecky trh.

S témito produkty ovliviiovala firma Arnz FLOTT - obrabéci stroje dé&jiny primyslu, a proto je v odbornych kruzich
Casto uznale citovana jako ,pionyr" vrtaci techniky.

Dnes je spole€nost na zakladé svych vynikajicich zkuSenosti a kvality vyrobku silné exportné orientovana.

Vzdy v blizkosti svych zakaznikl - ,High Quality — made in Germany*.

Nebot spole¢né se svymi partnery v Evropé je spole¢nost FLOTT nejen spole€nost s nejbohatsi tradici, nybrz
také vedoucim vyrobcem nejmodernéjSich a nejkvalitnéjSich vrtacek, pil a brusek v Evropé.

Tradice zavazuje - K inovacim.

Necinnost je vSe jiné nez FLOTT. Jako spole€nost orientujici se na budoucnost a uzivatele investuje FLOTT trvale
témé&f 5% rocniho obratu na vlastni vyzkumné a vyvojové projekty.

Permanentni optimalizace a pfedevsim inteligentni, branzi odpovidajici inovace v oblasti technologii vrtani, fezani a
brouseni vypovida - doloZeno Eetnymi

patenty, ochrannymi pravy, ocenénimi zakaznikl a ocenénimi za design - vice nez znatelné o inovacni sile a legend-
arnim pionyrském duchu spole¢nosti.

Pro zakazniky toto znamena, Zze se mohou spolehnout, Zze pofizenim stroje FLOTT obdrzeli vyvojové perfektni
vyzraly produkt z oblasti technologie vrtani, fezani a brouSeni. Nebot vyrobek odrazi vzdy posledni stav vyrobni
techniky pfi zohlednéni ergonomickych parametrd uzivatele.

Pfesvédciva garance a pfidavny vykon soucasti dodavky: tradiéné maximalni kvalita a servis.

Od roku 1854...

Servis rozhoduje - O spokojenosti zakaznika...

Se svymi moderné vybavenymi Skolicimi pracovisti pro teoretické a praktické kurzy v ramci vrtaci akademie FLOTT,
a dale mobilnimi Skolicimi a pfedvadécimi jednotkami na pracovistich FLOTT v Remscheidu a u obchodnich zas-
toupeni FLOTT, vychazi spole€nost FLOTT velice efektivné vstfic vSem pozadavkim a zajmim zakaznikl(. Servis
také znamena, Ze v pfipadé potieby bude oprava provedena maximalné rychle, aby vypadky stroje byly redukovany
na minimum. Spole¢nost FLOTT nabizi se svymi servisnimi partnery rozmisténymi po celém Némecku a Evropé v
pripadé potfeby 24 hodinové sluzby na opravy a dodavky nahradnich dili. Toto pfedstavuje jen nékolik bodu ser-
visni koncepce spolecnosti FLOTT. Informujte se, prosim, také na www.flott.de nebo vyuzijte v ramci poradenského
servisu sluzby nasich velice kvalifikovanych prodejcu.

205286 CZ 4



4.0 Transport
Pozor! Zkontrolujte dodavku bezpodmineéné na uplnost a poSkozeni! PoSkozeni v disledku pfepravy
je tfeba neprodlené nahlasit prepravci (spedici, posté, draze, apod.). (viz zluty formular)

5.0 Postaveni stroje
Vrtacka se postavi na pevny podklad a vyrovna pomoci vodovahy. Pokud bude stroj seSroubovan se zemi, je nez-
bytné dbat na to, aby nebyla zakladni deska deformovana. Doporucuje se pfitom pouzit prvky pro tlumeni vibraci.

6.0 Instalace

Stroj je instalovan ve stavu pfipraveném k provozu. Pfipojeni k siti provedte podle schéma zapojeni. Zkontrolu-
jte prosim, zda druh proudu, napéti a pojistky odpovidaji pfedepsanym hodnotam. Musi existovat pfipojka pro
zemnici vodi€. Sitova pojistka 16A.

Pozor! Bezpodmineéné dbejte na spravny smér otaceni (ve sméru hodinovych ruéicek). Pfi kontrole
pravotocivého pole (ve sméru hodinovych rucié¢ek) vypnéte posuv. = Riziko zni€eni soucasti!

7.0 Uvedeni do provozu
Dily opatfené antikoroznim prostfedkem je nutné peclivé ocistit. Nasledné potrete sloup olejem, stlil nékolikrat
prestavte.

8.0 Ovladaci a indikaéni prvky viz obr. 2.
1. Hlavni vypinac
2. Prepinac polU/reverzni spina¢ (reverzni spina¢ FB)
3. Narazovy spina¢ nouzového zastaveni
4. Vypnuti/zapnuti chladici kapaliny
5. Vypnuti/zapnuti osvétleni

9.0 Ovladani

VSechny stroje se zapinaji pfip. vypinaji hlavnim vypinac¢em. Pfitom musi byt odblokovan narazovy spina¢ nouzového
vypnuti. Elektricky blokovany kryt vrtaCky musi byt pfitom zavieny (ochranna poloha). Pokud je k dispozici, mohou byt
prostfednictvim spinace pélu/reverzniho spinace voleny otackové stupné a provadéno prepinani ze stupné otacek 1
(otaceni doprava) na stupen otacek 1 (otaceni doleva) napf.za ucelem fezani zavitu. Pomoci reverzniho spinace (FB)
je mozné zménit smér otaCeni vietena za ucelem fezani zavitu.

10.0 Ukazatel otaéek

10.1 U strojabez digitalniho ukazatele otacek mohou byt otacky odecitany na stupnici pfestavovaci paky;
pohony s odstupriovanymi otackami jsou pfednastaveny na stupen otacek 1.

10.2 U stroja s digitalnim displejem otacek se otacky odeditaji digitalné na Celni strané vrtacky (pfesnost 10
ot./min).

11.0 Zména otacek

11.1 U stroji s pohonem stupfiovou femenici oteviete predni kryt (Srouby B) a demontujte ukazatel, upinaci paku,
prestavovaci paky a levy ochranny kryt (Srouby A). Uvolnéte femen povolenim drzaku motoru a natahnéte jej na
pozadovany stupen otacek. Montaz se provadi v opacném poradi.

11.2 U stroji s mechanickou plynulou regulaci pohonu vychylte pro pfestaveni otaek pfestavovaci paku za
chodu stroje.

11.3 U stroja s elektronickou plynulou regulaci pohonu se otacky prestavuji potenciometrem.

12.0. Ukazatel vrtné hloubky

12.1 U stroju bez digitalniho displeje otacek je mozné odeditat otacky na stupnici pfestavovaci paky.

12.2 U stroju s digitalnim ukazatelem vrtné hloubky mlize byt pfisluSna nastavena vrtna hloubka odectena
digitalné.

13.0 Nastaveni vrtné hloubky

Nastaveni vrtné hloubky bez digitalni indikace vrtné hloubky najedte pinolou na vrtnou hloubku, upnéte doraz
hloubky vrtani (4) a vrtejte zpét na ,0". Doraz hloubky vrtani (4) muze pfitom slouzit jako pevny doraz. Pfitom se
najede pinolou az na vrtnou hloubku a doraz hloubky vrtani (4) se upne. Poté je mozné vrtnou hloubku sefidit jemné
pomoci ryhované matice (2) £ 3 mm. Pfitom odpovida jedna otd¢ka matice vrtné hloubce 1,75 mm. Vrtnou hloubku
je mozné nejspolehlivéji nastavit a korigovat provedenim testovaciho otvoru.

Viz obr. 5
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14.0 Posuyv pinoly
Manualni posuv se uskutecfiuje pomoci paky vrtacky.

15.0 Vyskové piestavovani

15.1 U stroju bez pfestavovani ozubenou ty&i povolte upnuti stolu, nastavte polohu a opét provedte upnuti.
Pozor! Nebezpeci pohmozdéni; stil zabezpecte proti spadnuti.

15.2 U stroju s pfestavovanim ozubenou ty¢i stolu pfip. hlavy uvolnéte upnuti stolu pFip. hlavy a provedte
prestaveni prostfednictvim rucni kliky.

16.0 Regulace napnuti vratné pruzinyPozor!
Vytahnéte sitovou zastrcku.

Sejméte plastovy kryt (1), povolte Sroub s valcovou hlavou (8) a upravte napnuti vinutych pruzin (3) pomoci
napinaciho dilu (2). Po provedeni korekce Sroub s valcovou hlavou (8) utahnéte. (Obr. 6)
PFi vymeéné vinuté pruziny (3) se musi u stroju M5 ST demontovat leva bocnice.

17.0 Reqgulace brzdy piestavovaciho hiidele
Pozor! Vytahnéte sitovou zastréku. Sefidte zavitovy kolik (5) ve sméru hodinovych rucicek tak, aby se brzdny
ucinek zvysil. (Obr. 4)

18.0 Prestaveni vysSky hlavy
Pozor! Nebezpecdi sevrieni; pfi pfestavovani hlavy povolte sevieni. Po nastaveni polohy sloup opét upnéte!

19.0 Pokyn pro udrzbu
K &isténi jsou vhodné vSechny standardni Cistici prostfedky na plasty.
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Seznam nahradnich dild
S vyjimkou dild, které byly z duvodu technickych inovaci vyfazeny z vyroby.

Ob;j. ¢islo
Obr. | Poz.  [Oznaceni M3ST |M3STFB | M4ST M5 ST

1 1] Celni kryt* 205862 205862 205862 205861

1 2| Bocnice leva* 205647 205647 205647 205647

1 3| Bo¢nice prava* 205652 205652 205652 205652

1 4| vrtaciho krytu * 290852 290852 290852 290852

1 4| Montazni dily elektricky jisténého| 290860 290860 290860 290860
Kryt vrtani * (bez obrazku)

1 5| Rameno 205103 205103 205103 320201

1 6| Upinaci paka M12 009176 009176 009176 009176
Zavrtny Sroub DIN939-M12x60 009621

1 7| Sloup SB 205116 205116 205116 240103

1 7| Sloup TB 205123 205123 205123 --—-

1 8| Ozubena ty¢ SB 205109 205109 205109 205109

1 8| Ozubena ty¢ TB 200215 200215 200215 --—-

1 9| Sloup stojanu 205106 205106 205106 280102

1 10| Deska stojanu 205105 205105 205105 280101

1 11 | Noha stolu 205122 205122 205122 --—-

2 1] Hlavni vypinag * 208012 208012 208012 208012

2 p| Ffepinac pdlu s reverznim cho- | 598036 208036 | 208036

2 2| Ruéni reverzni spinac * --- 008183 --- ---

2 5| Naraz. spina€ nouz. zastaveni * 208022 208022 208022 208022
Spinac chladici kapaliny (volitel-

2 6 ngvybava) < paliny ( 009461 009461 009461 009461

2 7| Spinag osvétleni (vol. vybava) * 009461 009461 009461 009461

3 1| Vreteno * 205350 205350 205350 205481

3 2| Pinola * 205346 205346 205346 205357

3 3| Kulickové lozZisko * 006793 006793 006793 -
DIN 625-30x62x16-6206-2Z

3 3| Kuli¢kové lozisko * - - - 007690
DIN 625-40x68x15-6008-2Z

3 4| Axiélni kulickové lozZisko * 009893
DIN 711-40x60x13

3 5[ Kulickové lozZisko * 006842 006842 006842 006842
DIN 625-25x47x12-6005-2Z

3 6|Stav. matice se zarezy M24x1,5* | 009798 009798 009798 009798

3 7| O-krouzek 63x8 DIN 37 771 009878

3 8| Talifova pruzina * - - - 007166

3 9| Hridelové tésnéni G40x50x4A * 009894

3 10| Licovana podlozka - - --- 009892
DIN 988-40x50x1,5 *

3 11 | Pfirubové loZisko 201401 201401 201401 201401

3 12| Kuli¢kové lozisko * 006953 006953 006953 006953
DIN 625-35x62x16-6007-2Z

3 13| Remenice vfetena 205462 205408 205367 205369

3 14| Suvné pouzdro * 205402 205402 205402 205486

3 15| Klinovy femen * 009856 — — —
DIN 7867-8PJx711 mm

3 15| Ozub. femen HTD 700 5M-25 A * 009855 009855 009855

3 16 | Pfedlohova femenice 205461 205459 205455 205455

3 17 | Prestavovaci kotou¢ * 009697 009697 009864 009864

3 18| Predlohova hridel * 205463 205463 205463 205463
Siroky klinovy femen KR

3 19 27x6>¥895 Li¥ 009872 009872 009872 009872

* Dily podléhajici opotfebeni
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Obj. &islo

Obr. | Poz. | Oznaceni M3ST |[M3STFB | M4ST M5 ST
3 20| Drzak motoru 205586 205586 205586 205586
3 21| Prestavovaci kotou¢ * 009699 009708 009708 009708
3 22| Motor 205594 242596 205598 320503
3 23| Zavés * 100360 100360 100360 100360
4 1| Pridrzovac 200634 200634 200634 200634
4 2| Nosnik 202621 202621 202621 202621
4 3| Ozubena ty¢€ * 205634 205634 205634 205634
4 4| Prestavovaci htidel * 205635 205635 205635 205635
4 5] Zavitovy kolik DIN915-M6x25 009515 009515 009515 009515
4 6| Prestavovaci paka 201639 201639 201639 201639
4 7| Valcova rukojet 009206 009206 009206 009206
4 8| Upinaci kotou¢ * 201626 201626 201626 201626
4 9| Sefizovaci krouzek * 201627 201627 201627 201627
4 10| Kulova podlozka D 15 DIN6319 009907 009907 009907 009907
4 11 | Kuzelova panev DIN6319-D23,2 009908 009908 009908 009908
4 12| Pouzdro 007520 007520 007520 007520
4 13| Sestihranna matice DIN934-M8 003658 003658 003658 003658
4 14 | Sroub se Sestihrannou hlavou 007973 007973 007973 007973

M8x90 DIN933
4 15| Sroub s valcovou hlavou 009758 009758 009758 009758
DIN912-M8x85
4 16| Sestihranna matice M8 DIN985 006401 006401 006401 006401
5 1| Nosnik 205853 205853 205853 205853
5 2| Ryhovana matice * 205854 205854 205854 205854
5 3] Vodici ty¢€ * 205855 205855 205855 205855
5 4| Ukazatel * 205858 205858 205858 205858
5 5| Upinaci paka M8 009099 009099 009099 009099
Zavitovy kolik DIN915-M8x50 009862 009862 009862 009862
5 6| Stupnice 205851 205851 205851 205851
5 7| Doraz * 205856 205856 205856 205856
6 1| Lamelova ucpavka 009731 009731 009731 009731
6 2| Upinaci pfiruba 205664 205664 205664 205664
6 3] Vinuta pruzina * 205363 205363 205363 280384
6 4| Hridel s pastorkem * 205671 205671 205671 205671
6 5] Valcova rukojet 009206 009206 009206 009206
6 6| Paka vrtacky 280390 280390 280390 280390
6 7| Sroub s valcovou hlavou 006554 006554 006554 006554
DIN912-M8x45
7 1| s fompl. (veetné staveciho | 505117 | 205117 | 205117 205117
pouzdra, upinaci viozky).*
7 2| Sroubové kolo * 169242 169242 169242 161127
7 3| Sroubové kolo * - - - 161126
7 4| Suvny ¢ep * 169243 169243 169243 320202
7 5| Ruéni klika 009657 009657 009657 009657
7 6| Maznice * 007534 007534 007534 007534

* Dily podléhajici opotrebeni
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Mazaci plan

GRAFLOSCON
DIN 51502 CL68 A-G 1Ultra

200 Q Q

@ CL68 K2K-20
40

Hodiny provozu Q 0

L1
Prrter

i

(1) Sloupek

@ Pinola

@ Pohyblivé pouzdro

@ Prestaveni stolu
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