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Uvod Werkzeugmaschinen

1 Uvod

Vazeny zakazniku,

dékujeme, Ze jste se rozhodl pro tento kvalitni vyrobek spole¢nosti FLOTT!
Nakupem tohoto stroje jste sou€asné ziskali vyrobek, ktery na zakladé svého
pracovniho vykonu, konstrukce, uzivatelského komfortu a kvality zaujima
témér jedineCnou pozici na trhu se stroji. Pravé vynikajici kvalita FLOTT vam
dava jistotu, ze budete moci tento stroj vyuzivat po dlouhé €asové obdobi a s
vysokou ucinnosti. Stroj ma veskrze pfiznivou cenu a poskytuje vam stale
prokazatelnou pfidanou hodnotu ve prospéch vasi spole¢nosti a vasich
zakaznikd!

Vysoka kvalita vyrobki FLOTT. Tradice nas zavazuje...

V roce 1854 byl v mésté Remscheid zalozen maly rodinny podnik, ktery
vyvinul ruéni vrtacky a prsni vrtacky nejvyssi kvality a vyrabél je pro némecky
trh. S témito produkty ovliviiovala firma Arnz FLOTT - obrabéci stroje dé&jiny
pramyslu, a proto je v odbornych kruzich ¢asto uznale citovana jako ,pionyr"
vrtaci techniky. Dnes je spole¢nost na zakladé svych vynikajicich zkusenosti a
kvality vyrobku silné exportné orientovana. Vzdy v blizkosti svych zakazniku -
»High Quality — made in Germany*“. Nebot spole¢né se svymi partnery v
Evropé je spole€nost FLOTT nejen spole¢nost s nejbohatsi tradici, nybrz také
vedoucim vyrobcem nejmodernéjSich a nejkvalitnéjSich vrtacek, pil a brusek v
Evropé.

Tradice zavazuje - K inovacim.

Necinnost je vSe jiné nez FLOTT. Jako spole¢nost orientujici se na
budoucnost a uzZivatele investuje FLOTT trvale témér 5% ro€niho obratu na
vlastni vyzkumné a vyvojové projekty. Trvala optimalizace a pfedevsim
inteligentni odvétvové inovace v technologii vrtani, fezani a brouseni -
doloZené Cetnymi patenty, ochrannymi pravy, zakaznickymi a designovymi
ocenénimi - vypovidaji vice nez zfetelné o inovacni sile a legendarnim
pionyrském duchu spole¢nosti. Pro zdkazniky toto znamena, Zze se mohou
spolehnout, Ze pofizenim stroje FLOTT obdrzeli vyvojové perfektni vyzraly
produkt z oblasti technologie vrtani, fezani a brouSeni. Nebot’ vyrobek odrazi
vzdy posledni stav vyrobni techniky pfi zohlednéni ergonomickych parametru
uzivatele. Pfesvéddiva garance a pfidavny vykon soucasti dodavky: tradicné
maximalni kvalita a servis.
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1.1  Sloupova vrtacka

1.1.1 Technické udaje

Typ SB 18 Plus TB 18 Plus TBZ 18 Plus
Obj. €islo 218 308 218 303 218 309

Trvaly / béZny vrtaci vykon [mm] 18/20
Vykon pro fezani zavitu [mm] max. M12
Upinani vietena Typ Mk2
Vrtné hloubka [mm] 100
e [P [mm] a=240
\;- " [mm] b=82
'\I__% [mm] ¢ = 340 x 280
Sitové napéti V] 230
Frekvence [Hz] 50/60
Vykon motoru [kW] 0,75
Otacky vietena plynulé [ot./min] 30-3.000
Hmotnost bez obalu [ko] 19 170 155
Hmotnost v€etné obalu [kal 22 200 185
Dov. teplota okoli [°C] +10 az +40
Emise hluku dB(A) 60

SB 20 Plus TB 20 Plus TBZ 20 Plus
220 100 220 105 220 110

SB 20 FB Plus
220.115

Trvaly / béZny vrtaci vykon [mm] 20/23
Vykon pro fezani zavitu [mm] max. M12
Upinani vietena Typ Mk2
Vrtna hloubka [mm] 100
e [l [mm] a =240
Sl [mm] b =82
'\L—:IF [mm] c = 340 x 280
Sitové napéti V] 400
Frekvence [Hz] 50/60
Vykon motoru [kW] 15
Otacky vietena plynulé [ot./min] 40-4 000
Hmotnost bez obalu [kg] 19 170 155
Hmotnost véetné obalu [kg] 22 200 185
Dov. teplota okoli [°C] +10 az +40
Emise hluku dB(A) 60
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1.1.1 Technické udaje

SB 23 Plus TB 23 Plus TBZ 23 Plus
.R 223 020 223 021 223 022
-R 223 025 223 026 223 027
Trvaly / béZny vrtaci vykon [mm] 23/25 (R1)
20/23 (R2)
Vykon pro fezani zavitu [mm] max. M16 (R1)
max. M12 (R2)
Upinani vietena Typ Mk2
Vrtna hloubka [mm] 100
e R [mm] a =260
Sl [mm] b =110
I\L—j’“ [mm] c =420 x 340
Sitové napéti V] 400
Frekvence [Hz] 50/60
Vykon motoru [kW] 1,5
Otacky vietena plynulé [ot./min] 20-2.000 (R1)
30-3.000 (R2)
Hmotnost bez obalu [kal 29 250 235
Hmotnost v€etné obalu [kal 32 280 265
Dov. teplota okoli [°C] +10 az +40
Emise hluku dB(A) 60
Typ SB 25 Plus TB 25 Plus TBZ 25 Plus
Obi. &. 225010 225011 225012
Trvaly / béZny vrtaci vykon [mm] 25/28
Vykon pro fezani zavitu [mm] max.
Upinani vietena Typ Mk3
Vrtna hloubka [mm] 120
e [l [mm] a=260
L [mm] b =110
'\l:cl* [mm] ¢ = 420 x 340
Sitové napéti V] 400
Frekvence [Hz] 50/60
Vykon motoru [kwW] 15
Otacky vietena plynulé [ot./min] 20-2 000
Hmotnost bez obalu [ko] 29 252 237
Hmotnost véetné obalu [kg] 32 282 267
Dov. teplota okoli [°C] +10 az +40
Emise hluku dB(A) 60
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Uvod

1.1.2

Typovy stitek vrtaéky

Vrtacka je identifikovana typem a €. typu. Tyto Udaje a dalSi udaje najdete na

typovém §titku, ktery je upevnén na stroji na ochranném krytu.

-
Arnz Flott GmbH Werkzeugmaschinen
Vieringhausen 131 D-42857 Remscheid
Servicenummer:
Type Vrtacka
18 Plus, 20 Plus, 23 Plus, 25 c €
No Plus
\% Hz
A kw
\, /
Vyrobce:

Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen Vieringhausen 131
D-42857 Remscheid

Tel:  (02191)979-0
Fax:  (02191) 979-222

E-mail: info@flott.de
Web: www.flott.de
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1.1.3

1.14
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Stanoveny zpusob pouziti

Vrtacka je urCena vyluéné k vrtani, zahlubovani a fezani zavitu do kovovych,
plastovych a dfevénych materiall pfi pouziti k tomuto vhodnych nastroja.
Sloupova vrtacka je navrzena pro obsluhu jednou osobou.

Ke stanovenému zplsobu pouZziti patfi rovnéz,

« ze stroj musi byt, podle typu stroje, ukotven do zakladu nebo jiného
vhodného podkladu,

« ze musi byt dodrzen vrtaci vykon uvedeny v technickych datech,
« Ze ve stroji jsou pouzity pouze nastroje odpovidajici ucelu,
« Ze nastroje budou upevnény ve vietenu nastroje dle stanoveného ucelu,

« Ze obrabény obrobek bude zajistén na stole vrtaky proti ota&eni (napf.
sevienim nebo pomoci dorazu),

« Ze budou dodrzovany kontrolni a udrzbafske prace,

« Ze budou pouZzivany pouze originalni nahradni dily firmy FLOTT a

« Ze budou dodrzovany vSechny pokyny a udaje v pfedkladaném navodu
k obsluze a dale vyrobce nastroja.

Pouziti odporujici stanovenému zpusobu pouziti

Vrtacka nesmi byt pouzivana jinym zpusobem, nez je popsano

v kapitole ,Stanoveny zpusob pouziti". Jakékoliv jiné pouZziti plati jako pouziti
odporujici stanovenému zpUsobu pouZiti.

Priklady pouziti odporujici stanovenému zplsobu pouziti jsou:

« vrtani do jinych nez k tomu uréenych materiald,

« pouziti stroje bez potiebnych bezpelnostnich zafizeni,

+ pouziti nevhodnych nastroju a chladiv,

« svévolné pfestavby nebo zmény na stroji.

Kazdé pouziti odporujici stanovenému zplsobu pouziti mize mit za nasledek:
« zranéni nebo usmrceni osob,

- poskozeni stroje,

« poskozeni jinych vécnych hodnot.

Kazdé pouziti odporujici stanovenému zplsobu pouziti ma bez vyjimky
za nasledek jednani vylu€né na vlastni riziko manipulujiciho. Z tohoto
vyplyvajici naroky na ru€eni vici spole€nosti Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen jsou vylouCeny, pokud tomu neodporuji vynucujici
zakonné predpisy.
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1.2 Pravni ustanoveni

1.2.1 Ruceni

Spole¢nost Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen odkazuje na platnost
svych v§eobecnych obchodnich podminek (viz internetové stranky na
http://www.flott.de/de/flott/service/downloads/). Tyto a v ni obsazené
ustanoveni tykajici se omezeni rueni spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen (zejména bodu 8.5, 8.8, 9.1 — 9.3 a 10.) jsou soucasti
predkladaného navodu k obsluze.

Informace uvedené v tomto navodu k obsluze, data a pokyny byly v okamZiku
prfedani do tisku na nejnovéjSim stavu. Technické zmény v ramci dalSiho
vyvoje stroje jsou vyhrazeny. Udaje, zobrazeni a popisy jsou nezavazné. Z
udaju, zobrazeni a popist v tomto navodu k obsluze nevyplyvaji zejména
Zadné naroky nebo prava pro jiz dfive expedované stroje.

Nepiejima se zadné ruceni za Skody a provozni poruchy, které vznikly v
dasledku:

« nerespektovani navodu k obsluze

« chyby obsluhy

- neodbornych praci na a se strojem

+ pouziti neoriginalnich nahradnich dilt a dilG pFislu$enstvi jiného plvodu,
nez od spole€nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen

- svévolnych prestaveb a zmén na stroji provozovatelem nebo jeho
pracovniky.

Pro posouzeni zodpovédnosti z hlediska ru€eni ze strany spole€nosti Arnz
FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen vuci uzivateli stroje jsou urcujici

- ohledné technické manipulace se strojem vyluéné udaje v tomto navodu
k obsluze,

- v ostatnim individualné uzaviena smlouva mezi provozovatelem a
spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen v kombinaci s
pfislusnymi vdeobecnymi obchodnimi podminkami spole&nosti Arnz
FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen,

« vSeobecna zakonna ustanoveni.

V pfipadé, Ze uzivatel sdm nebo prostfednictvim tfeti osoby uziva nebo
uvede stroj do provozu bez smlouvy uzaviené s Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen, nebo jako nabyvatel po dale prodavajicim prvnim
kupujicim, omezuje se rueni Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen, za
predpokladu dodrzeni udaji v tomto navodu k obsluze, na rueni podle
zakona ohledné ru€eni za vyrobek a podle vSeobecnych zakonnych
ustanoveni.
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1.2.2 Zaruka

Zarucni naroky je nutné ihned nahlasit spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen po zjisténi chyby nebo zavady s uvedenim Eisla stroje,

typu stroje a sériového Cisla.

Neprejima se zadna zaruka na dily podléhajici opotiebeni. Zaruka

zanika v pripadé:

+ pouziti stroje odporujici stanovenému zpUlsobu pouZiti,

- neodbornych praci na a se strojem,

« pouziti nepfipustnych nastroju a provoznich prostiedkl a

+ pouziti neoriginalnich nahradnich dil( a dilG pFisluSenstvi jiného plvodu,
nez od spolec¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.

1.2.3  Autorska prava

Tento navod k obsluze a vSechny v ném obsazené podklady jsou chranény
autorskym pravem. RozmnoZovani (i vytazkoveé) a pfedavani tfetim osobam,
sdélovani a zhodnocovani jeho obsahu neni pfipustné, nebo vyzaduje
vyslovného souhlasu spole€nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.

Jednani v rozporu s timto je postizitelné a zavazuji porusujiciho k nahradé
Skody. V8echna prava k vykonavani ochrannych primyslovych prav zlstavaji
vyhrazena.

© Copyright 2018 by Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen
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Uvod

nen

1.3 Navod k obsluze

1.3.1 Defini

13

Pfedkladany navod k obsluze obsahuje udaje a pokyny, aby mohli
provadéjici pracovnici bezpecné, odborné a hospodarné pracovat na stroji a
se strojem. Pouze tehdy, kdyZ bude obsah navodu k obsluze pochopen a
dodrzovan, maze byt

« zamezeno nebezpecim,
- redukovany naklady na opravy a doby vypadku a
« zvy3ena spolehlivost a Zivotnost stroje.

Abyste se pfi pouzivani navodu k obsluze snadnéji orientovali, budou v
nasledujicich kapitolach vysvétleny systematika a zasady, jakoz i obsahova
a konstrukéni ustanoveni a z€asti doprovazené prikladem.

ce pojmu

V tomto navodu k obsluze je pouzivano nékolik dllezitych pojmu, které jsou
v nasledujicim definovany.

Vrtacka (stroj)

Pod pojmem vrtacka se v tomto navodu k obsluze rozumi kompletni stroj.
Pro zjednodu$eni je v nasledujicim jesté pouzivan pojem stroj.

Vreteno

Pod pojmem vieteno se rozumi otacejici se dil, do kterého se upina skli€idlo
s nastrojem nebo nastroj pfimo.

Obrobek

Pod pojmem obrobek se rozumi material ve formé konstrukéniho dilu,

ktery ma byt obrabén.

Nastroj

Pod pojmem nastroj se v tomto navodu k obsluze rozumi obrabéci nastroj
pouzity ve stroji (vrtak, zahlubnik, vystruznik a zavitnik), se kterym je
obrobek obrabén.

Provozovatel

Provozovatelem je kazda fyzicka a pravnicka osoba, ktera stroj pouziva, nebo z
jejihoz povéfeni je stroj pouzivan.

Cilova skupina

Pod cilovou skupinou se rozumi urcity okruh osob, pro které jsou v tomto
navodu k obsluze cilené poskytovany informace.
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Obsluha

Obsluhou se rozumi pracovnici, ktefi byli obsluhou stroje povéreni a pro
tuto vyskoleni. Pracovnici obsluhy smi provadét jednoduché udrzbarské
prace, jako napt. €isténi stroje.

Povéreni pracovnici

Povéfenymi pracovniky jsou osoby, které byly provozovatelem povéfeni
obsluhou stroje stanovenym zplasobem.

Zaskoleni pracovnici

Za8kolenymi pracovniky jsou osoby, které

« byly zpraveny a v potfebném rozsahu zaskoleny na jim pfenesené
ukoly,

« byly informovany o moznych nebezpecich v pfipadé neodborné
manipulace a

« byly pouc€eny o potfebnych bezpecfnostnich zafizenich, ochrannych
opatfenich, pfedpisech pro zamezeni uraz(, pfislusnych ustanovenich a
provoznich podminkach.

Odborni pracovnici

Odborni pracovnici jsou osoby, které vzhledem ke svému odbornému
vzdélani a zkuSenostem mohou posoudit na néj pfenesené ukoly a tyto
odborné provadét. Odbornym pracovnikiim jsou znamé predpisy pro
zamezeni Urazum, pfislusna ustanoveni a provozni podminky.

Pracovnici Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen

Pracovniky Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen jsou osoby, které jsou
odbornymi pracovniky
a pfislusniky spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.

Zbytkova nebezpedi

Zbytkovymi nebezpelimi jsou neodividna rizika, ktera jsou dana provozem
stroje.

Priklad:

+ Nebezpedi popaleni horkymi ¢astmi stroje a dily po uvedeni stroje mimo
provoz.

Ochranny odév

Ochranny odév predstavuje osobni ochrannou vybavu, ktera chrani télo pred
nebezpecimi z pracovniho procesu. Ochranny odév musi odpovidat zakonu
ohledné bezpeénosti prace.

Kdy musi a ma byt pouZit ochranny odév, stanovuji mistné platné
predpisy bezpecnosti prace.
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1.3.2 Obrazové vyobrazeni a zvyrazneéni v textu

Za ucelem zvyraznéni dulezitych informaci se pouzivaji v tomto navodu k
obsluze nasledujici piktogramy, symboly a typograficka zvyraznéni.
Piktogramy

Vseobecné nebezpedi

Oznacuje bezpecnostni pokyny, které musi byt bezpodmine&né respektovany
a kterym nemuze byt pfifazen zadny specialni piktogram (napf. jeden z
nasledujicich piktogram).

Vysoké elektrické napéti
Oznacduje nebezpedi z duvodu urazu elektrickym proudem.

Horké dily
Oznacuje nebezpedi popaleni v pfipadé dotyku horkych €asti nebo dild
stroje.

Poranéni rukou

Oznacuje nebezpedi v dusledku vtazeni, pohmozdéni nebo jina poranéni
rukou.

Latky ohrozujici zivotni prostredi

Oznacduje nebezpeci chemickymi latkami, pokud nebudou tyto latky
likvidovany podle platnych zakonl na ochranu zivotniho prostiedi.

PP P

-

Upozornéni dulezita z hlediska bezpecnosti
Oznacduje pokyny pro bezpe€nou praci na stroji a se strojem

Q.

Pouzivejte ochranu sluchu

D)

Pouzivejte ochranné bryle

Pouzivejte bezpeénostni obuv

Pouzivejte ochranny odév
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Symboly

V navodu k provozu jsou pouzivany tfi rozdilné symboly:

» Tento symbol oznacuje jednotlivé manipulaéni instrukce. V pfipadé vice
nez jedné manipulaéni instrukce jsou tyto prubézné Cislovany.

+ Tento symbol oznaduje vycet, ktery sestava z obsah( stejného
opravnéni.
O Tento symbol oznacuje vyCet podbodu, které jsou vyctu podfizeny a

rovnéz sestavaji z obsah( stejného opravnéni.

Typograficka zvyraznéni

V ramci bezpecnostniho pokyny se objevi upozornéni na druh nebezpedi
kurzivou (viz strana 17, kapitola Priklady bezpecnostnich pokyn().

Struktura a usporadani bezpeénostnich pokyn

VSechny bezpelnostni pokyny obsaZzené v tomto navodu k obsluze maji

jednotnou strukturu.

Casti bezpeénostniho pokynu

Bezpec€nostni pokyn sestava z nékolika ¢asti:

« piktogramu,

- slova navésti, které charakterizuje stupen nebezpedi,
« upozornéni na druh nebezpeci a

« upozornéni na odvraceni nebezpedi.

Nasledujici slova navésti oznaduji stupen nebezpedi:

Nebezpeci
Oznacduje bezprostiedné hrozici nebezpeci pro osoby. Mozné
nasledky: Smrt nebo tézka poranéni

Vystraha

Oznaduje mozna nebezpedi pro osoby. Mozné
nasledky: Smrt nebo tézka poranéni

Pozor
Oznacuje mozna nebezpeci pro osoby nebo vécné hodnoty.
Mozné nasledky: Mozna poranéni osob nebo poskozeni véci

Upozornéni
Oznacduje mozné situace Skodlivé pro véci a zivotni prostfedi.

Mozné nasledky:

« Stroj samotny nebude poSkozen.

« Budou poskozeny véci v okoli stroje.
« Bude poskozeno Zzivotni prostiedi.
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Priklady bezpecnostnich pokynu

Vystraha
Nebezpeci v disledku pouZziti stroje odporujici stanovenému zptsobu pouZiti.

Stroj smi byt uveden do provozu pouze povéfenymi a zaskolenymi pracovniky.
Stroj smi byt uveden do provozu pouze v bezvadném stavu. VSechna
bezpec€nostni zafizeni musi byt k dispozici a pIné funkéni.

| )
o 7

Zkontrolujte pfed uvedenim stroje do provozu vSechny Sroubové
spoje na

« Fadné upevnéni,

+ vnéjSkové rozpoznatelna poskozeni.
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2 Bezpecnostni pokyny

2.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Stroj odpovida k okamziku zadani objednavky stavu techniky a plati
zasadné jako provozné bezpeény.

Ze stroje mohou presto vychazet nebezpedi, jestlize

« na stroji nebo se strojem pracuji nepovéfené a nezaskolené osoby a
« stroj je pouzivan v rozporu se stanovenym zptsobem pouziti.

Pak existuje nebezpedi pro

« 0soby,
+ stroja
« jiné vécné hodnoty provozovatele.

2.1.1 Navod k obsluze

Zakladnim pfedpokladem pro bezpecnou manipulaci a bezporuchovy provoz
je znalost zakladnich bezpe&nostnich pokynl a bezpe&nostnich predpisu,
napf.

« Pfedpis DGUV 1 — Zasady prevence

« Pravidlo DGUV 100-500 — Provozovani pracovnich prostfedki

Predkladany navod k obsluze slouZi zejména pro bezpecnou praci na stroji a
se strojem. Tento obsahuje bezpeénostni pokyny, které musi byt
bezpodminecné dodrzovany.

Kromé zakladnich bezpe€nostnich pokynu v této kapitole musite dbat rovnéz

specialnich bezpe&nostnich pokynu v jinych kapitolach. Zde vam budou

poskytnuty specialni bezpecnostni pokyny k ur€itym manipulaénim

instrukcim.

Navod k obsluze

« si musi precist a tomuto porozumét pfed zahajenim prace vdechny osoby,
které na stroji a se strojem pracuiji,

« musi byt k dispozici trvale v misté nasazeni stroje na k tomu ur€eném
misté a

« musi byt vzdy kompletni a v dobfe Citelném stavu.

Pokud tomuto navodu k obsluze nerozumite, nebo nerozumite jednotlivym
kapitolam, neméli byste Cinnosti zahgjit. DotaZte se odbornych pracovniku

« provozovatele nebo
« spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen,
dfive neZ se dostanete do mozné nebezpecné situace.
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2.1.2 Povinnosti provozovatele

Provozovatel ma zejména vuci svému personalu fadu povinnosti, které musi
respektovat.

Provozovatel je povinen

« doplnit navod k obsluze o instrukce, které obsahuji narodni predpisy
pro zamezeni Uraz(m a na ochranu zivotniho prostfedi,

« seznamit pracovniky popfipadé se vSemi dulezitymi predpisy, pokyny a
zakony,

- kontrolovat, zda jsou dodrZzovany vSechny podstatné pfedpisy, pokyny a
zakony,

« nechat proskolit personal v obsluze stroje,

« jednoznacné stanovit zodpovédnosti pfi obsluhovani, udrzovani a
opraveé stroje,

« kontrolovat, zda jsou stanovené zodpovédnosti dodrzovany,

- pravidelné kontrolovat, zda pracovnici obsluhuji stroj bezpeéné a s
védomim nebezpedi dle navodu k obsluze a

 zajistit, ze pracovnici pfecetli a porozuméli navodu k obsluze, a obzvlasté
kapitole bezpecnostni pokyny. Popfipadé si musi toto nechat provozovatel
stroje potvrdit pracovniky pisemné.

2.1.3 Bezpeénost stroje

19

Respektujte pfi v8ech pracich na stroji a se strojem:

- prislusné platné predpisy

- odpovidajici pravidla oborové profesni organizace (DGVU)

« prisludna ustanoveni a platné zakony na ochranu Zivotniho prostredi

Provozuijte stroj pouze v bezvadném stavu. K tomuto patfi, Ze jsou k
dispozici vSechna bezpec&nostni zafizeni a ze tato jsou funkéni. V pfipadé
funk&nich poruch nebo chyb musite stroj okamzité uvést mimo provoz a
prislusnou zodpovédnou osobu o tomto stavu informovat.

Stroj smite uvést opét do provozu po obnoveni bezvadné funkce stroje.

BezpecCnostni zafizeni nesmi byt ze stroje demontovana nebo uvedena mimo
provoz. Pokud musite pfesto bezpe&nostni zafizeni demontovat, napf. v
pfipadé udrzbarskych praci nebo oprav, pak musite tato okamzité po
ukonceni praci opét namontovat. Pfed provozovanim stroje zkontrolujte
v8echna bezpelnostni zafizeni na bezvadnou funkci.

Upozornéni

Zmeény, pfistavby a prestavby stroje, které negativné ovlivni bezpecnost,
jsou zasadné zakazany. Je zapotiebi pisemné schvaleni od spoleCnosti
Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.
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Jestlize musite na stroji ménit dily, pouzivejte pouze originalni nahradni
dily. Funkce a bezpec&nost stroje zUstavaji zachovany pouze s originalnimi
nahradnimi dily.

2.1.4 Zaméstnany personal

Na stroji a se strojem smi pracovat pouze povéreni a zaskoleni pracovnici.
Nepovéfenym osobam musi byt obsluha stroje zakazana. Skoleni,
zaSkolovani, zau€ovani pracovnici a pracovnici ve vzdélavacim procesu smi
na stroji pracovat pouze pod trvalym dohledem zkuSené povéfené osoby.

Miladistvi mladSi 18 rok( smi na stroji pracovat pouze

« vramci své vyuky,

« po provedeném ddkladné proskoleni a

« pod vedenim a kontrolou k tomuto specialné povéfené osoby.

Prace na elektrické vybavé nebo provoznich prostfedich stroje smi byt
provadény pouze kvalifikovanymi pracovniky.

Prisludny nadfizeny pracovnik musi pracovniky obsluhy proskolovat v
pravidelnych intervalech, minimalné jednou ro¢né, na bezpecné jednani.
Proskoleni se musi evidovat a toto musi byt podepsano prodkolovanymi
osobami.

Pracovnici obsluhy musi zmény v provoznim chovani stroje neprodlené sdélit
nadfizenému. Toto plati pfedevsim tehdy, kdyZ jiz neni zaru€ena bezpeénost
stroje.

Pracovnici nesmi nosit u stroje nesvazané vlasy, volny odév nebo Sperky
véetné prstend.

Pracovnici musi nosit osobni ochrannou vybavu, pokud je toto zapotfebi nebo
stanoveno predpisem.

2.1.5 Pracovisté

Zaujimejte pouze pracovisté, které je pro obsluhu nebo udrzbu stroje
ur¢eno. Pracovisté musi byt vzdy sucha, Cista a pfehledna. Stroj musi byt
vzdy pfistupny ze vSech stran. V blizkosti pracovist nesmi byt skladovany
zadné snadno hoflavé nebo vybusné latky. Pracovni prostor musi byt vétran
takovym zpusobem, aby se nemohly shromazdovat Zzadné zdravi Skodlivé a
snadno vznétlivé smési nebo plyny v nebezpe€ném mnozstvi. V pfipadé
potfeby musi byt instalovano vhodné odvétravaci zafizeni. Abyste mohli v
pfipadé urazl a provoznich poruch ihned a odbornym zpusobem jednat,
musi byt kdykoliv na pracovisti k poruce:

« ufedné povoleny hasici pfistroj
 lékarni¢ka
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21

Bezpecnostni pokyny pro pouzivani stroje

Pouzivejte ochranné bryle

PfFi v8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vZdy potfebné ochranné
bryle!

Pouzivejte ochranné rukavice

PFi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vZzdy potfebné ochranné
rukavice!

Pouzivejte ochranny odév

Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebny pfiléhavy
ochranny odév!

Transport na misto postaveni

>

©

g

Vystraha

Nebezpeci padu transportovaného predmeétu.

« Transport stroje smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

« Pouzivejte pouze transportni zafizeni a transportni pomucky, které
O splfuji bezpe€nostni ustanoveni a jsou
O dimenzovany pro zatizeni.

+ Stroj smi byt zvedan a transportovan pouze za k tomu uréené body.

« Pfed transportem po ploSe zavodu musi byt zajisténo, aby vSechny
transportni cesty byly volné a co mozna rovné.

Upozornéni

Poskozeni stroje v disledku mrazu, horka a vihkosti

Transportujte a skladujte stroj pouze pfi teplotach nad 0°C. Chrarite stroj
pfed vihkosti (napf. plachtami).
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2.2.2 Uvedeni do provozu, obsluha, uvedeni mimo provoz

Nebezpeci
Nebezpeci v dusledku elektrického napéti.

Stroj (tfidy A) je uréen podle EN55011 pro primyslové okoli. V pfipadé jiného
prostfedi musi byt provedena popfipadé provozovatelem pfimérena opatieni.

Vystraha
Nebezpeci v dusledku neodborné provedenych praci na stroji.
Nebezpeci v dusledku pouZziti stroje zplsobem odporujiciho

stanovenému zpusobu pouZiti.

« Stroj smi obsluhovat pouze povéfeni a zaskoleni pracovnici.

« Stroj smi byt provozovan pouze v bezvadném stavu. VSechna
bezpecCnostni zafizeni na stroji musi byt k dispozici a funkéni. V pfipadé
zavad nebo funké&nich poruch musi byt stroj ihned uveden mimo provoz a
zajistén proti opétovnému zapnuti.

« Uvedte stroj opét do provozu teprve po odstranéni vSech zavad nebo
funk&nich poruch a stroj musi bezvadné fungovat.

Vystraha
Nebezpeci v disledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.
V dusledku rychlého ota€eni vrtaciho vietena mohou byt vtaZzeny vlasy nebo
kusy odévu. Toto mize mit za nasledek t&€zka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

« dlouhych vlast vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy

« nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

Vystraha
Nebezpecli v disledku nezajisténého obrobku.
V dasledku trhavého zablokovani nastroje v obrobku muaze dojit k protaceni

obrobku a ke zranénim.
Zajistéte obrabény obrobek proti protaceni tim zpusobem, Ze jej upnete na
stole vrtaCky nebo pomoci vhodného dorazu.

Pozor
Nebezpeci v disledku pohazenych nastroji nebo jinych pfedméta
Dbejte na to, aby se v pracovnim prostoru stroje nenachazely zadné nastroje

nebo jiné pfedméty, zejména ne v oblasti vrtaciho vietena.

22 218333



FLOTT

Bezpeénostni pokyny

Werkzeugmaschinen

>

>

>

©

2.2.3
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g

Pozor

Nebezpeci v dusledku nedostatec¢ného osvétleni

Provozovatel stroje musi zajistit, aby bylo existovalo osvétleni dostate¢né pro
obsluhu stroje.

Pozor

Nebezpeci v dusledku ostrych trisek.

Neodstranujte vznikajici tfisky holyma rukama.

Rovnéz vyfukovani pomoci tlakového vzduchu neni vhodné, ponévadz se
mohou tfisky snadno dostat do oka.

Pouzivejte k tomu vzdy vhodny nastroj (hak na tfisky a smetacek).

Pozor

Nebezpedi v dusledku nadmérného namahani nastroja.

Dbejte udaju vyrobctl nastroju ohledné pripustnych technickych dat (material
uréeny k obrabéni, posuv, chladivo, udrzba a péce).

Nadmérné namahani nastroje muze mit za nasledek zlomeni a tim
poskozeni nastroje a stroje.

Upozornéni

Zkontrolujte pfed uvedenim stroje do provozu vSechny Srouboveée
spoje na

« fadné upevnéni,

- vnéjsSkové rozpoznatelna poskozeni.

Udrzba a opravy

Nebezpedci

Nebezpeci v disledku horkych Casti stroje a dild.
« Presvédcte se, Ze je stroj studeny.

« Noste vhodny ochranny odév.
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Nebezpedi

Nebezpeci v dusledku neodborné udrzby stroje.

. Cisténi stroje a udrzbu smi provadét pouze povéfeni a zaskoleni
pracovnici.

+ Aby stroj zlistal provozné spolehlivy a vykazoval vysokou Zivotnost, musi
byt bezpodmineéné& dodrZzovany udrzbafské prace a intervaly, které jsou
uvedeny v tomto navodu k obsluze.

« Uvedte stroj mimo provoz a zabezpecte jej proti opétovnému uvedeni do
provozu.

« Nedemontujte Zadna bezpeénostni zafizeni stroje. Je-li demontaz
bezpecnostniho zafizeni za ucelem udrzby nezbytna, musite bezpecnostni
zafizeni nasledné opé&t namontovat a zkontrolovat jeho funkci.

- Sroubova spojeni, ktera jste pro uéely udrzby uvolnili, musite vzdy opét
utahnout.

Nebezpeci
Nebezpeci v dusledku elektrického napéti.

Udrzbaiské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby
elektrického zafizeni byl stroj odpojen od napéti.

Nebezpedi

Nebezpeci v disledku elektrického napéti.

Otevieni skfifového rozvadéce a dale snimani krytl, pod nimiz se
nachazeji dily pod napétim, smi byt provadéno pouze k tomu opravnénym
elektrikafem. Existujici kryty smi byt odstranény teprve tehdy, kdyz je
zajisténo, Ze na zakryty dil neni pfivedeno napéti.

2.2.4 Likvidace

X

24

Upozornéni

Nebezpedli pro Zivotni prostredi v disledku neodborné likvidace.

« Likvidujte vS8echny pouzité provozni prostfedky, pomocné latky a
vyménné dily bezpe€né a s ohledem na Zivotni prostfedi. Dbejte pfitom
na pfislusné predpisy a zakony tykajici se ochrany zivotniho prostredi.

« Vratte jiz nepouzivany stroj vyrobci ke kone¢né likvidaci.
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2.3  Bezpec€nostni zarizeni stroje

VSimnéte si ohledné bezpecnostnich zafizeni stroje obrazku v kapitole 3.2
Prehled stroje na strané 27.

Ochranny kryt

Ochranny kryt slouzi jako ochrana proti sahnuti do otacejici se nahonové
jednotky a dale na elektrické dily. Ochranny kryt smi byt odstranén pouze
kvalifikovanymi pracovniky pro ucely udrzby a opravy stroje.

Béhem obsluhy stroje musi byt ochranny kryt bezpodminecné stanovenym
zpusobem namontovan.

Kryt vrtacky

Vyskové pfestavitelny kryt vrtacky se nachazi bezprostfedné pred

nastrojem, ktery je vsazen do vietena. Tento kryt chrani obsluhu proti
odletujicim tfiskam.

Kryt vrtacky mize byt odklopen stranou, tim je deaktivovan ochranny spinac a
stroj nemuze byt spustén, pfip. se jeho otaCeni zastavi. Teprve kdyz se kryt
vrtacky opét otoCi do své ochranné polohy a ochranny spinac je aktivovan,
muze byt stroj spustén.

Upinaci paka stolu vrtacky

Upinaci paka stolu vrtacky slouzi k zablokovani pfip. zajisténi vyskové
pfestavitelného stolu vrtacky. Je-li uveden stul vrtacky pomoci ru¢ni kliky do
pozadované vySky pro obrabéni, je zapotfebi jej zajistit v poloze pomoci
upinaci paky.

(Narazovy) spinaé NOUZOVEHO VYPNUTI

Pomoci spinadée NOUZOVEHO VYPNUTI ovladaci jednotky muzete v
pfipadé hroziciho nebezpedi ihned zastavit ndhonovy motor a tim rotaéni
pohyb vietena.

Spinaé NOUZOVEHO VYPNUTI je samoaretaéni. Stroj tedy mizZete opét
spustit teprve tehdy, kdyZ jste odstranili divod pferuseni provozu a
odblokovali tlaéitko NOUZOVEHO VYPNUTI.

25 218333



Technicky popis F I_OTT

Werkzeugmaschinen

3 Technicky popis

3.1 Popis funkci

Spole¢nost FLOTT si pfi vyvoji fady PLUS kladla vysoké poZadavky. Cilem
nebyl dalSi typ vrtacky - nybrz vrtaci technologie, ktera by byla o roky napred.
Inovativni v ergonomii a designu, které ukotvi spole€nost FLLOTT také v
budoucnosti na trhu ,jako znacku" pro vynikajici vrtaci techniku.

Sloupova vrtacka sestava dle modelu z pevné nohy stroje, stabilniho
sloupu, vykyvného a vyskové prestavitelného stolu vrtacky a dale z
nahonové a ovladaci jednotky.

Stroj je pohanén trojfazovym motorem fizeného pomoci frekvenéniho
ménice, ktery uvadi prostfednictvim klinového femenu a femenice pinolu
do rota¢niho pohybu. Kompletni nahonova jednotka a ovladaci pult se
nachazeji pod pfip. v pfiSroubovaném ochranném krytu.

Na vieteno se nasazuje skli¢idlo, do kterého se upina nastroj (vrtak,
zahlubnik, vystruznik nebo zavitnik). Bo¢né vedle vietena se nachazeji 2
LED svétla, které zaijistuji dobré osvétleni obrobku.

Stal vrtacky slouzi k bezpe¢nému upevnéni obrabéného obrobku. Pomoci T
drazek ve stole vrtacky je mozné upnout upinaci Celisti nebo svérak pomoci
vodicich vloZzek do drazky T. Tyto pomUcky slouzi k zajisténi obrobku proti
protaceni. Stal vrtacky mize byt vySkové prestavovan prostfednictvim
ozubené tyCe a rucni kliky.

Stroje bez stolu vrtacky s ozubenou ty€i maji k dispozici plynovou pruzinu, s
jejiz pomoci mlze byt hlava stroje vySkoveé prestavovana.

Obsluha stroje se provadi prostfednictvim ovladaciho pultu s digitalnim
displejem a manualni vrtaci ho kfize. Pomoci ovladaciho pultu je mozné
nastavit otacky vietena, nulovy bod a vrtnou hloubku. Kromé toho ma stroj
jesté k dispozici doraz vrtné hloubky, s jehoz pomoci je mozné nastavit
vrtnou hloubku manualné. Pomoci vrtaci ho kfize pohybuje obsluha
otacejicim se vietenem se sméru k obrobku a muze tento odpovidajicim
zpusobem obrabét.
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3.2 Prehled stroje

Na nasledujicim obrazku jsou zobrazeny jednotlivé vnéjsi konstrukéni dily,
které se mohou dle typu stroje lisit.

Noha stroje 8 Kryt vrtacky
2 Sloup 9 Vrieteno
3 Rameno / stal vrtacky 10 Spinac osvétleni/chladiva
4 Upinaci paka 11 Spinaé NOUZOVEHO VYPNUTI
5 Ruéni klika 12 Ovladaci pult
6 Ozubena ty¢ 13 Ochranny kryt
7 Vrtaci kfiz 14 Adaptér

Typ stroje: SB 18 Plus
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4 Postaveni stroje

Stroj je zpravidla dodavan zabaleny na malé paleté. Dbejte hmotnosti stroje
a nasadte, kde je to zapotiebi pfip. smysluplné, transportni zafizeni nebo
druhou osobu.

Vystraha
Nebezpeci padu transportovaného predmétu.
« Transport stroje smi provadét pouze autorizovani pracovnici.

+ Pouzijte pouze transportni zafizeni a transportni pomucky, které
odpovidaji pFisluSnym bezpe&nostnim pfedpisiim a vykazuji dostate&nou
nosnost.

+ Stroj smi byt upevnén, zvedan a transportovan pouze na k tomu uréenych
mistech.

- Zaijistéte stroj proti preklopeni a posunuti pomoci vhodnych
transportnich pomucek.

Pozor
Nebezpedli z divodu kyvajicich se bfemen.

« Transport stroje musi byt provadén bez rozkyvani. Je bezpodmine¢né
nutné zamezit narazu na prekazky.

- Dbejte na to, aby se b&éhem transportu nezdrzovala Zadna osoba v
nebezpetném prostoru pfip. pod strojem.

1. Protahnéte vhodnou kovovou ty€ otvorem adaptéru tak,
abyste mohli na druhé strané zavésit popruhy.

2. Zavéste popruhy vzdy na konce kovové tycCe.

3. Zvednéte stroj opatrné pomoci vhodného zdvihadla a
transportujte jej na poZadované misto postaveni.
Dbejte na to, aby byl stroj zvedan svisle a nebyl tahan
Sikmo do strany.

4. Spustte stroj opatrné doll a odstrarite popruhy a
kovovou tyc€.

5. Vyrovnejte stroj do konecné polohy.
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6. Zakreslete otvory pro upevnéni nohy stroje.

7. Posunte stroj o kousek stranou a provedte otvory (podle provedeni 2
nebo 4 pruchozi otvory nebo otvory pro hmozdinku pro M12).

8. Polozte pod nohu stroje vhodné tlumice vibraci (pryZovou rohoz nebo
pryzové tlumice) za ucelem odpruzeni vibraci vznikajicich béhem
provozu.

9. Opét stroj vyrovnejte.

10. Upevnéte nohu stroje k zakladu nebo stolu stroje pomoci vhodnych
spojovacich Sroubu M12.

| DD
(+) .

Dbejte na to, aby nedoSlo v disledku upevriovacich Sroubl k pnuti v noze
stolu. Noha stolu pod pnutim maze mit za nasledek nechtény pfenos vibraci
nahonové jednotky.

11. Utdhnéte Srouby pouze rukou, aby nedoslo k pnuti v noze stolu.
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5 Pred nasazenim stroje

5.1 Montaz prislusenstvi a opci

Stroj je dodavan podle objednavky bez strojniho svéraku a skli€idla. Tyto
konstrukéni dily na pfani musi byt po instalaci stroje odborné
namontovany obsluhou.

5.1.1 Montaz sklicidla

1. Vyklopte kryt vrta¢ky rukou na levou stranu. Tim je
uveden do €innosti spina¢ krytu vrtacky a je zamezeno
spusténi stroje.

2. Zkontrolujte, zda je kuZzel skli€idla a vietena bez necistot a bez tuku.
3. Popfipadé nastiikejte na kuzel skli¢idla a vietena trochu oleje.

Vystraha
Nebezpeci poSkozeni vietena nebo sklicidla.
Neklepejte nikdy kovovym kladivkem pfimo na skli€idlo. Pouzivejte

gumové kladivko nebo dievénou desku.

4. Nasadte skli¢idlo svisle pod pfip. do vietena.

5. Upevnéte skli€idlo na vieteno tim zpusobem, Ze udefite gumovym
kladivkem lehce zespodu na sklicidlo.
Tim dojde k upnuti skli€idla do vietena.

6. Zkontrolujte fadné upevnéni sklicidla tim zplisobem, Ze za né zatfepete
a zatahnete.

Zpusob demontaze skligidla je uveden v kapitole 9 Udrzba stroje, strana 61.

5.1.2 Montaz nastroje

Podle toho, jaké obrabéni ma byt na obrobku provadéno, musi byt nasazen
do skli¢idla vhodny nastroj (vrtak, zahlubnik, vystruznik nebo zavitnik).
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Upozornéni

Bezpodminec¢né pfitom respektujte

« technické udaje v tomto navodu k obsluze, zejména ohledné& vykonovych
limitd, a

 technické udaje vyrobce nastroje.

Tyto musi byt bezpodmine&né dodrzeny, aby byla zajisténa bezpecna prace

na stroji a se strojem a aby bylo dosaZzeno pozadovaného pracovniho

vysledku.

1. Otevrete skliCidlo rukou nebo kli€¢em na utahovani skli¢idla do té miry, aby
bylo mozné vlozit nastroj bez problému do skli¢idla

2. Zasunte nastroj do skli¢idla a pfidrzujte jej.
3. Upnéte nastroj do skli¢idla tim zplsobem, Zze
- jej v pfipadé rychloupinaciho skli€idla upevnite rukou,
+ jej v pfipadé skli¢idla s ozubenym véncem upevnite pomoci kli¢e na
utahovani sklic¢idla.

Nastroj se pfitom upne pomoci tfi upinacich Celisti.

Rychloupinaci skli¢idlo Upinaci skli¢idlo s ozubenym véncem
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5.1.3 Nastaveni a ovladani krytu vrtacky

Kryt vrtaCky predstavuje dulezité bezpecnostni zafizeni stroje a mize byt
nastaven vySkové, tak i odklopen stranou.

PFi obrabéni musi byt kryt vrtacky nastaven vySkové spravné a ve sméru
nastroje vyklopen az na doraz.

Vyskové nastaveni krytu vrtacky

Kryt vrtacky je zajistén v télese stroje pomoci Sroubu s vnitfnim Sestihranem
vel. 5. Upevnéni by mélo byt nastaveno tak, aby kryt vrtacky

 zUstal v pfislusné poloze,
« mohl vSak byt rukou vytazen nebo stazen do pozadované polohy.

Vystraha
Nebezpeci chybné nastaveného krytu vrtacky.
V dusledku vySkové chybné nastaveného krytu vrtatky mohou odletovat

horké vrtaci tfisky. Toto mize zpUsobit znacna poranéni. Nastavte proto kryt
vrtacky pfed kazdym obrabénim vySkové vhodné pro dany obrobek.

1. V pfipadé potfeby:
Utahnéte oba Srouby s vnitinim Sestihranem vel. 5 pouze
do té miry, aby bylo mozné kryt vrtacky vytahnout nebo
stahnout rukou do pozadované polohy.
« Utahovani Sroubu s vnitinim Sestihranem = ve sméru
pohybu hod. ruci¢ek
« Povolovani Sroubu s vnitfnim Sestihranem = proti
sméru pohybu hodinovych ruci¢ek
« Sevfeni drzaku krytu vrtacky se nesmi
pretahnout.
+ Kryt vrtacky nesmi v disledku vlastni vahy klesat
dolu.
2. Prestavte kryt vrtacky vySkové obéma rukama opatrné
do pozadované polohy. Mirnym pootacenim krytu
vrtacky tento postup usnadnite.
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Aktivovani krytu vrtacky

Kryt vrtacky je vybaven v télese vrtacky ochrannym spinaem. Ochranny
spinac bude aktivovan pouze tehdy, kdyz je kryt vrtacky vyklopen do
ochranné polohy, a pak teprve bude vydano fizeni uvolnéni k provozu.

Pouzivejte ochranné bryle

Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

» Otocte kryt vrtacky pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj.
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5.1.4

Montaz strojniho svéraku

Stal vrtacky slouzi k bezpe€nému upevnéni obrabéného obrobku. Pomoci T
drazek ve stole vrtacky je mozné upnout upinaci Celisti nebo svérak pomoci
vodicich vlozek do drazky T. Tyto pomUcky slouzi k zaji$téni obrobku proti
protaceni.

Vystraha

Nebezpeci v dusledku nezajisténého obrobku.

V dusledku trhavého zablokovani nastroje v obrobku maze dojit k protaceni
obrobku a ke zranénim.

Zajistéte obrabény obrobek proti protaceni tim zpusobem, Ze jej upnete na
stole vrtaCky nebo pomoci vhodného dorazu.

V nasledujicim je popsano upevnéni strojniho svéraku na stole vrtacky.

1. Posurite strojni svérak spolecné s vodicimi vloZzkami
v T drazkach stolu vrtacky.

2. Vyrovnejte strojni svérak tak, aby byl umistén stfedové
pod vietenem.

ucelem upevnéni strojniho svéraku na vrtacim stole.

vyrovnan podle nastroje.
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5.2 Vyskové prestaveni stroje

Podle provedeni stroje muze byt stul vrtacky nebo hlava stroje vySkové
prestavena. Toto je zapotfebi vzdy tehdy, kdyz musi byt zménéna vzdalenost
mezi vrtacim vietenem a obrobkem.

1. Uvolnéte upinaci paku/paky stolu vrtacky na zadni
strané stroje.

2. Posunite stdl vrtacky do poZzadované vysky tim
zpusobem, Ze otacite rucni klikou
+ ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek a stul vrtacky
zvedate,
 proti sméru pohybu hodinovych rucicek a stul
vrtacky spoustite.
3. Utahnéte upinaci paku/paky opét rukou za ucelem
zajisténi stolu vrtacky v nastavené vysce.
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5.3  Elektrické pripojeni stroje

Vystraha
Nebezpeci v disledku chybného elektrického pfipojeni.
P¥i pfipojovani stroje dbejte na elektrické pfipojovaci hodnoty v navodu k

obsluze a na typovém Stitku.

+ V pripadé prili§ vysokého pfipojovaciho napéti mize dojit ke zranéni
obsluhy a poSkozeni stroje.

« V pripadé pfilis nizkého pfipojovaciho napéti stroje muze dojit k
poskozeni motoru stroje.

- Sitova zastrcka obsahuje zemnici vodi¢ a smi byt vyménéna pouze za
originalni dil.

Jestlize mistni nebo narodni pfedpisy vyzaduji pfedfazenou ochranu
prostfednictvim ochranného zafizeni vi¢i svodovému proudu, musite v
pfipadé jednofazovych ménicl pouzit pfistroj typu A a v pfipadé tfifazového
ménicCe pristroj typu dle smérnice IEC 60755. Takovy pfistroj musi
vykazovat nasledujici vlastnosti:

« Filtraci vysokofrekvenénich proudu.

« Zpozdéni, které zamezi aktivovani v diisledku nabijeni kondenzator(l a
ruSicich kondenzatoru pfi zapnuti. Toto zpozdéni neni u 30 mA pfistroju
mozné. Zvolte v tomto pFipadé pfistroje, které jsou necitlivé vici
neumysinému aktivovani.

1. Zajistéte, aby byla k dispozici
- pfipojka ochranného vodice.

- sitova pojistka 16 A,

« diferen&ni proud (svodovy proud) < 7,5 mA.
Poznamka: Podle druhu konstrukce je svodovy proud > 3,5 A
zpUsoben EMYV filtrem. Viz k tomuto rovnéz nasledujici body z DIN
VDE 0701-0702: 5.5 Méfeni proudu ochranného vodi¢e a dodatek D: K
bodu 5.5 Méfeni proudu ochranného vodice.

2. Pouze pro SB/TB/TBZ 18 Plus: Stisknéte pfed pfipojenim stroje k
proudové siti pro jistotu spinaé NOUZOVEHO VYPNUTI, aby se zamezilo
nezadoucimu rozbéhu stroje.

3. Zasurite sitovou zastréku do zasuvky proudoveé sité, ktera je pro ni vhodna.
Pouze u SB/TB/TBZ 20 Plus, 23 Plus, 25 Plus:
Otocte hlavni vypina¢ pod ochrannym krytem ve sméru | za u€elem
zapnuti napétového napajeni stroje.

4. Odblokujte spina¢ NOUZOVEHO VYPNUTI otogenim proti sméru pohybu

hodinovych ruci¢ek. Jakmile je spina¢ NOUZOVEHO VYPNUTI

odblokovan,

» provede fizeni stroje nové spusténi,

» displej a svétlo vrtatky se zapnou a

- Tfizeni se spusti. Nebude provadén zadny rotacni pohyb a displej se
zapne.
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5.4  Kontroly pred uvedenim do provozu

Dfive nez muzete uvést stroj do provozu, musite zkontrolovat nasledujici
body. Tyto kontroly slouzi pro bezpecnost a pfipravu prace vSech osob
pracujicich na stroji.

Postupujte pfi provadéni téchto kontrol s maximalni peélivosti, abyste
neuvedli sebe, jiné osoby nebo stroj zbytec¢né do nebezpedi.

Pracovisté
> Dbejte na to, aby vase pracovisté

» bylo vzdy Cisté a suché, zejména v mistech, kam se muze dostat kov
nebo struska v tekutém stavu,

» bylo vybaveno pfistupy a vystupy, které umoznuji rychlé a bezpeéné
opusténi nebezpeného prostoru, kdyz se nachazi v oblastech, ve
kterém se musi pocitat s plameny nebo vystfikujicimi zhavymi tekutymi
hmotami,

- mélo dostatek mista v oblasti kolem stroje a

« mélo dostatecné osvétleni uzplusobené pracovisti.

Osobni ochranna vybava

kdykoliv minimalni mnozZstvi ochranné vybavy.
» Pouzivejte pfi vSech pracich na stroji a se strojem:

« ochranné bryle
» pfip. ochranu sluchu
» bezpelnostni boty a
« pracovni odév.

Bezpecénostni zafizeni
» Zajistéte, aby
+ se uvnitf bezpe€nostni oblasti stroje nenachazely zadné osoby,

« se u stroje zdrzovali pouze povéreni pracovnici,

 byla k dispozici v8echna bezpe&nostni zafizeni a tato byla funkéni
(viz kapitolu 2.3 Bezpecnostni zafizeni stroje, strana 25).

37 218333



Obsluha stroje FI.ETT

Werkzeugmaschinen

6 Obsluha stroje

Prectéte si a dodrzujte pfed zahajenim veskerych Cinnosti na stroji a se
strojem bezpelnostni pokyny v tomto navodu k obsluze (viz kapitolu 2.2
Bezpecnostni pokyny pro pouZivani stroje, strana 21).

6.1  Ovladaci prvky stroje

Stroj disponuje 4 hlavnimi ovladacimi prvky, s jejichz pomoci je stroj
obsluhou ovladan:

+ ovladaci pult s displejem

« spina¢ NOUZOVEHO VYPNUTI

- vrtaci kfiz a

+ pevny doraz.
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Obsluha stroje

(2 T T T S

Spinac
NOUZOV.
VYPNUTI

Spinac
Chladici
kapalina

Spinac
Osvétleni

Tlacgitko
stop

Tlacitko
start

Otocny
ovladad/
tlacgitko

7 Tlag. zpusobu

‘ vrtani

8 V Tlacitko
nulového
bodu

Vypina pohon a svétlo vrtacky. Displej zlistava zapnuty,
dokud neni snizeno napajeci napéti frekvenéniho ménice.
Tlagitko slouzi v kazdé situaci jako spinaé NOUZOVEHO
VYPNUTI.

Zapne, pfip. vypne pfipojené zasobovani chladici
kapalinou.
Ve stroji je vylu€né pro toto pfipravena elektricka kabelaz.

Zapne, pfip. vypne LED osvétleni.

Vypina pohon stroje.
« Kontrolka tlacitka je vypnuta, jestlize fizeni vyZzaduje
zadani hodnoty (napf. otacky).
» Kontrolka sviti, jestlize je pohon vypnut.
» Kontrolka blika, jestlize je pohon zapnut.

Zapina pohon stroje. Vieteno je uvedeno do otaceni.

- Kontrolka nesviti, jestlize Fizeni vyzaduje zadani
hodnoty (napf. otacky).

« Kontrolka sviti, jestlize je pohon zapnut.

« Kontrolka blika, jestlize je pohon vypnut.

Je zapotrebi je dle pozadavkl pootogit a/nebo stisknout.
Pomoci ovladace se provadi

« nastaveni a potvrzeni hodnot stroje

+ potvrzeni hlaSeni poruch

« zapnuti displeje v rezimu Standby

+ volba bodd menu fizeni

Prepina mezi zpusoby provozu vrtani nebo fezani zavitu.

- Kontrolka vlevo nahofe sviti, jestlize je zvolen zplsob
provozu vrtani.

+ Kontrolka vpravo dole sviti, jestlize je zvolen zpusob
provozu fezani zavitu.

Nastavuje pfedvoleny nulovy bod (napf. pro povrch

obrobku)

» Kontrolka sviti, jestlize je nulovy bod ulozZen.
- Kontrolka blika, jestlize neni uloZen Zadny nulovy bod.
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9 &

Vrtaci kfiz

Pomoci vrtaci paky bude vieteno vedeno obsluhou béhem
obrabéni nahoru a dola.

10 Pevny doraz  Slouzi béhem vrtani k mechanickém omezeni
vrtné hloubky prostfednictvim pevného dorazu.
» Pevny doraz je aktivni, jestlize je nasunut kompletné na
osu vrtaciho kfize.
« Pevny doraz je deaktivovan, jestlize je vytazen ve sméru
vrtaciho kfize.
" Hlavni vypina¢ Pouze u SB 20/23/25 Plus, TB 20/23/25 Plus a
TBZ 20/23/25 Plus.

Zapne, pfip. vypne napétové napajeni stroje.

11

Spinaé NOUZOVEHO VYPNUTI (narazovy spinag)

Spina¢ nouzového vypnuti ovladaciho pultu slouzi pracovnikim obsluhy
b&hem jejich €innosti na stroji a se strojem jako bezpe&nostni spinac.
Pomoci spinatée NOUZOVEHO VYPNUTI mlzete v pfipadé hroziciho

nebezpeci ihned zastavit vSechny pohony a pohyby stroje, nezavisle na
momentalné predvoleném zplsobu provozu nebo funkci.

V piipadé preruseni aktivovanim spinate NOUZOVEHO VYPNUTI bude
stroj jakoz i pohyby spusténé ovladacimi tlaCitky ihned zastaveny, tzn.
nebudou nadale v pohybu. Nahonovy motor a svétlo vrtacky budou vypnuty.

Chcete-li provest okamzité zastaveni stroje, staci pouze stisknout spinac
NOUZOVEHO VYPNUTI.

| D)
(] )

V normalnich pfipadech (normalni uvedeni mimo provoz) byste oviem
neméli uvadét stroj mimo provoz pomoci spinate NOUZOVEHO VYPNUTI.
Stisknéte spina& NOUZOVEHO VYPNUTI vzdy pouze v ptipadé nebezpedi
nebo k resetovani fizeni.

Spina& NOUZOVEHO VYPNUTI je samoaretaéni. Stroj tedy miiZzete opét
ovladat teprve tehdy, kdyZ jste odstranili divod pferuseni provozu a
odblokovali spina¢ NOUZOVEHO ZASTAVENI.
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Digitalni displej
Displej je integrovan v ovladacim pultu a slouzi k zobrazeni

« hlaseni poruch (pfekryje vdechna dalSi zobrazeni)

+ (1) otacky vretena

+ (2) zobrazeni aktivniho zplsobu vrtani (vrtani nebo fezani zavitu)
+ (3) vrtna hloubka jako skute¢na hodnota

+ (4) vrtna hloubka jako pozadovana hodnota

+ (5) pocitadlo kusu jiz provedenych otvoru

41
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6.2  Vrtani prachoziho otvoru

Pouzivejte ochranné bryle

PFi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpedi v disledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.
V duasledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny viasy nebo

kusy odévu. Toto mlze mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

+ dlouhych vlast vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy

« nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

1. Provedte v8echny potfebné &innosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5
Pred pouczitim stroje, strana 30).
Poté je vrtak upnut a stroj je nastaven do potfebné vysky.

Pozor
Nebezpecli v disledku opakované se vyskytujicich zatizeni.
V dlsledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti muze

dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobku > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

2. Upnéte obrobek do namontovaného svéraku.

3. Odblokujte spinaé NOUZOVEHO VYPNUTI. SB/TB/TBZ 20, 23, 25 Plus:
Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace

4. Nasledné bude fizeni znovu spusténo a na displeji se objevi zobrazeni:
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7.
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8.
9.
10.

5. Otocte kryt vrtacky pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj. Tim bude aktivovan ochranny
spinac, ktery uvolni provoz stroje.

. 'V pfipadé potreby:

Stisknéte tlaCitko za u€elem volby zpusobu provozu vrtani.
Kontrolka vlevo nahofe sviti, jestlize je zvolen zplsob provozu vrtani.

Zvolte potfebné otacky vhodné pro pouzity vrtak a obrobek tim, ze
nastavite otacky (1/min)

« pomalym otacenim oto¢ného ovladace/tlacitka a
- stisknutim pfevezmete otacky do fizeni.

Nastavené otacky muzete odecist na displeji.

Stisknéte tlacitko za ucelem spusténi stroje.

Kontrolka sviti, jestlize je pohon zapnut a vieteno je uvedeno do
otaceni.

Vedte vrtak pomoci vrtaciho kfiZze nyni pomalu ve sméru k obrobku tim
zpusobem, Ze tladite vrtaci kfiz dold.

Vyvrtejte prichozi otvor do obrobku.

Vedte vrtaci kfiz nasledné opét nahoru zpét do vychozi polohy.

11. Stisknéte tlacitko za u¢elem zastaveni stroje. Kontrolka

sviti, jestlize je pohon vypnut.

Obrabéni je tim ukonceno.
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Provedeni otvoru pomoci pevného dorazu

V pfipadé, Ze ma byt provedena mala série otvorl se stejnym rozmérem vrtné
hloubky, Ize pouzit pevny doraz.

Pevny doraz vybaveny volnobé&zkou slouzi béhem vrtani k provedeni vrtné
hloubky prostfednictvim mechanického omezeni.

Pouzivejte ochranné bryle

PFi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha

Nebezpeci v dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
kusy odévu. Toto mlize mit za nasledek tézka zranéni.

Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

+ dlouhych vlas( vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy

« nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

1. Provedte v8echny potfebné €innosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5
Pred pouZitim stroje, strana 300).
Poté je vrtak upnut a stroj je nastaven do potfebné vysky.

Pozor

Nebezpedli v dusledku opakované se vyskytujicich zatiZzeni.

V dusledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti maze
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobku > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

2. Upnéte obrobek do namontovaného svéraku.

3. Odblokujte spinaé NOUZOVEHO VYPNUTI. SB/TB/TBZ 20, 23, 25 Plus:
Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace.

4. Nasledné bude Fizeni znovu spusténo a na displeji se objevi zobrazeni:

6 Ut o

2500 +0.0 7.0

1/MIN MM
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2500

1/MIN

5. Otocte kryt vrtacky pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj. Tim bude aktivovan ochranny
spinac, ktery uvolni provoz stroje.

6. V pfipadé potieby:
Stisknéte tlaCitko za u€elem volby zpusobu provozu vrtani.
Kontrolka vpravo dole sviti, jestlize je zvolen zpUsob provozu vrtani.

7. Zvolte potifebné otacky vhodné pro pouzity vrtdk a obrobek tim, ze
nastavite otacky (1/min)

« pomalym otacenim oto¢ného ovladace/tlacitka a
« stisknutim pfevezmete otacky do fizeni.

Nastavené otacky se zobrazi na displeji.

8. Vedte vrtak pomoci vrtaciho kfize nyni pomalu ve sméru k obrobku tim
zpUsobem, Ze tlaCite vrtaci kFiz dolu. Vyvrtejte prvni slepy otvor do obrobku.
Podrzte vrtaci kfiz ve spodni poloze vrtaného otvoru.

9. Posunte pevny doraz na ose vrtaciho kfize az na doraz.

10. Otocte pevny doraz proti sméru pohybu hodinovych rucicek tak
daleko, az kolik pevného dorazu dosedne na omezovaci kolik.

11. Vedte vrtaci kfiZ nasledné opét nahoru zpét do vychozi polohy.

Upozornéni

Vezméte na védomi, Ze vrtani prostfednictvim pevného dorazu umozriuje
pouze hrubé nastaveni vrtné hloubky. Pro jemnéjSi nastaveni byste méli
pouzivat nastaveni vrtné hloubky prostfednictvim fizeni.

12. Nyni provadéjte dalSi otvory pomoci omezeni vrtné hloubky
prostfednictvim pevného dorazu.

13. Vytahnéte pevny doraz az na doraz ve sméru vrtaciho kfize, chcete-li
pevny doraz deaktivovat.

14. Stisknéte tlacitko za ucelem zastaveni stroje. Kontrolka
sviti, jestlize je pohon vypnut.

Obrabeéni je tim ukonceno.
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6.4  Vrtani otvoru nastavenim hloubky

Nastaveni hloubky fizenim je spojeno pouze s akustickym signalem,
neexistuje Zzadné mechanické nebo technické omezeni vrtné hloubky.
Ponévadz se vrtani provadi manualné pomoci vrtaciho kfize, je tedy mozné
vrtat hloubéji i pfes signal.

Pouzivejte ochranné bryle

PfFi v8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vZzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpeci v dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.
V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vliasy nebo

kusy odévu. Toto mlize mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé
+ dlouhych vlas( vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy

- nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

1. Provedte vSechny potfebné €innosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5
Pred pouZzitim stroje, strana 30).
Poté je vrtak upnut a stroj je nastaven do potfebné vysky.

2. Upnéte obrobek do namontovaného svéraku.

Pozor

Nebezpedli v dusledku opakované se vyskytujicich zatiZzeni.
V dlsledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti muze
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé

hmotnosti obrobku > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

3. Odblokujte spina8 NOUZOVEHO VYPNUTI. SB/TB/TBZ 20, 23, 25 Plus:
Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace.

4. Nasledné bude fizeni znovu spusténo a na displeji se objevi zobrazeni:
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5. Otocte kryt vrtacky pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj. Tim bude aktivovan ochranny
spinac, ktery uvolni provoz stroje.

6. V pfipadé potieby:
Stisknéte tlaCitko za u€elem volby zpusobu provozu vrtani.
Kontrolka vlevo nahofe sviti, jestlize je zvolen zplsob provozu vrtani.

7. Zvolte potiebné otacky vhodné pro pouZity vrtak a obrobek tim, Ze
nastavite otacky (1/min)

« pomalym otacenim oto¢ného ovladace/tlacitka a

« stisknutim pfevezmete otacky do fizeni.

Nastavené otacky se zobrazi na displeji.

8. Vedte pictku vrtaku pomoci vrtaci paky pomalu az na povrch obrobku
tim zplsobem, Ze tladite vrtaci paku dold.

V 9. Stisknéte tlacitko za u€elem zadani fizeni nulovy bod.
' Kontrolka sviti, jestlize je nulovy bod uloZen do Fizeni.

Nastaveny nulovy bod se zobrazi na displeji.

10. Nastavte pozadovanou vrtnou hloubku tim zplsobem, Zze pomoci oto¢ného
ovladace/tlacitka

» nastavite pomalym ota€enim vrtnou hloubku (mm),
nebo
vrtaci paku uvedete na poZzadovanou vrtnou hloubku a

« stisknutim pfevezmete vrtnou hloubku do fizeni.
Nastavena vrtna hloubka se zobrazi na displeji.

11. Stisknéte tlagitko za ucelem spusténi stroje.
Kontrolka sviti, jestlize je pohon zapnut a vieteno je uvedeno do
otaceni.
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12. Vedte vrtak pomoci vrtaciho kfize nyni pomalu ve sméru k obrobku tim
zpusobem, Ze tlacite vrtaci kfiz dold.
Vyvrtejte do obrobku prachozi otvor nebo slepy otvor.
Jakmile je pfednastavena vrtna hloubka dosazena, zazni signal (,pipnuti").
Navic vam bude vrtna hloubka zobrazena na displeji.

13. Vedte vrtaci kfiz nasledné opét nahoru zpét do vychozi polohy.

14. Stisknéte tlacitko za ucelem zastaveni stroje. Kontrolka
sviti, jestlize je pohon vypnut.

Obrabéni je tim ukon&eno.
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6.5 Rezani zavitu s nastavenim hloubky

Rezani zavitu se provadi pomoci zavitniku vhodného pro predvrtany otvor.
Jakmile je dosazena prednastavena hloubka bfitu zavitniku, zméni se smér
otadeni vietena automaticky na levy chod, takze je zavitnik vyveden z
vytvoifeného zavitu.

Pouzivejte ochranné bryle

PFi vS8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vZzdy potifebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpeci v dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.
V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo

kusy odévu. Toto mlize mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé
+ dlouhych vlas( vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy

« nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
0dévu.

1. Provedte vSechny potfebné €innosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5
Pred pouzitim stroje, strana 30).
Poté je zavitnik upnut a stroj je nastaven do potifebné vysky.

2. Upnéte obrobek do namontovaného svéraku.

Pozor

Nebezpedli v dusledku opakované se vyskytujicich zatiZzeni.
V dlsledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti muze
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé

hmotnosti obrobku > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

3. Odblokujte spina8 NOUZOVEHO VYPNUTI. SB/TB/TBZ 20, 23, 25 Plus:
Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace

4. Nasledné bude fizeni znovu spusténo a na displeji se objevi zobrazeni:

6 Ut o

2500 +0.0 7.0

1/MIN MM
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5. Otocte kryt vrtacky pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj. Tim bude aktivovan ochranny
spinac, ktery uvolni provoz stroje.

' 6. V pfipadé potfeby:
Stisknéte tlacitko za u¢elem volby zpusobu provozu fezani zavitu.
Kontrolka vpravo dole sviti, jestlize je zvolen zpusob provozu fezani zavitu.

7. Zvolte potfebné otacky vhodné pro pouZity zavitnik a obrobek tim, ze
nastavite otacky (1/min)

« pomalym otacenim otocného spinace/tladitka a
« stisknutim pfevezmete otacky do fizeni.

@U Nastavené otacky se zobrazi na displeji (Nmax= 800 1/min).
180

1YMIN

8. Vedte $pitku zavitniku pomoci vrtaci paky pomalu az na povrch obrobku
tim zpusobem, Ze tladite vrtaci paku dold.

V 9. Stisknéte tlacitko za ucelem nastaveni nulového bodu do fizeni.
Kontrolka sviti, jestlize je nulovy bod uloZen do fizeni.

Nastaveny nulovy bod se zobrazi na displeji.

10. Nastavte pozadovanou hloubku bfitu zavitniku tim zpisobem, Ze pomoci
otocného ovladace/tladitka

« nastavite pomalym otacenim hloubku bfitu zavitniku (mm) nebo
vrtaci paku uvedete na pozadovanou hloubku bfitu zavitniku a

« stisknutim pfevezmete hloubku bfitu zavitniku do fizeni.

Nastavena hloubka bfitu zavitniku se zobrazi na displeji.

11. Stisknéte tlacitko za ucelem spusténi stroje.
Kontrolka sviti, jestlize je pohon zapnut a vieteno je uvedeno do otaceni.
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nevznika tazna sila na zavit. Toto je obzvlasté dulezité u mékkych materiald.

12. Vedte vrtak pomoci vrtaciho kfize nyni pomalu ve sméru k obrobku tim
zpusobem, Ze tlacite vrtaci kfiz doll. Vyfezte zavit do pfedvrtaného
otvoru obrobku. Jakmile je dosazena prednastavena hloubka bfitu vrtaku,
zméni se smér otaceni vietena automaticky na levy chod, zavitnik bude
vyveden z vytvofeného zavitu.

13. Vedte vrtaci kfiz nasledné opét nahoru zpét do vychozi polohy.
Jakmile zavitnik vystoupi z obrobku (zobrazena vrtaci hloubka-0,3 mm),
zmeéni se smér otaceni vietena opét na pravy chod.

14. Stisknéte tlacitko za ucelem zastaveni stroje. Kontrolka
sviti, jestlize je pohon vypnut.

Pfi fezani zavitu vedte vieteno pomoci vrtaci paky o néco dal. Takto

Obrabéni je tim ukon&eno.
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6.6 Zména vrtacich parametru

Zména otacek

Otacky vietena mohou byt kdykoliv zménény béhem probihajiciho
procesu.

» Prizpusobte otacky tim zpisobem, Ze nastavite
otacky (1/min)

« pomalym otacenim otocného spinace/tladitka a
» stisknutim prfevezmete otacky do fizeni.
Nastavené otacky se zobrazi na displeji.

Zména nulového bodu

Nulovy bod (povrch obrobku) miize byt zménén kdykoliv béhem probihajiciho
procesu.

1. Vedte SpiCku zavitniku pomoci vrtaci paky pomalu az na povrch obrobku
tim zplsobem, Ze zatlacite vrtaci paku dold.

V 2. Stisknéte tlacitko za ucelem sdéleni fizeni nulovy bod.
Kontrolka sviti, jestliZze je nulovy bod uloZen do fizeni.

Nastaveny nulovy bod se zobrazi na displeji.

Zména vrtaci hloubky a hloubky britu zavitniku

1. Otéacejte otocnym ovladacem/tlacitkem, az parametr vrtné hloubky blika.

2. Nastavte pozadovanou vrtaci hloubku / hloubku bfitu zavitniku tim
zpusobem, ze pomoci otoéného ovladace/tlacitka
« nastavite pomalym ota€enim vrtnou hloubku /hloubku bfitu zavitniku
(mm) nebo
vrtaci paku uvedete na pozadovanou vrtnou hloubku / hloubku bfitu
zavitniku a
« stisknutim pfevezmete vrtnou hloubku /hloubku bfitu zavitniku do
fizeni.
Nastavena vrtna hloubka / hloubka bfitu zavitniku se zobrazi na displeji. Pak
je opét prestavovani otacek fizeni aktivni.
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Nastaveni zastaveni vietena
V fizeni muze byt zasadné stanoveno, zda ma zlstat vieteno

« po spusténi stroje trvale zapnuté (az do zastaveni stroje), nebo

« po vrtani a dosazeni horni polohy vietena bude automaticky vypnuto. Toto
muze mit smysl napf. z bezpecénostnich divodu.

V zakladni poloze je zastaveni vietena vypnuté a toto Ize pFisludné nastavit
v obsluznych menu. Dbejte pfitom kapitoly 6.7 Vyvolani obsluzného menu
fizeni na strané 54.

Nastaveni pocitadla kusu

Rizeni je vybaveno pogitadlem kust. Pogitadlo kust pogita pocet
provedenych otvoru vyluéné za chodu stroje. Zacina po spusténi stroje vzdy s
poctem kust 0. Jakmile je v pfipadé otvoru dosazena prednastavena vrtna
hloubka, bude pocitadlo kust navy$eno o hodnotu 1.

Upozornéni

Jakmile je pocitadlo kusu vraceno zpét na 0, bude také znovu nastaven
nulovy bod. Kontrolujte proti pfi dalSich vrtanich nulovy bod a popfipadé
tento znovu nastavte.

» Pro vynulovani pocitadla kusu pfi stojicim stroji drzte tlacitko stisknuté min.
po dobu 3 s. Pfitom bude rovnéz nové nastaven nulovy bod, ktery pak
musi byt pfipadné znovu nastaven.
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6.7 Vyvolani obsluzného menu fizeni

Rizeni ma k dispozici rlizna obsluzna menu, ktera mohou byt zobrazena na
displeji a ve kterych mohou byt nastaveny parametry. Pfitom se musi stroj
nachazet ve zplsobu provozu stop.

1. Pro pfepnuti do obsluzného menu stisknéte soucasné obé tlacitka.
Nasledné se objevi na displeji obsluzné menu, které se rozpozna podle
symbolu o¢kového klice.

[SerNr.. 9951455879

inheit: MM, Knopf dricken
[Storungsliste, Knopf driicken

2. Zvolte pozadované podmenu tim zpusobem, ze oznacite
podmenu pomalym ota¢enim otocného ovladacde/tladitka (zluté
podloZeno). Dbejte pfitom informaci v nasledujici tabulce.

3. Zvolte pozadovany parametr podmenu stisknutim oto¢ného
ovladace/tlacitka.

4, Stisknéte tlacitko, chcete-li obsluzné menu opét zastavit. Nasledné se
objevi na displeji normalni ukazatel.

6 4t o

¥
2500 +0.0 7.0

/MIN MM

Podmenu Funkce Nastaveni

Version (verze) Zobrazi verzi software Pouze indikace, nastaveni
nahranou do fizeni. neni mozne.

Ser.Nr :(vyr. €.) Zobrazi vyrobni &islo Pouze indikace, nastaveni
ovladaciho pultu. neni mozné.

Einheit (jedn.)  Stanovuje rozmérovou + Rozmérova jedn. mm

jednotku stroje pro nulovy bod ¢ Rozmérova jedn. palce
a vrtnou hloubku.

Stérungsliste  Ukazuje vSechny vyskytujici Pouze indikace, nastaveni

(seznam por.) se poruchy. neni mozné.

Spindelstopp  Urduje, zda se vieteno po - Zastaveni vietena VYP.
(zast. vietena) vrtani vypne v horni poloze. + Zastaveni vietena ZAP.
Sprache (jazyk) Uréuje jazyk displeje. + Némcina

» Angli¢tina
Service Umoznuje zadani servisniho hesla, vyluéné pro servisni
Passwort techniky FLOTT.
(ser.heslo)
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7 Uvedeni stroje mimo provoz

7.1  Vypnuti stroje

55

Vystraha

Nebezpeci v dusledku chybného elektrického pripojeni.
Pfi pfipojovani stroje dbejte na elektrické pfipojovaci hodnoty v navodu k
obsluze a na typovém $&titku.

V pfipadé prilis vysokého pfipojovaciho napéti maze dojit ke zranéni
obsluhy a poSkozeni stroje.

V pfipadé pfilis nizkého pfipojovaciho napéti stroje muze dojit k
poskozeni motoru stroje.

Zastrcka s ochrannym kontaktem obsahuje zemnici vodi€¢ a smi byt
vyménéna pouze za originalni dil.

Vypnuti zafizeni se provadi vyluéné z ovladaciho pultu stroje.

1. Chcete-li stroj vypnout, stisknéte tlaCitko.

Otaceni vietena se zastavi a displej zGstane zapnuty.

Pouze u SB 20/23/25 Plus, TB 20/23/25 Plus a TBZ 20/23/25 Plus:
Chcete-li stroj uplné vypnout, otocte hlavni vypina¢ pro zapnuti/vypnuti do
polohy 0.

VSechny kontrolky, svétlo vrtacky a displej se vypnou.

Vytahnéte zastr¢ku s ochrannym kontaktem ze sitové zasuvky. VSechny
kontrolky, svétlo vrtaCky a displej se vypnou.

Zkontrolujte stroj na necistoty, které mohly vzniknout béhem pracovniho
procesu. Pfitom respektujte Udaje kapitoly 9 Udrzba stroje, strana 61.

Zajistéte, aby byl ochranny kryt pevné seSroubovan se strojem. Pod
ochrannym krytem se nachazeji dily, které i po odpojeni od sité jsou jesté
ur€itou dobu pod zbytkovym napétim. Tyto se musi teprve po min. dobé 15
minut samocinné vybit.

Nyni jste stroj fadné uvedli mimo provoz.
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Aktivovani NOUZOVEHO VYPNUTI stroje

Spinaé NOUZOVEHOVYPNUTI ovladaciho pultu slouzi pracovnikiim
obsluhy béhem jejich &innosti na stroji a se strojem jako bezpe&nostni
spinac.

Pomoci spinatée NOUZOVEHO VYPNUTI miizete v pfipadé hroziciho
nebezpedi ihned zastavit vSechny pohony a pohyby stroje, nezavisle na
momentalné predvoleném zplsobu provozu nebo funkci.

V pfipadé pieruseni aktivovanim spinate NOUZOVEHO VYPNUTI bude
stroj jakoz i pohyby spusténé ovladacimi tlacitky ihned zastaveny, tzn.
nebudou nadale v pohybu.

> Stisknéte spina¢ NOUZOVEHO VYPNUTI, chcete-li stroj okamzité zastavit.
« Rizeni a ovladaci pult stroje ztistavaji zapnuté,
« nahonovy motor a svétlo vrtacky budou vypnuty.

Pozor

Stroj byl uveden z bezpec€nostnich diivodd mimo provoz. Dfive nez stroj opét
zapnete, musite (nechat) odstranit diivod pferuseni. Mechanické a elektrické
odborné prace smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

Upozornéni

V normalnich pfipadech (normalni uvedeni mimo provoz) byste oviem
neméli uvadét stroj mimo provoz pomoci spinatée NOUZOVEHO VYPNUTI.
Stisknéte spina& NOUZOVEHO VYPNUTI vzdy pouze v ptipadé nebezpedi
nebo k resetovani fizeni.

Spina& NOUZOVEHO VYPNUTI je samoaretaéni. Stroj tedy mizete opét
ovladat teprve tehdy, kdyzZ jste odstranili divod pferuseni provozu a
odblokovali spina¢ NOUZOVEHO ZASTAVENI.
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7.3  Opatreni pro udrzbu a opravy

Nebezpedi
Nebezpeci v dusledku elektrického napéti.

Udrzbaiské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby
elektrického zafizeni byl stroj odpojen od napéti.

Vyc&kejte minimalné 15 minut, nez demontujete ochranny kryt stroje.
Kondenzatory DC sbérnice se musi v této dobé samocinné vybit.

Udrzbaiské prace a opravy jsou &innosti, které vyzaduji mimoradnou
pozornost a bezpecnost. Proto byste méli pro sebe a také pro dalSi osoby
ucinit preventivni opatfeni, které umoZzniuji bezpecnou praci.
1. Informujte pracovniky obsluhy o rozsahu a ¢asovém rozsahu
udrzbarskych praci a oprav na stroji.
2. UrcCete odbornika pro pfislusnou praci, ktery pfevezme béhem udrzby
nebo opravy dohled a zodpovédnost.
3. Uvedte v pfipadé udrzbarskych praci nebo oprav stroj pfedepsanym
zpUsobem mimo provoz (viz kapitolu 7 Uvedeni stroje mimo provoz,
strana 55) a zajistéte stroj proti opétovnému zapnuti tim zplsobem, ze
- teprve po uvedeni stroje mimo provoz pro jistotu stisknete spinac
NOUZOVEHO VYPNUTI a

« upevnite na ovladaci pult vystraznou tabuli s upozornénim na
provadénou praci,

+ pFisludny nebezpelny prostor uzaviete (napf. pomoci bilo-Cervenou
bezpecCnostni paskou).
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8 Pomoc pri poruse

8.1  Zobrazeni poruchy na displej

Pomoci fizeni je mozné zobrazit na ovladacim pultu fadu moznych pficin.

Vystraha
A/ i Nebezpedi v disledku neodborného odstranéni poruchy.
Neodborné odstranéni poruchy muze mit za nasledek nebezpedi pro praci

provadeéjici pracovniky a pro stroj.
Mechanické a elektrické odborné prace smi provadét pouze kvalifikovani
pracovnici.

Bohrschutz aktiv Kryt vrtacky neni ve své Kryt vrtacky otoc¢te do ochranné
ochranné poloze. polohy pfed nastroj a potvrdte
(kryt vrtacky aktivni) oto&nym spinaem/tlaitkem.
Maschine geht nicht an é%?olfhie ,?'TOV?U %éljt(;%k;bVEHO
. . e s . okujte spinac
(stroj se nezapina) glatsci\r/geznzstrcka neni VYPNUTI. Pokud se timto
« Spina¢ nouzového vypnuti nezajlstl TEIIRYEE
je aktivovan Potvrdte stisknutim
oto¢ného ovladace/tlacitka
nebo
- stroj znovu spustte nebo
 kontaktujte servis firmy FLO
Display aus Stroj se nachazi v pohot. Potvrdte otoénym ovladagem/
(displej vyp) rezimu (Standby). tlaCitkem. Pokud se timto nezajisti
naprava:
« stroj znovu spustte nebo
+ kontaktujte servis firmy FLOTT.
o.K. Radek 1: Status stroje Poty’rd’te otoénym ovlgdaéem
A ooggn ~ Radek 2: Kod chyby /tlacrg!(efn. 'Pokud_ se timto
00h ‘m el 2440k 3: Kéd FU nezajisti naprava:

» stroj znovu spustte nebo

Rédek 4: Pfitina » kontaktujte servis firmy FLOTT.
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8.2

DalSi poruchy a naprava

Pomoc pri poruse

V nasledujici tabulce jsou uvedeny dal3i poruchy a jejich odstranéni, které
nejsou zobrazovany na displeji.

Vystraha

A\

provadéjici pracovniky a pro stroj.
Mechanické a elektrické odborné prace smi provadét pouze kvalifikovani

pracovnici.

Nebezpedi v disledku neodborného odstranéni poruchy.
Neodborné odstranéni poruchy miize mit za nasledek nebezpeci pro praci

Displej vypnuty

Stroj nebézi

Stroj bé&zi, ale nizké otacky
pfip. vrtaci vykon

Neobvykle vysoké provozni
hluk pohonu

Vrtak haze

Vrtak vytvari jiskry nebo
kouri

Vrtak se v obrobku zasekl

59

Stroj se nachazi v pohot.

rezimu (Standby).

+ Sitova pfipojka vadna

+ Kryt vrtacky neni aktiv.

« Ovladaci pult vadny

+ Frekvenéni méni¢ vadny

« Motor vadny

« P¥ili§ nizké napnuti
klinového femenu

+ Klinovy femen znecistén

« P¥ilis nizké nebo pfilis
vysoké napnuti klinového
femenu

« UvoInéné femenice

+ Skli¢idlo neni spravné
namontovano

« Upinaci Celist skli¢idla
vadna

« Vfeteno je vadné

« Otacky nejsou vhodné pro
vrtak

- Spatny odvod tfisek

» Vrtak je tupy nebo vadny

- Vrtak potrebuje chladivo
nebo mazivo

« P¥ilis maly posuv
- P¥ilis velky posuv
- Spatny odvod tfisek

Stisknéte otoCny ovladaé/tlagitko

Zkontrolujte sitovou pfipojku
Aktivujte kryt vrtacky
Vymeérite ovladaci pult
Vyméiite frekvencni ménic
Vymérite motor

Znovu napnéte klinovy
femen

Odistéte klinovy femen a
femenice

Znovu napnéte klinovy
femen

Upevnéte femenice

Znovu nasadte sklicidlo
Sklicidlo vymérite

Vieteno vyménte
Otacky upravte podle udaja
vyrobce

Zvednéte vrtak a tfisky
odstrarnte

Nabruste nebo vymérite
vrtak

Pouzijte chladivo nebo
mazivo

ZvétSete posuv

Zmens$ete posuv

Zvednéte vrtak a tfisky
odstrarite
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Uvolnéni stroje po poruse

60

A\

Vystraha

Nebezpeci v disledku neodborného odstranéni poruchy.

Neodborné odstranéni poruchy miize mit za nasledek nebezpeci pro praci
provadéjici pracovniky a pro stroj.

Mechanické a elektrické odborné prace smi provadét pouze kvalifikovani
pracovnici.

1. Je-li to nutné pfip. pfedepsano:
Privolejte kvalifikované a autorizované pracovniky a nechejte jimi pficinu
poruchy odstranit.
HlaSeni poruchy zhasne na ovladacim pultu automaticky, jakmile je jeji
pfi¢ina odstranéna.

2. Pokud se na ovladacim pultu objevi hlaSeni poruchy, musi se postupovat
dle popisu v kroku 1.

Stroj je nyni opét uvolnén a mlze byt opét obsluhovan (viz kapitolu 6 Obsluha
stroje, strana 38).
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9  Udrzba stroje

9.1 Intervaly kontrol a udrzby

Nasledujici soupis pravidelné udrzby podava pfehled a pracich, které jsou
minimalné zapotiebi pro bezporuchovy provoz. Zavisi na pfislusnych
provoznich podminkach a opotfebeni stroje, zda a jakém rozsahu je
zapotfebi tato pfesahujici péce a udrzba.

VSechny udrzbarskeé prace smi byt provadény odborné vyskolenym personalem
pfi dusledném respektovani vSech nutnych predpist pro zamezeni urazd.
Respektujte pfitom rovnéz bezpodminecné udaje v kapitole 7.3 Opatieni pfed
udrzbou a opravou na strané 57.

V pravidelnych ¢asovych intervalech (napf. denné) podle provoznich
poméru nebo pfi udrzbafskych pracich provadénych na stroji je zapotiebi
provést nasledujici vSeobecné kontrolni udrzbarské prace pfi dodrzeni
bezpecnostnich predpisu:

« VSechny vnéjsi oblasti a dily stroje je zapotfebi pravidelné Cistit od prachu
a necistot.

- Zejména oblast stroje s tfiskami musi byt ¢iSténa pravidelné. Pfitom mohou
byt tfisky odstranény pomoci smetacku.

« Pouzité nastroje kontrolujte pravidelné na opotfebeni a pfip. je vymérite
(dbejte pfitom dokumentace vyrobce).

- Spatné pristupné &asti stroje je nutné opatrné vyfoukat stladenym
vzduchem; pfipadné staci pouziti méchu. (Odsavani je lepsi, ale neni
vzdy k dispozici).

« V8echny spojovaci Srouby je zapotfebi zkontrolovat na fadné upevnéni.
Rovnéz je zapotrebi zkontrolovat vSechny pfipojovaci svorky fidicich
vedeni pfistroju a svorkovnic.

« VSechny kontrolky ovladaciho pultu a svétlo vrtacky je nutné zkontrolovat
na funkci (respektujte dokumentaci vyrobce).

« Dulezité opatieni pfedstavuje kontrola bezpe€nostniho systému. Tato
se musi provadét dle pfedpisu VDE 0100 nebo srovnatelnych
narodnich pfedpisu.

« VSechna kontrolni zafizeni je zapotfebi zkontrolovat na pfipravenost k
reakci.

- V8echna bezpecnostni zafizeni je zapotfebi zkontrolovat na pfipravenost k
reakci.

« O loziska nahonového motoru je zapotfebi pe€ovat podle pfedpisu
(respektujte dokumentaci vyrobce).

« Je-li chladici vzduch nasavan skrz filtr, je zapotfebi filtr vycistit pfipadné jej
vymeénit (respektujte dokumentaci vyrobce).

« VS8echny vystrazné a upozorfiovaci &titky je nutné zkontrolovat na uplinost
a Cistotu, popfipadé je nahradit nebo vydcistit.
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u Stroj Ocistéte stroj od trisek. Pouzijte smetacek.
B = =
vseobecné Stroj a prostor kolem stroje ocistéte od chladicich maziv.
[ ] Zkontrolujte stll vrtacky na opotfebeni. Mirné postfikejte olejem.
| Ocistéte sloup. Mirné postrikejte olejem.
| Ocistéte ozubenou ty€. Namazte mazacim tukem na stroje.
] Posunite pinolu do nejniZsi polohy, vycistéte ji a mirné ji
namazte olejem. Namazte ozubeni pinoly tukem.
[ ] Ocistéte ovladaci pult.
] VSechny kontrolky ovladaciho pultu a svétlo vrtacky je nutné zkontrolovat
na funkci.
Zkontrolujte spinaé NOUZOVEHO VYPNUTI na funkci.
Zkontrolujte funkci krytu vrtacky.
Dbejte udajt Zkontrolujte pouzita vietena/ skli¢idlo na opotfebeni a funkci, pfip. je
vyrobce vymente.
Dbeijte udaju Zkontrolujte pouzité upinani obrobku (svérak, upinaci Celisti, ...) na
vyrobce opotfebeni a funkci, pfip. je vyménte.
Dbejte udajt Pouzité nastroje pravidelné kontrolujte na opotfebeni, pfip. je vymérite.
vyrobce
[ | VSechny spojovaci Srouby je zapotfebi zkontrolovat na fadné upevnéni.
u Ogistéte stroj od prachu a negistot. Spatné pfistupné &asti je nutné opatrné
vyfoukat stlaéenym vzduchem; pfipadné staci pouziti méchu. (Odsavani je
lepSi, neni vzdy k dispozici).
] VSechny vystrazné a upozornovaci Stitky zkontrolujte na Uplnost a Cistotu,
pfip. je oCistéte nebo vymérite.
[ ] Pohon Zkontrolujte vnéjSi stav nahonové jednotky.
[ | Zkontrolujte stav femenic.
[ ] Zkontrolujte stav, napnuti a usazeni klinového femenu.
u Elektrika Zkontrolujte pritomnost a bezpecnostni funkci ochranného krytu.
[ ] Zkontrolujte neporusenost pfivodniho vedeni a zastréky s ochrannym
kontaktem.
u Je zapotiebi zkontrolovat vSechny pfipojovaci svorky fidicich vedeni
pFistroji a svorkovnic.
Vyménte ovladaci pult.
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9.2 Demontaz sklicidla

Nebezpedi
Nebezpecli v disledku neumysiného rozbéhu stroje. Pred zahajenim

Jakychkoliv adrzbarskych a Cisticich praci musite uvést stroj mimo provoz.

Pozor
/A\ Poskozeni vietena pfip. skli¢idla.
‘ Dbejte bezpodmine&né na to, aby pfi demontazi skli¢idla nedoslo k upadnuti

skli¢idla na stal vrtacky nebo svérak. Timto mize dojit k poSkozeni dilG a tyto
jiz nejsou vhodné na dalSi pouzivani.

1. Vypnéte stroj (viz kapitolu 7.7 Vypnuti stroje, strana 55).

2. Otocte kryt vrtacky doleva.

Pozor

& Nebezpeci v dusledku horkého nastroje.
Nastroj mlze byt po pouziti jesté horky. Ochladte nastroj pomoci
chladiciho prostfedku, nebo jej odeberte pomoci ochranné rukavice.

3. Pred demontazi skli€idla odeberte napfed nastroj ze
sklicidla.

4. Otocte vrtaci paku tak daleko dol(, az jsou vidét
vyrazeci otvory po strané.
Podrzte vrtaci paku v této poloze.

5. Podrzte jednou rukou sklic¢idlo, aby toto nespadlo po
demontazi na stal vrtacky nebo svérak a nedoslo k jeho
poskozeni.

6. Nasadte vyraze¢ do boc¢niho otvoru pinoly.
Dbejte na to, aby se zaoblena ¢ast nachazela nahore.

Pozor
Poskozeni pinoly.

Dbejte na spravné nasazeni vyrazec€e do pinoly. Nepohybujte pinolou pfi
nasazeném vyrazecCi nikdy se skli€idlem nahoru za ucelem uvolnéni
skli¢idla. Tim dochazi k poskozeni pinoly, které pfip. znemozni dalSi
pouziti stroje.

7. Poklepejte kladivkem lehce na konec vyrazece, tim se skli€idlo uvolni z
vietena.

8. Skli¢idlo vyjméte.
9. Zkontrolujte skli¢idlo a vieteno na necistoty, opotfebeni nebo poskozeni.
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9.3 (De) montaz ochranného krytu \

Aby mohly byt provedeny rizné udrzbarské prace a opravy na elektrice
a nahonové jednotce, musi se demontovat ochranny kryt stroje.

Nebezpeci
Nebezpeci v dusledku elektrického napéti.

Udrzbaiské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby
elektrického zafizeni byl stroj odpojen od napéti.

Vyckejte minimalné 15 minut, nez demontujete ochranny kryt stroje.
Kondenzatory DC sbérnice se musi v této dobé samocinné vybit.

9.3.1 Demontaz ochranného krytu

1. Vyc&kejte minimalné 15 minut, nez demontujete ochranny kryt. Teprve pak
jsou vybité kondenzatory pod ochrannym krytem.

2. Odstrante na levé strané ochranného krytu velkou ernou ochrannou
zatku. Po ni se nachazi spiralova pruzina vrtaciho kfize.

3. Uvolnéte spiralovou pruzinu vrtaciho kfizem tim zptsobem, ze
« pomoci kli¢e na Sestihrany OK19 zajistite upinaci
pfirubu
« a pomoci imbusového kliCe velikosti 6 uvolnite
spiralovou pruzinu.

4. Vyjméte spiralovou pruZinu z ochranného krytu a odloZte ji.
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5. Povolte v oblasti vietena imbusovy Sroub vel. 4, aby
bylo mozné vrtaci kfiz vyjmout.

6. Vytahnéte kompletni vrtaci kfiz v€etné hfidele s
pastorkem opatrné z vedeni pinoly a odloZte jej.

7. Povolte 3 Srouby s kfizovou hlavou spodniho ovladaciho
pultu (tlacitko NOUZOVEHO VYPNUTI).

8. Vytahnéte ovladaci pult z télesa, az je v dosahu
konektorové spojeni.

9. Rozpojte konektorové spojeni tim zpusobem, ze
zatlaCite na vné&jSi kiidélka a oba konektory odtahnete
od sebe.

10. Demontovany ovladaci pult odloZte.
11. Zavedte konektor zpét do ochranného krytu.

12. Povolte 4 Srouby s kfizovou hlavou horniho ovladaciho
pultu (displej).

13. Vytahnéte ovladaci pult tak daleko z télesa, az jsou v
dosahu konektorova spojeni.

14. Uvolnéte obé konektorova spojeni tim zpisobem, ze
- zatlaCite na odjiStovaci hacky a
» konektor stahnete.

15. Demontovany ovladaci pult odlozte.

16. Zasunte konektor zpét do ochranného krytu.
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17. Povolte pomoci klice na Sestihrany OK13 doraz
vrtné hloubky a vyjméte je;.

18. Odstranite z krytu po dvou boénich Sroubech s
kfizovou drazkou.

19. Vyklopte ochranny kryt mirné dopfedu a stahnéte hlavu
stroje dold.

20. Ochranny kryt odloZte.

Ochranny kryt je nyni demontovan, takze je mozné provést potiebné
udrzbarské prace a opravy na elektrice a nahonové jednotce.
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9.3.2 Montaz ochranného krytu

1. Nasadte ochranny kryt vyklopeny mirné dopfedu na
hlavu stroje.

2. Protahnéte pfipojovaci kabely ovladacich pultd
jednotlivymi otvory ochranného krytu.

3. Spustte ochranny kryt na hlavu stroje a dbejte na to, aby
tento byl spravné usazen.

4. Nasadte do ochranného krytu po 2 Sroubech s kfiZzovou
drazkou a rukou je utahnéte.

5. NaSroubujte pomoci kli¢e na Sestihrany OK13 doraz
vrtné hloubky na pravé strané ochranného krytu.
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6. Zasunte
« sitovou zastréku a
+ vicepdlovy konektor

do pfislusné zasuvky na zadni strané horniho
ovladaciho pultu.

7. Nasadte ovladaci pult do horniho osazeni
ochranného krytu.

8. Upevnéte ovladaci pult pomoci 4 Sroubl s kfizovou
drazkou k ochrannému krytu.

|
|
|
|

9. Zastrcte vicepolovou zastréku do zasuvky na zadni
strané spodniho ovladaciho pultu.

10. Nasadte ovladaci pult do spodniho osazeni
ochranného krytu.

11. Upevnéte ovladaci pult pomoci 4 Sroubl s kfizovou
drazkou k ochrannému krytu.
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12. Zasunte kompletni vrtaci kfiz véetné hridele s
pastorkem az na doraz do vedeni pinoly. Pfitom
musite

- dbat na to, aby nebyla hfidel s pastorkem zasouvana
do vedeni pfi pouziti nasili, ponévadz by pfitom mohlo
dojit k poSkozeni velice pfesné opracovaného
povrchu pinoly.

» Hfideli s pastorkem pfi zavadéni pfip. mirné
pootacejte, aby tato vklouzla do ozubeni.

13. ZaSroubuijte v oblasti vietena imbusové Srouby vel. 4 za
ucelem zafixovani hfidele s pastorkem v poloze.

14. Otocte pinolu s vrtacim kfizem nahoru a spojte je s
dorazem vrtné hloubky.

15. Nasadte spiralovou pruzinu spole¢né s upinaci
pFirubou do otvoru na levé strané ochranného krytu.

16. Utdhnéte imbusovy Sroub konstrukéni skupiny mirné
rukou.

17. Pfedpnéte spiralovou pruZinu pomoci klice na Sestihrany
OK19 cca o 'z otacky ve sméru pohybu hodinovych
rucicek.

18. Upevnéte spiralovou pruzinu pomoci upinaci pFiruby
vrtaciho kfize tim zplUsobem, Ze spiralovou pruzinu
pfiSroubujete imbusovym kliCem vel. 6.
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19. Nasadte na levé strané ochranného krytu velkou
¢ernou ochrannou zatku.

20. Ochranny kryt je nyni namontovan a stroj Ize opét
obsluhovat.
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9.4  Napinani pfip. vyména klinového remenu

Aby mohly byt provedeny rizné udrzbarské prace a opravy na elektrice
a nahonové jednotce, musi se demontovat ochranny kryt stroje.

Nebezpedi
Nebezpeci v dusledku elektrického napéti.

Udrzbaiské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby
elektrického zafizeni byl stroj odpojen od napéti.

Vyckejte minimalné 15 minut, nez demontujete ochranny kryt stroje.
Kondenzatory DC sbérnice se musi v této dobé samocinné vybit.

1. Demontujte ochranny kryt z hlavy stroje (viz kapitolu 9.3
(De)montaz ochranného krytu, strana 65). Pak je
pfistupna cela oblast pohonu v&etné frekvenéniho
ménice.

2. Zkontrolujte napfed stav a napnuti klinového femenu.
Klinovy femen
« musi byt v jedné roving s ob&ma femenicemi. Sikmo
probihajici klinovy Femen se velice rychle opotfebi
nebo poskodi.
« Tento nesmi byt po celém obvodu natrzen,
roztfepen nebo nalomen.
» Musi vykazovat dostate¢né napnuti.
Spravné napnuti existuje, kdyz je mozné klinovy
femen mezi femenicemi promacknout 3-5 mm a pfedni
4 femenici je je$té mozné rukou protacet.
m - 3. Zkontrolujte rovnéz obé femenice na poskozeni a
| opotiebeni.

Jestlize pfi kontrole zjistite, Ze klinovy femen
« neni spravné napnuty, je nutné jej dopnout.
+ je poSkozeny, je nutné jej vyménit za novy klinovy femen.
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U vSech typa SB/TB/TBZ 18/20/23 Plus

4. Povolte na horni strané drzaku motoru dva Srouby s
vnitfnim Sestihranem a uvolnéte motor v€éetné zadni
femenice.

Tim se povoli napnuti klinového femenu.

Upozornéni

Dbejte na to, aby byly pouzity vyluéné originalni nahradni dily vyrobce. V
pfipadé pouziti jinych nahradnich dili neprejima vyrobce zadnou zaruku a
rueni ohledné funk&nosti a bezpec€nosti stroje.

5. V pfipadé potieby:
Demontujte poSkozeny klinovy femen a nahradte jej novym klinovym
femenem.
Dbejte pfi nasazovani nového klinového femenu na to, aby tento dosedal
spravné a v jedné roviné na obou femenicich.

6. Napnéte klinovy femen tim zpusobem, ze

+ jednou rukou posouvate nahonovy motor lehce
dozadu,

« druhou rukou kontrolujete napnuti klinového
femenu.
Spravného napnuti je dosazeno, jestlize Ize klinovy
femen promacknou mezi femenicemi 3-5 mm.

7. Utahnéte oba imbusové Srouby na horni strané drzaku
motoru.

8. Zkontrolujte pak klinovy femen na spravné usazeni a
lehky chod tim zplsobem, Ze otacite pfedni femenici
rukou.

9. Namontujte ochranny kryt, dfive nez budete stroj opét
obsluhovat (viz kapitolu 9.3 (De)montaz ochranného
krytu, strana 65).

Klinovy Femen je nyni vyménén (v pfipadé potfeby) a spravné napnut.
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Pouze u typa SB/TB/TBZ 23/25 Plus

U téchto typl stroje jsou 2 klinové femeny namontovany na 3 osach, takze
musi byt popfipadé napnuty 2 klinové femeny. Jestlize je dopinan predni
klinovy femen, pak musi byt nutné dopinan také zadni klinovy femen.

4. Povolte na spodni strané stfedni ulozeni osy dva
imbusové Srouby vel. 6 za u€elem uvolnéni osy vCetné
predlohové femenice.

Tim se povoli napnuti klinovych femen.

D

Upozornéni

Dbejte na to, aby byly pouzity vylu¢né originalni nahradni dily vyrobce. V
pfipadé pouziti jinych nahradnich dil nepfejima vyrobce zadnou zaruku a
ruCeni ohledné funk&nosti a bezpecnosti stroje.

5. V pfipadé potieby:
Demontujte poSkozeny klinovy femen a nahradte jej novym klinovym
femenem.
Dbejte pfi nasazovani nového klinového femenu na to, aby tento dosedal
spravné a v jedné roviné na obou femenicich.

6. Napnéte klinovy femen tim zpUusobem, Zze

 jednou rukou posouvate stfedni uloZeni osy lehce
dozadu,

« druhou rukou kontrolujete napnuti klinového
femenu.
Spravného napnuti je dosazeno, jestlize Ize klinovy
femen promacknou mezi femenicemi 3-5 mm.
7. Utahnéte oba imbusové Srouby na spodni strané
stfedniho ulozZeni osy.
8. Zkontrolujte pak klinovy femen na spravné usazeni a
lehky chod tim zplsobem, Ze otacite predni femenici
rukou.

9. Pak napnéte rovnéz zadni klinovy femen (viz kapitolu
9.4 U vSech typl SB/TB/TBZ 23 Plus, strana 72).

Klinové femeny jsou nyni vyménény (v pfipadé potfeby) a spravné napnuty.
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9.5 Vymeéna ovladaciho pultu

V pfipadé, Ze jsou ovladaci pult nebo tla¢itka ovliadaciho pultu vadné, je
zapotfebi ovladaci pult vyménit jako celek.

Nebezpeci
Nebezpeci v disledku elektrického napéti.
Udrzbaiské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni

pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby
elektrického zafizeni byl stroj odpojen od napéti.

Vyckejte minimalné 15 minut, nez elektrické dily ménite. Kondenzatory DC
sbérnice se musi v této dobé& samocinné vybit.

1. Vypnéte stroj (viz kapitolu 7.1 Vypnuti stroje, strana 55).

2. Povolte 4 Srouby s kfiZzovymi drazkami ovladaciho pultu
a odstrarnite jej.

3. Vyklopte ovladaci pult maly kousek doll z osazeni
ochranného krytu a podrzte jej jednou rukou.

4., Odstrarite druhou rukou
« sitovou zastr¢ku a
+ vicepdlovy konektor
tim zpusobem, Ze zatlaCite na odjiStovaci tlacitko
zastréky a tuto vytahnéte.

Upozornéni

Dbejte na to, aby byly pouzity vyluéné originalni nahradni dily vyrobce. V
pfipadé pouziti jinych nahradnich dild nepfejima vyrobce zadnou zaruku a
ruCeni ohledné funkcnosti a bezpecnosti stroje.
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5. Sejméte ovladaci pult a vymérnite jej za novy ovladaci pult.

6. Zasurite
+ sitovou zastréku a
+ vicepdlovy konektor
do pfislusné zasuvky na zadni strané ovladaciho pultu.

7. Nasadte ovladaci pult do osazeni ochranného krytu.

8. Upevnéte ovladaci pult pomoci 4 Sroubu s kfizovou
drazkou k ochrannému krytu.

Ovladaci pult je nyni vyménén, namontovan a Ize jej opét
obsluhovat.

Vymeéna spodniho ovladaciho pultu (tlagitko
NOUZOVEHO VYPNUTI) se provadi stejnym zplsobem.
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9.6 Mazaci plan

DIN 51502 CL68

200 Q
CL68 K2K-20
40
Provozni hodiny

Prestavovani stolu

Pinola
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Oprava

Pro vétSinu oprav jsou zapotfebi specialni védomosti ohledné materiald,
konstrukénich dili, zkuSebnich stavl a zkuSebnich prostfedkl. Proto by mély
byt tyto prace provadény po konzultaci s vyrobcem.

Nebezpedi

Nebezpeci v dusledku elektrického napéti.

Opravy na elektrickych dilech smi provadét pouze povéfeni pracovnici

(kvalifikovani elektrikafi).

- Zaijistéte, aby v dobé opravy elektrickych zafizeni byl stroj odpojen od
napéti.

« Zmeéna logiky zapojeni je povolena pouze vyrobci.

Nebezpedi

Nebezpeci v dusledku neodborné provedenych praci na zarizeni.

« Opravy zafizeni smi provadét pouze povéreni a zaskoleni pracovnici
pfi pouziti originalnich nahradnich dila.

« Nedemontujte zadna bezpeénostni zafizeni. Je-li demontaz

bezpecnostniho zafizeni za ucelem opravy nezbytna, musite bezpecnostni
zafizeni nasledné opét namontovat a zkontrolovat jeho funkci.

- Pfed kazdym uvedenim do provozu po opravach je zapotfebi kontrola
vSech bezpelnostnich zafizeni.

Upozornéni
Pokud by z nepfedvidanych divodl doslo na zafizeni k poSkozeni,
je nutné pied opravou provést konzultaci s vyrobcem.

Upozornéni

Bezpodminecné dbejte rovnéz pokynl ohledné oprav v cizi dokumentaci
vyrobce produktu.

Upozornéni

Nebezpedli pro Zivotni prostredi v disledku neodborné likvidace.

Méjte pfipraveny vhodné zachycovaci prostfedky a nadoby pro zachyceni
vytékajicich nebo vylitych provoznich prostfedkd (napf. chladicim maziv).
Likvidujte vSechny pouzité provozni prostiedky, pomocné latky a vyménné
dily bezpe€né a s ohledem na Zivotni prostifedi. Dbejte pfitom pfisluSnych
predpisu a zakonu tykajici se ochrany Zivotniho prostredi.

218333



Nahradni dily a vykresy F I_éTT

Werkzeugmaschinen

10 Seznam nahradnich dilti a vykresy

S vyjimkou dilG, které byly z dGvodu technickych inovaci
vyfazeny z vyroby!

1 1 Ochranny kryt 218321 218321 218321
1 2 Ovladaci dil * 212581 212581 212581
Otocny ovladag * 212608 212608 212608
1 3 Narazovy spina¢ nouz. vypnuti * 010053 010053 010053
1 3 Kolébkovy prepinac * 009461 009461 009461
1 3 Predni desticka 218322 218322 218322
1 3 Svazek kabelu * 218378 218378 218378
il 3 Sitova tlumivka * 218377 218377 218377
1 4 Hlava 223051 223051 223051
1 4 Adaptér 218391 218391 218391
1 5 Nahradni kryt 218366 218366 218366
1 5 Spina¢ ochranného 290817 290817 290817
1 5 Upinaci Eelist (1 dvojice) 009603 009603 009603
1 5 Sroub s valcovou hlavou M6x16-DIN 004845 004845 004845
1 6 Rameno 201103 201103 -
1 7 Ozubena ty¢ 218402 218407 218411
1 8 Sloup 218401 218406 218406
1 9 Sloup stojanu 140102 - -
1 10 Deska stojanu 140101 - -
1 11 Noha stolu - 201122 201143
1 12 SkFinovy rozvadéc (vol.pfisluSenstvi) - - 201160

* Dil podléhajici opotfebeni

Obr. 1 SB/TB/TBZ P18 Plus
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Vyjmuty jsou dily, které jiz nejsou z davodu

inovaci vyrabény!
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16
17
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Suvny Cep

*

Snekové kolo *

Snek kompletni* (v&etné stavéciho
krouzku, pouzdra, upinaci viozky)

Trychtyfova maznice *
DIN 3405- D8
Ruéni klika
Upinaci paka
Vieteno Mk2 *
Naraznik dorazu *

Radialni kulickové lozisko DIN 625*
25x52x15 - 6205 2Z

Pinola *

Matice se zarezy
samopojistna M20x1,5
Lamelova ucpavka
Upinaci pfiruba
Vinuta pruzina *

Hridel s pastorkem *

Doraz vrtné hloubky kompl. *

Valcova rukojet *
Paka vrtacky

rebel

Zavitovy kolik DIN 915, M8x16 *

foub's valcovou hlavou DIN 912

Obr. 2 SB/TB/TBZ P18 Plus
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S vyjimkou dill, které byly z dGvodu technickych inovaci

vyfazeny z vyroby!

w w www

w w

A WODNDNPR

o Ol

Drzak motoru

Motor 0,75 kKW

Frekvenéni ménic

Prirubové lozisko

Radialni kulickové loZisko DIN 625*
30x62x16 - 6205 2Z

Suvné pouzdro

Remenice vietena

Klinovy femen DIN 7867 *
8PJx1080 mm

* Dil podléhajici opotfebeni

223084
212791
218376
201401
006793

218351
218421
010152

223084
212791
218376
201401
006793

218351
218421
010152

223084
212791
218376
201401
006793

218351
218421
010152

Obr. 3 SB/TB/TBZ P18 Plus
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Vyjmuty jsou dily, které jiz nejsou z davodu

inovaci vyrabeny
Obr. Poz. Oznacéeni SB 20 Plus TB 20 Plus TBZ 20 Plus
SB 20 FB Plus
1 1 Ochranny kryt 218321 218321 218321
1 2 Ovladaci dil * 212581 212581 212581
Otoc¢ny ovladag * 212608 212608 212608
1 3 Narazovy spina¢ nouzoveho 010053 010053 010053
1 3 Kolébkovy prepinaé * 009461 009461 009461
1 3 Pfedni desticka 218322 218322 218322
1 3 Svazek kabell * 218378 218378 218378
1 4 Hlava 223051 223051 223051
1 4 Adaptér 218391 218391 218391
1 5 Nahradni kryt vizualni kontroly 218366 218366 218366
1 5 Spina¢ ochranného krytu 290817 290817 290817
1 5 Upinaci Celist (1 dvojice) 009603 009603 009603
1 5 Sroub s valcovou hlavou M6x16- 004845 004845 004845
1 6 Rameno 201103 201103 -
1 7 Ozubena ty¢ 218402 218407 218411
1 8 Sloup 218401 218406 218406
1 9 Sloup stojanu 140102 - -
1 10 Deska stojanu 140101 - -
1 11 Noha stolu - 201122 201143
1 12 Skfinovy rozvadéc (volitelné - - 201160

* Dil podléhajici opotfebeni

Obr. 1 SB/TB/TBZ P20 Plus
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S vyjimkou dill, které byly z dGvodu technickych inovaci
vyfazeny z vyroby!

2 1 Suvny cep * 169243 169243 169243
2 2 Snekové kolo * 169254 169254 169254
2 3 Snek kompletni* (véetné stavéciho 200115 200115 200115
krouzku, pouzdra, upinaci vlozky)
2 4 Trychtyfova maznice * 007534 007534 007534
DIN 3405- D8
2 5 Ruéni klika 009657 009657 009657
2 - Upinaci paka 009200 009200 009200
2 6 Vieteno Mk2 * 201342 201342 201342
2 7 Naraznik dorazu * 201343 201343 201343
2 8 Radialni kulickové lozisko DIN 625* 007137 007137 007137
25x52x15 - 6205 2Z
2 9 Pinola * 201341 201341 201341
2 10 Matice se zarezy 009797 009797 009797
samopojistna M20x1,5
2 11 Lamelova ucpavka 009731 009731 009731
2 12 Upinaci pfiruba 205664 205664 205664
2 13  Vinuta pruzina * 205363 205363 205363
2 14 Hridel s pastorkem * 218380 218380 218380
2 15 Doraz vrtné hloubky kompl. * 212545 212545 212545
2 16  Valcova rukojet * 009206 009206 009206
2 17 Paka vrtacky 280390 280390 280390
2 18  Zavitovy kolik DIN 915, M8x16 * 005809 005809 005809
2 19 Sroub s valcovou hlavou DIN 912 006554 006554 006554

* Dil podléhajici opotfebeni
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Obr. 2 SB/TB/TBZ P20 Plus (R1/R2)
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S vyjimkou dilu, které byly z dtivodu technickych inovaci Objednaci €islo

vyfazeny z vyroby!
Obr. Poz. Oznaceni SB 20 Plus TB 20 Plus TBZ 20 Plus
SB 20 FB Plus
3 1 Drzak motoru 223084 223084 223084
3 - Frekvenéni ménic¢ 1,5 kW * 223091 223091 223091
3 2 Motor 1,5 kW 223131 223131 223131
3 3 Prirubové lozisko 201401 201401 201401
3 4 Radialni kulickové loZisko DIN 625* 006793 006793 006793
30x62x16 mm- 6206 2Z

3 5 Suvné pouzdro * 218351 218351 218351
3 6 Remenice vietena 220136 220136 220136
3 7 Klinovy femen DIN 7867 * 010173 010173 010173

8PJx1054 mm

* Dil podléhajici opotfebeni

Obr. 3 SB/TB/TBZ P20 Plus
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S vyjimkou dilu, které byly z dtivodu technickych inovaci Objednaci €islo

vyfazeny z vyroby!

Obr. Poz. Oznacéeni SB 23 Plus TB 23 Plus TBZ 23 Plus

R1/R2 R1/R2 R1/R2
1 1 Ochranny kryt 218321 218321 218321
1 2 Ovladaci dil * 212581 212581 212581
Otoc¢ny ovladag * 212608 212608 212608

1 3 Narazovy spina¢ nouzového 008677 008677 008677
1 3 Kolébkovy prepinaé * 009461 009461 009461
1 3 Predni desticka 218322 218322 218322
1 3 Svazek kabell 223092 223092 223092
1 4 Hlava 223051 223051 223051
1 4 Adaptér 205316 205316 205316
1 5 Nahradni kryt vizualni kontroly * 218366 218366 218366
1 5 Spina¢ ochranného krytu 290817 290817 290817
1 5 Upinaci Celist (1 dvojice) 009603 009603 009603
1 5 Srouby s valcovou hlavou DIN 912, 004845 004845 004845
1 5 Koncovy mikrospinac * 008537 008537 008537
1 6 Rameno 205103 205103 -
1 7 Ozubena ty¢ 205109 200215 201144
1 8 Sloup 205116 205121 205121
1 9 Sloup stojanu 205106 - -
1 10 Deska stojanu 205105 - -
1 11 Noha stolu - 205143 -
1 12 Skfinovy rozvadéc (volitelné - 205160 205160
1 13 Hlavni vypinac * 208040 208040 208040
1 18  Vzduchovy stykac * 007908 007908 007908

* Dil podléhajici opotrebeni

Obr. 1 SB/TB/TBZ P23 Plus (R1/2)
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S vyjimkou dilG, které byly z dGvodu technickych inovaci
vyfazeny z vyroby!
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1 Suvny cep * 169243
2 Snekové kolo * 169254
3 Snek kompletni* (v&etné stavéciho 200115
krouzku, pouzdra, upinaci viozky)
4 Trychtyfova maznice * 007534
DIN 3405- D8
5 Ruéni klika 009657
- Upinaci paka 009200
6 Vieteno Mk2 * 201342
7 Naraznik dorazu * 201343
8 Radialni kulickové lozisko DIN 625* 007137
25x52x15 - 6205 2Z
9 Pinola * 201341
10 Matice se zarezy 009797
samopojistna M20x1,5
11 Lamelova ucpavka 009731
12 Upinaci pfiruba 205664
13 Vinuta pruzina * 205363
14 Hridel s pastorkem * 218380
15 Doraz vrtné hloubky kompl. * 212545
16 Valcova rukojet * 009206
17 Paka vrtacky 280390
18 Zavitovy kolik DIN 915, M8x16 * 005809
19 Sroub s valcovou hlavou DIN 912 006554

* Dil podléhajici opotfebeni
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Obr. 2 SB/TB/TBZ P23 Plus (R1/R2)

Seznam nahradnich dila a

vykresy

169243
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200115

007534

009657
009200
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201343
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009797
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005809
006554
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S vyjimkou dill, které byly z divodu technickych inovaci

vyfazeny z vyroby!
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Frekvenéni méni¢ 1,5 kW *
Motor 1,5 kW
Drzak motoru

Klinovy femen DIN 7867 * 8PJx660
mm

Predlohova remenice D72,5/46,7

Predlohova hfidel

Klinovy femen DIN 7867 * 8PJx610
mm

Remenice vietena

Suvné pouzdro *

Prirubové lozisko

Radialni kulickové lozisko DIN 625*
30x62x16 - 6205 27

* Dil podléhajici opotfebeni

223091
223131
223084
010103

223074

223071
010170

218421
218351
201401
006793

223091
223131
223084
010103

223074

223071
010170

218421
218351
201401
006793

223091
223131
223084
010103

223074

223071
010170

218421
218351
201401
006793

Obr. 3: SB/TB/TBZ P23 Plus (R1)
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S vyjimkou dilu, které byly z dtivodu technickych inovaci Objednaci €islo

vyfazeny z vyroby!
Obr. Poz. Oznaceni SB 23 Plus TB 23 Plus TBZ 23 Plus
R2 R2 R2
4 1 Drzak motoru 223084 223084 223084
4 - Frekvenéni ménic¢ 1,5 kW * 223091 223091 223091
4 2 Motor 1,5 kW 223131 223131 223131
4 3 Prirubové lozisko 201401 201401 201401
4 4 Radialni kulickové lozisko DIN 625 006793 006793 006793
30x62x16 mm- 6206 2Z

4 5 Suvné pouzdro * 218351 218351 218351
4 6 Remenice vietena 218421 218421 218421
4 7 Klinovy femen DIN 7867 * 010152 010152 010152

8PJx1080 mm
* Dil podléhajici opotfebeni

Obr. 4: SB/TB/TBZ P23 Plus (R2)
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Seznam nahradnich dilti a vykresy

FLOTT

Werkzeugmaschinen

S vyjimkou dilG, které byly z dGvodu technickych inovaci

vyfazeny z vyroby!

e

PR PR RRPRRPRPREPRPRPRRRRPRLRRERRRR

© 00 ~NO 01O o1 o1 O B WWwowow N

el el el
© wWN RO

Ochranny kryt
Ovladaci dil * To€itko

*

Narazovy spina¢ nouzoveho
Kolébkovy prepinac *

Predni desticka

Svazek kabeld

Hlava

Adaptér

Nahradni kryt vizualni kontroly *
Spina¢ ochranného krytu
Upinaci Celist (1 dvojice)
érouby s valcovou hlavou DIN 912,
Koncovy mikrospinac *
Rameno

Ozubena ty¢

Sloup

Sloup stojanu

Deska stojanu

Noha stolu

Skrinovy rozvadéc (volitelné
Hlavni vypinac *

Vzduchovy stykac *

* Dil podléhajici opotfebeni

Obr. 1: SB/TB/TBZ P25 Plus

218321
212581
212608
008677
009461
218322
223092
223051
205316
218366
290817
009603
004845
008537
205103
205109
205116
205106
205105

208040
007908

218321
212581
212608
008677
009461
218322
223092
223051
205316
218366
290817
009603
004845
008537
205103
200215
205121

205143
205160
208040
007908

218321
212581
212608
008677
009461
218322
223092
223051
205316
218366
290817
009603
004845
008537
201144
205121

205160
208040
007908
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FLOTT

Werkzeugmaschinen

S vyjimkou dilG, které byly z dGvodu technickych inovaci
vyfazeny z vyroby!

2 1 Pinola Mk 3 *

2 2 Pinola *

2 3 Radialni kulic¢kové lozisko DIN 625*
25x52x15 - 6205 2Z

2 4 Matice se zarezy
samopojistna M24x1,5

2 5 O-krouzek

2 6 Radialni kulickové loZisko DIN 625*
30x62x16 -6205 2Z

2 1 Suvny cep *

2 2 Snekové kolo *

2 3 Snek kompletni* (v&etné stavéciho
krouzku, pouzdra, upinaci vlozky)

2 4 Trychtyfova maznice *
DIN 3405- D8

2 5 Ruéni klika

2 - Upinaci paka

2 11 Lamelova ucpavka

2 12 Upinaci pfiruba

2 13 Vinuta pruzina *

2 14 Hfidel s pastorkem *

2 15 Doraz vrtné hloubky kompl. *

2 16  Valcova rukojet *

2 17 Paka vrtacky

2 18  Zavitovy kolik DIN 915, M8x16 *

2 19 Sroub s valcovou hlavou DIN 912

* Dil podléhajici opotfebeni

10

12 13 14

20

Obr. 2: SB/TB/TBZ P25 Plus
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Seznam nahradnich dila a
vykresy

225172 225172 225172
225171 225171 225171
006842 006842 006842
009798 009798 009798
009878 009878 009878
006793 006793 006793
169243 169243 169243
169254 169254 169254
200115 200115 200115
007534 007534 007534
009657 009657 009657
009200 009200 009200
009731 009731 009731
205664 205664 205664
205363 205363 205363
218380 218380 218380
212545 212545 212545
009206 009206 009206
280390 280390 280390
005809 005809 005809
006554 006554 006554
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17
15 16 18
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Seznam nahradnich dilti a vykresy

FLOTT

Werkzeugmaschinen

S vyjimkou dill, které byly z dGvodu technickych inovaci

vyfazeny z vyroby!

w w ww

w

w w ww

W NP

()]

© © 0o

Frekvenéni méni¢ 1,5 kW *
Motor 1,5 kW
Drzak motoru

Klinovy femen DIN 7867 *
8PJx660 mm

Predlohova femenice D72,5/46,7

Predlohova hridel

Klinovy femen DIN 7867 * 8PJx610
mm

Remenice vietena

Suvné pouzdro *

Prirubové lozisko

Radialni kulickové lozisko DIN 625*
35x62x14 - 6207 2Z

* Dil podléhajici opotfebeni

223091
223131
223084
010103

223074

223071
010170

225177
225176
201401
006953

223091
223131
223084
010103

223074

223071
010170

225177
225176
201401
006953

223091
223131
223084
010103

223074

223071
010170

225177
225176
201401
006953

Obr. 3: SB/TB/TBZ P25 Plus
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Rozmérové vykresy a schémata
FLOTT

Werkzeugmaschinen

11 Rozmeéroveé vykresy a schémata zapojenﬂ

S50 y 550
750 35 30 325

705 250 " 705

‘ . 250

1250

1800

520

290

550
50 ; 35
05 | Lo

max. 2000

800

300

Obr.: SB 18/20 Plus, TB 18/20 Plus, TBZ 18/20 Plus
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Rozmérové vykresy a schémata zapojeni F LOTT

Werkzeugmaschinen

550 : 550
325
250

50

1250

1800

#2110

600

100

360

550
315
250

2000

425

= =
= =
m o

Obr.: SB 23/25 Plus, TB 23/25 Plus, TBZ 23/25 Plus
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Elektrické schéma zapojeni SB/TB/TBZ 18 Plus
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Rozmérové vykresy a schémata zapojeni

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Provozni napéti | PE 200 V / 60 Hz pojistka 16 A

Obr.:
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Elektrické schéma zapojeni (¢ast 1) SB/TB/TBZ 20/23/25 Plus
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Rozmérové vykresy a schémata
FLOTT

Werkzeugmaschinen
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Obr.: Elektrické schéma zapojeni (¢ast 2) SB/TB/TBZ 20/23/25 Plus
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Prohlaseni o shodé EG FL TT

Werkzeugmaschinen

12 Prohlaseni o shodeé EG

C€

96

Timto prohlasujeme, Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen,
Vieringhausen 131, D-42857 Remscheid, Ze v nasledujicim popsany stroj
« Model: Sloupova vrtacka

« Typové oznaceni: SB 18/20/23/25 Plus, TB 18/20/23/25 Plus
TBZ 18/20/23/25 Plus

. Cislo stroje
« Rok vyroby:

popsany v pfedkladané dokumentaci, splfiuje v nasledujicim uvedené smérnice:

+ Stroje: 2006/42/EG
* Smérnice RoHS-II: 2011/65/EG

PouZzité harmonizované normy:

« ENISO 12100: 2010

* ENISO 13849-1: 2015

+ EN12717: 2001/ Al: 2009

» EN 50370-1: 2005

« EN55011: 2016 + Al: 2017
« EN 60204-1: 2006 / Al: 2009
+ EN 61000-3-2: 2014

» EN 61000-3-3: 2013

Poznamka:

Tento stroj nepodléha pozadavkim dle dodatku IV pro stroje se zvlastnim
ohrozenim dle smérnice 2006/42/EG (viz nahofe). Uschovani odpovidajicich
podkladu je proto provedeno u nas.

Toto prohlaseni o shodé EG ztraci svoji platnost, pokud byl stroj pfestaven
nebo zménén bez naseho souhlasu.

Jméno: Jan Peter Arnz

Pozice v podniku: Jednatel, spoleénik
(Osoba zplnomocnéna pro sestaveni technickych podkladu)

Remscheid, 01.02.2019
(podpis) (misto/datum)
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FI.ETT Poznamky

Werkzeugmaschinen

Poznamky
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