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FLOTT

Werkzeugmaschinen
Prohlaseni o shodé ES

podle smérnice ES o strojnim zarizeni 2006/42/ES, Priloha Il A
Prohlasujeme, Ze nize uvedeny stroj na zakladé svého navrhu a zpusobu konstrukce jakoz i
provedeni, které jsme uvedli do prodeje, odpovida pfisluSnym zakladnim bezpecnostnim a

zdravotnim pozadavk({m evropské smérnice 2006/42/ES. V pfipadé zmény strojniho zafizeni, ktera
neni nami odsouhlasena, se toto prohlaseni stava neplatnym.

Vyrobce: Arnz FLOTT GmbH

Obrabéci stroje
Vieringhausen 131
42857 Remscheid

Popis a identifikace stroje:

Konstrukce stroje: Dvojita bruska

Typ stroje: TSB 250 P

Rok vyroby:

Cislo stroje:

Aplikované harmonizované normy, zejména:

smérnice ES Aplikované harmonizované normy
Smérnice ES o strojnim zafizeni (2006/42/ES) EN 12100 ¢ast 1 a €ast 2: 2010
Smérnice elektromagnetické kompatibility EN 12717:2001 / A1:2009

(2014/30/EV)
Nizkonapétova smérnice 2014/35/EU EN ISO 13849-1 2015
Smérnice RoHS-11 2011/65/EU EN 60204-1 2006 / A1:2009

EN 50370-1 2005
EN 61000-3-2 2014
EN 61000-3-3 2013

Za technickou dokumentaci odpovida:
Dipl. Wirtsch. Ing. J.P. Arnz
Vieringhausen 131

42857 Remscheid

Misto / datum:
V Remscheidu dne 1. 11. 2016.

Udaje o podepisujici zmocnéné osobé:
J.P. Arnz, vykonny spole¢nik

Podpis:

330361-00



Bezpecénostni pokyny

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Pozorné si prectéte vSechny bezpecénostni pokyny a cely
provozni navod.

Noste ochranu oéi!

Noste ochranu sluchu!

Noste vhodné pracovni obleceni!

Mate-li dlouhé vlasy, noste sitku na vlasy!
Obrobky bezpecné upnéte!

Chrante se pred rotujicimi dily!

PFi provadéni udrzbafskych praci a oprav vytahnéte zastréku
zafizeni ze zasuvky.

03.2011

Arnz FLOTT GmbH
Obrabéci stroje
Vieringhausen 131
42857 Remscheid



3.0 Technické udaje

TSB 250 P

250x40x51 mm

e

AxBxC

1300 X 75 mm

15m/s

@ 100 x 75 mm

300 mm

230/400V, 50Hz, 1,4kW

SUFLED

1400 1/min
1/min
Kg 35 kg
X H
VxSxH 680 x 560 x 320 mm T

C. 330.360

40°C

10°C

69 dB(A)

Vzdalenost mezi upeviiovacimi otvory

250

o) .0

160

O O
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Vazeny zakazniku!

Dékujeme Vam, ze jste se rozhodli pro koupi tohoto kvalitniho vyrobku znac¢ky FLOTT.

Nakupem tohoto stroje souc¢asné ziskavate vyrobek, ktery svym vykonem, konstrukci,
uzivatelskou vstFicnosti a kvalitou provedeni zaujima prakticky jedine€nou pozici na trhu se
stroji. Pravé vynikajici kvalita zna€ky FLOTT Vam dava jistotu, ze tento stroj budete moci bez
zavad a na plny vykon pouzivat fadu let. Stroj je tak cenové vyhodny a prokazatelné Vam
pfinese pridanou hodnotu ku prospéchu Vasi firmy i Vasich zakaznik!

FLOTT — High Quality. Z tradice...

V roce 1854 byl v Remscheidu zalozen maly rodinny podnik, ktery vyvijel velice kvalitni razné
rucni vrtacky, které dodaval na némecky trh. S témito vyrobky psala firma Arnz FLOTT
Werkzeugmaschinen pramyslové déjiny a v odbornych kruzich je ¢asto s uznanim citovana
jako prukopnik v oblasti techniky vrtani.

Diky svym obrovskym zkuSenostem a kvalité vyrobktl ma dnes firma dlouhodobé silné
postaveni i na mezinarodni tGrovni.

Vzdy na dosah svych zakazniku - ,,High Quality — made in Germany".

nybrz i prednim evropskym vyrobcem nejmodernéjsich, vysoce kvalitnich vrtacek, pil a
brusek.

Tradice zavazuje... k inovaci.

Klidovy stav - to je presné to, co ve firmé FLOTT nepanuje. Jako podnik orientovany na
budoucnost a uzivatele investuje FLOTT vzdy téméi 5 % ro€niho obratu do vlastnich
vyzkumnych a vyvojaiskych projektt. Permanentni optimalizace, a predevsim inteligentni
inovace v oblasti techniky vrtani, fezani a brouseni — dolozené fadou patent(, ochrannych
prav, zakaznickych i designovych cen — mluvi celkem jasné o inovacni sile a legendarnim
prakopnickém duchu firmy.

Pro zakazniky to znamena, ze se mohou spolehnout na to, ze koupi stroje znaéky FLOTT
ziskaji po technické strance perfektné promysleny nastroj pro vrtani, rezani ¢i brouseni. Nebot’
dany vyrobek vzdy odrazi posledni poznatky z oboru vyrobni techniky a rovnéz zohlednuje
ergonomické pozadavky.

S presvédcéivou zarukou a doplfikovymi sluzbami v ramci dodavky: tradiéné nejvyssi kvalita a
maximalni servis. Jiz od roku 1854...
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CS

3.0 Obecné bezpec€nostni predpisy

- Stroj nikdy nenechavejte pracovat bez dozoru; stroj miizete opustit teprve tehdy, kdyz se
zastavi!

- Je nutné respektovat udaje vyrobce, které se tykaji obrabénych materialti a maximalnich
dovolenych otacek!

- Jestlize stroj nepouzivate, vzdy jej odpojte od sité!

- Zaruku ze bezporuchovy provoz prejimame pouze v pfipadé, ze budou pouzity originalni
nahradni dily firmy ,,FLOTT"!

— Pred vyménou brusného kotouce, pred otevienim stroje a pred kazdym pfemisténim je
nutné odpojit sitovou zastréku.

- Pred zapnutim zafizeni se ujistéte, ze jsou vSechna ochranna zafizeni spravné umisténa.
- Stroj smi byt pfipojen pouze k napéti uvedenému na typovém stitku. Pokud neni zarizeni
pod dohledem, odpojte sitovou zastrcku.

- PFi pouzivani stroje noste tésné priléhajici odév, pripadné si vyhriite rukavy, odlozte
Sperky a kravaty a sepnéte nebo zakryjte dlouhé vlasy.

- Je nutné dbat na to, aby se pro brousené materialy pouzivaly vhodné brusné kotouce.

- Upozornéni! Pokud je stroj vybaven motorovou brzdou, musi byt stara upevnovaci matice
brusného kotouce zajiSténa proti uvolnéni (Loctite blue)

— Popraskané nebo deformované brusné kotouce se nesmi pouzivat.

— Brusku ustavte narovnou plochu a pfiSroubuijte ji k ni.

— Brusna télesa Ize pouzivat pouze tehdy, jsou-li znamé nasledujici parametry:

— Znacka vyrobce, jmenovita velikost (typ, vnéjsi 0, Sirka, vnitini otvor), brusivo, tvrdost,
komisni €islo, zrnitost, pojivo

Nejvyssi dovolena obvodova rychlost (V) v 1/ms a odpovidajici otacky v 1 / min

Datum provozni pripravenosti u brusnych téles s magnezitovym pojivem.

— Pred upnutim musi byt brusna télesa peclivé prekontrolovana, volné usazena na trn a takto
podrobena zvukové zkousce poklepem.

— ZkuSebni béh brusnych téles o vnéjSim priiméru do 160 mm musi trvat nejméné 5 minut
bez zatizeni. BEhem zkusebniho provozu musi byt nebezpeény prostor uzavien nebo zastinén.
Po zkusebnim béhu by se mélo kazdé brusné téleso vizualné zkontrolovat, zda nema trhliny, a
podrobit zvukové zkousce poklepem.

- Upinaci otvor brusnych kotouctl nesmi byt nikdy navrtavan, protoze to vyrazné zvysuje
riziko rozlomeni.

- Brusna télesa musi byt neustale udrzovana tak, aby byla nehaziva, a v pripadé potieby je
nutné je vyvazit.

— Brusna télesa smi byt orovnavana vyhradné schvalenymi orovnavaci. Oklepavani
brusnych téles je zakazano. Pfi orovnavani brusnych téles pouzivejte vhodné ochranné bryle.
Orovnavace musi byt zakryty.

- PFi orovnavani nasucho jsou nutna odsavaci zafizeni.

- Boéni brouseni je nepfipustné. VSechny stroje jsou konstruovany pro obvodové brouseni.
— Brouseni a leSténi sou€asti z hliniku a jeho slitin

Rozvireny prach z hliniku a horéiku mize zpasobit vybuch, pokud se zde vyskytuji zapalné
zdroje, napf. jiskry, hofici cigarety.

Je vSak nutné brusny prach odvadét samostatnymi odsavacimi zafizenimi a zabranit
usazovani prachu v potrubnich vedenich.

Stridavé brouseni jiskFicich a nejiskricich materiall je dovoleno pouze na specialné
vybavenych bruskach. Tyto stroje musi mit oddélené zény brouseni a oddélena odsavaci
zarizeni pro prach rizného druhu. Kromé toho je treba dodrzovat zvlastni intervaly udrzby a
Cisténi. Brusky pro stfidavé brouseni musi byt odpovidajicim zpiisobem oznaéeny. Potiebna
ochranna opatieni pro brouseni hliniku a jeho slitin ziskate od prislusné sluzby technického
dozoru prislusného profesniho svazu. Podrobnosti najdete také ve "Smérnici pro prevenci
pozara prachu a vybucht prachu pfi brouseni, kartacovani a lesténi hliniku a jeho slitin” (ZH
1/32).

4.0 Doprava arozsah dodavky

Upozornéni! Pfi dodani bezpodmineéné zkontrolujte, zda je dodavka kompletni a
neposkozena! Skody vzniklé béhem prepravy ihned nahlaste dopravci (speditérské firmé,
posté, zeleznici atd.).

(viz zluty formular)
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Stroj je dodavan na paleté. Jakakoliv preprava musi byt provedena na této paleté pomoci
paletového voziku nebo vysokozdvizného voziku. Zabalené stroje nejsou stohovatelné.
Rozsah dodavky: Stolni bruska v¢. pripojovaciho kabelu se zastrékou CEE, ochranou pred
jiskrami, brusnym kotouc¢em 250x40x51 mm se zrnitosti 80, brusnym pasem se zrnitosti 80 a
navodem k obsluze.

5.0 Pouziti v souladu s uréenym uéelem

Vami zakoupena kombinovana pasova bruskal bruska je pfi provozu bezpeéna a konstruovana
podle nejnovéjsiho stavu techniky. UzZivatel tohoto stroje mize byt ohrozen pouze v pripadé,
ze stroj nepouziva v souladu s uréenym ucelem.

Stroj je vhodny pouze pro kratkodobé obvodové brouseni jiskficich kovl za pouziti béznych
brusnych nastroju!

Jakékoliv dalSi pouziti stroje se povazuje za pouziti v rozporu s uréenym ucelem. Za skody z
toho vyplyvajici nemtize vyrobce prevzit odpovédnost. Riziko nese vyluéné uzivatel. Stroj smi
pouzivat, udrzovat a opravovat pouze osoby, které jsou s nim obeznameny a byly o
nebezpecich informovany. Tento navod k pouziti musi byt bezpodmine¢né dodrzovana a mél
by byt neustale k dispozici. Svévolné zmény na stroji vylucuji odpovédnost vyrobce za takto
vzniklé skody.

6.0 Instalace

Ovérite, zda druh proudu, napéti a pojistka odpovidaji predepsanym hodnotam. Ochranny
vodi¢ musi byt pripojen. Sitova pojistka 10 A. Pokud se jedna o tento pfipad, je mozné pfistroj
zapinat spinaéem.

7.0 Uvedeni do provozu

Pred spusténim stroje je nutné prekontrolovat, zda brusny kotou¢ nema trhliny, které mohly
vzniknout napf. pri prepravé.

Z prepravnich divodl neni upevnén ochranny stit. Pfipeviuje se podle obrazku z vnéjsi strany
na ochranny kryt a nastavi se smérem k brusnému kotoudi. Stroj je nutné ustavit na
stul/stojanu a k nému pripevnén étyfmi Srouby. Mély by byt prekontrolovany nasledujici
funkce: - pas bézi bez hazeni a lehce, - pas se nedotyka brusného zafizeni.

Upozornéni! Dbejte na pevné ulozeni brusného kotouce!

Prekontrolujte smér otaceni bez brusného pasu.

Pas se montuje podle uréeného sméru obéhu.

(Smér obéhu musi byt stejny jak u pasu, tak i u stroje.) Upozornéni! Pfekontrolujte smér
otaceni. K tomu uéelu kratce zapnéte stroj bez brusného pasu. Spina¢ prepnéte na zlomek
sekundy na "On" a okamzité zpét na "Off". Pfitom dbejte na to, aby se stroj neotacel pfilis
rychle. Brusny pas a brusny kotou¢ se mohou v pfipadé nespravného sméru otaceni uvolnit a
zpusobit Skody.

Pfi nespravném sméru otacéeni je nutné zaménit pripojeni dvou fazi.
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8.0 Vyména pasu

Upozornéni! Vyména pasu mtize byt provedena pouze tehdy, kdyz se pas uplné zastavi a je
vytazena sit'ova zastrcka!

Vysroubujte hvézdicovou rukojet’ a upinaci packu, odstrante kryt pasu a dorazy, pas uvolnéte
pomoci hvézdicového Sroubu. Nyni mizete pas vymeénit.

Novy pas namontujte v uvedeném sméru obéhu a napnéte.

Upozornéni! Sipka na pasku musi sméfovat ve sméru obéhu.

Otacenim kontaktniho kole€ka ruéné prekontrolujte vystfedény béh pasu.

Vyméiite pas, utahnéte pomoci hvézdicového Sroubu, namontujte kryt pasu a utahnéte
hvézdicovou rukojet’, pomoci hvézdicového Sroubu pas nastavte. Odchylka pasu smi €init
max. 2 mm.

Znovu namontujte boc¢ni sténu. Opérny stil a kontaktni kole¢ko je nutné pravidelné cistit.
Vedeni pasu je opatieno grafitovou opérou pro brouseni rovinnych ploch. Pri ¢isténi
kontaktniho kolecka vycistéte také vnitrni ¢ast stroje.

8.1 Nastaveni pasu
Kdyz je stroj pripraven k provozu, nechte stroj bézet a prekontrolujte, zda brusny pas bézi

presné pies kontaktni kolecko. Pokud tomu tak neni, Ize to upravit pomoci nastavovaciho
knofliku.

K tomu uéelu nejprve povolit kontramatici, pas nastavit pomoci nastavovaciho knofliku, matici
opét utahnout.

Dil s brusnym pasem lze nastavit az do 90 °. Pfrekontrolujte, zda je opérny stil namontovan
pokud mozno co nejblize k brusnému pasu. Vzdalenost mezi nimi ¢ini maximalné 2 mm.

9.0 Kontaktni brouseni

Obecné brouseni, brouseni nastroji a odstrafiovani svaru atd. se provadi na kontaktnim
kole€¢ku za pomoci opérného stolu. Opérny st se nastavuje pomoci ¢epu. Kryt pasu pritom
zUistava zavieny. Pfi brouseni na kontaktnim kole¢ku polozte obrobek rovnobézné na pracovni
opérku, brouseni probiha v thlu 90 ° k brousenému povrchu.

Upozornéni! Obrobek se nesmi pii brouseni dotykat bo€nich hran kontaktniho kolec¢ka.
Kontaktni kolecko by se tim mohlo vazné poskodit.

10.0 BrouSeni rovinnych ploch

Na ploché casti stroje se opracovava obrobek. Material pfitom musi byt pevné pfritlacen na
grafitovou opéru. Pfi brouseni se doporuéuje vyuzivat pokud mozno celou Sifku brusného
pasu. Prispiva to k delsi zivotnosti kontaktniho kolecka a brusného pasu.

11.0 Udrzba
Pravidelné cistéte kontaktni kole¢ko a pracovni podlozku. Uspokojivé brouseni rovinnych
ploch miize byt dosazeno pouze s bezvadnou grafitovou opérou. Jinak je nutné ji vymeénit.

12.0 Odsavani
Pri nepretrzitém provozu TSB 250 P je zapotiebi odsavani. Jestlize je k dispozici vhodné
provozni odsavani, musi mit v misté ustaveni vykon cca 400 m3/h.
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13.0 Vyména brusného kotouce

Poradi:

1) Nejprve odstranit ochranny kryt.

2) Povolit a odstranit matici.

3) Odstranit pfiruby a brusny kotoué¢.

4) Vnitini pfiruby ponechat na hrideli.

5) Namontovat novy brusny kotoug.

6) Pomoci vhodného naradi (napf. dlata) prekontrolujte radialni a axialni nehazivost.

7) Vychyleni upravte pomoci pryzového kladiva a pevné utahnéte matici.

8) Namontujte kryt, nastavte ochranu pred jiskrami a opérku nastroje.
Vzdalenost mezi brusnym kotouéem a opérkou nastroje by neméla presahnout 3 mm.

9) Stroj nechte bézet po dobu 5 minut bez zatéze. V nebezpecéné prostoru by se nemély
zdrzovat zadné osoby.

Upozornéni! Nepouzivejte poSkozené brusné kotouce.

Je bézné, ze brusny kotou¢, méreno po obvodu kola, vykazuje axialni a radialni kmitani v
rozsahu 0,4-0,6 mm.

Jednoducha kontrola brusného kotouce:

Brusny kotou¢ volné zavéste na viakno. Kouskem tvrdého dreva na néj lehce poklepejte.
Bezvadné brusné kotouce vydavaji jasny zvuk.

Pokud brusny kotoué rezonuje, je poskozen.

Brusné kotouce se nesmi navrtavat. Pf¥i vyméné brusného kotouce doporucéujeme: Originalni
prislusenstvi firmy "FLOTT"

14.0 PrisluSenstvi

Nahradni brusny kotou¢ 250x40x51 mm, normalni korund zrno 36, 317542
hrubé *

Nahradni brusny kotou¢ 250x40x51 mm, normalni korund zrno 80, 317543
jemné *

Brusny pas 1300x75 mm, zrno 40 * 316042
Brusny pas 1300x75 mm, zrno 80 * 316041
Grafitova opéra 80x350 mm * 316045
Stojan stroje s ponornou nadobou 350436
Stojan stroje s integrovanym odsavanim prachu (MA 600) 330080

* Opotiebitelné dily
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14.0 Seznam nahradnich dilt

Neobsahuje dily, které se jiz v disledku technické inovace nevyrabéji.

Obr. | Poz. Nazev Objednaci ¢.
1 |Ochrana proti jiskram kompletni * 315312
2 |Labyrintova pfiruba 350026
3 |Lisovana priruba 350025
- |Pojistny kolik 350027
4 |Matice vietena, vpravo 007815
5 |Ochranny kryt vpravo 350012

Viko ochranného krytu 350016
6 |Brusny kotou¢ 250x40x51 mm zrno 36 hrubé * 317542

Brusny kotou¢ 250x40x51 mm zrno 80 jemné * 317543
7 |Pracovni opérka kompletni vpravo 317785
8 |Hlavni vypina¢ 230/400 V * 008705
9 |Kontaktni valeéek kompletni 316053
10 [Pracovni opérka 316054
11 |Pracovni opérka 316050
12 |Ridici valeéek 316051
13 |Grafitova opéra 80x350 mm * 316045
14 (Brusny pas 1300x75 mm (zrno 40) * 316042

Brusny pas 1300x75 mm (zrno 80) * 316041
15 |Knoflik s pakou 316052
16 [Hvézdicovy Sroub M8x30 mm 007779
17 |Hvézdicova matice M10 009684
18 |Hvézdicova matice M6 009645
- |Sitovy pfivod 230/400 V 350046

* Opotiebitelné dily
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FLOTT

Werkzeugmaschinen

Arnz FLOTT GmbH
Obrabéci stroje

Vieringhausen 131
42857 Remscheid

Tel. +492191 979-0
Fax +49 2191 979-222
info@flott.de
www.flott.de
www.flott.xyz

APJ Prahas.r.o.
zastoupeni pro Ceskou a Slovenskou republiku

Tfebizského 7

120 00 Praha 2

Tel. 777 880 838

e-mail: apj@apj.cz

web: www.flott.cz, www.flott-stroje.sk



