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1 Uvod

Vazeny zakazniku,

dékujeme, Ze jste se rozhodl pro tento kvalitni vyrobek spole¢nosti FLOTT!
Nakupem tohoto stroje jste sou¢asné ziskali vyrobek, ktery na zakladé svého
pracovniho vykonu, konstrukce, uzZivatelského komfortu a kvality zaujima témér
jedine¢nou pozici na trhu se stroji. Pravé vynikajici kvalita FLOTT vam dava
jistotu, Ze budete moci tento stroj vyuzivat po dlouhé ¢asové obdobi a s vysokou
ucinnosti. Stroj ma veskrze pfiznivou cenu a poskytuje vam stale prokazatelnou
pfidanou hodnotu ve prospéch vasi spole¢nosti a vasich zakazniku!

Vysoka kvalita vyrobkt FLOTT. Tradice nas zavazuje...

V roce 1854 byl v mésté Remscheid zaloZzen maly rodinny podnik, ktery vyvinul
ruéni vrtacky a prsni vrtacky nejvyssi kvality a vyrabél je pro némecky trh. S
témito produkty ovliviiovala firma Arnz FLOTT - obrabéci stroje dé&jiny primyslu,

a proto je v odbornych kruzich ¢asto uznale citovana jako ,pionyr" vrtaci

techniky. Dnes je spoleCnost na zakladé svych vynikajicich zkuSenosti a kvality
vyrobku silné exportné orientovana. Vzdy v blizkosti svych zakazniku -

»High Quality — made in Germany*“. Nebot spole¢né se svymi partnery v Evropé je
spole¢nost FLOTT nejen spole€nost s nejbohatsi tradici, nybrz také vedoucim
vyrobcem nejmodernéjSich a nejkvalitnéjSich vrtacek, pil a brusek v Evropé.

Tradice zavazuje - K inovacim.

Necinnost je vSe jiné nez FLOTT. Jako spole¢nost orientujici se na budoucnost a
uzivatele investuje FLOTT trvale téméf 5 % ro€niho obratu na vlastni vyzkumné a
vyvojoveé projekty. Trvala optimalizace, a pfedevSim inteligentni odvétvové
inovace v technologii vrtani, fezani a brouSeni - doloZzené Cetnymi patenty,
ochrannymi pravy, zakaznickymi a designovymi ocenénimi - vypovidaji vice nez
zfetelné o inovacni sile a legendarnim pionyrském duchu spole¢nosti. Pro
zakazniky toto znamena, Zze se mohou spolehnout, Zze pofizenim stroje FLOTT
obdrzeli vyvojové perfektni vyzraly produkt z oblasti technologie vrtani, fezani a
brouseni. Nebot’ vyrobek odrazi vzdy posledni stav vyrobni techniky pfi
zohlednéni ergonomickych parametri uzivatele. Pfesvédciva garance a
dodatecné sluzby soucasti dodavky: tradicné maximalni kvalita a servis.

Servis rozhoduje - O spokojenosti zakaznika...

Se svymi moderné vybavenymi Skolicimi pracovisti pro teoretické a praktické
kurzy v ramci vrtaci akademie FLOTT, a dale mobilnimi Skolicimi a pfedvadécimi
jednotkami na pracovistich FLOTT v Remscheidu a u obchodnich zastoupeni
FLOTT, vychazime velice efektivné vstfic vSéem pozadavkim a zajmdm
zakaznikl. Servis také znamena, Ze v pFipadé potfeby bude oprava provedena
maximalné rychle, aby vypadky stroje byly redukovany na minimum.
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1.1 Sloupova vrtacka

Vyrobce:

Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131
D-42857 Remscheid

Tel: (021 91)979-0
Fax: (0 21 91) 979-222

1.1.1 Technické udaje

Typ
.R1
.R2
.R3
. FB (R3)
R1
Trvaly / bézny vrtaci vykon R2 [mm]
R3
R1
Vykon pfi Fezani zavitu R2 [mm]
R3
Upinani vietena Typ
Vrtna hloubka [mm]
[mm]
[mm]
[mm]
Sitové napéti V]
Frekvence [Hz]
Vykon motoru [kW]
R1
Otacky vietena plynulé R2  [ot./min]
R3
Posuv [mm/min]
Hmotnost bez obalu [ko]
Hmotnost véetné obalu [kg]
Dov. teplota okoli [°C]
Emise hluku dB(A)

E-mail:
Web:

info@flott.de
www.flott.de

SB 30 NC Plus SB 40 NC Plus

230510 230 525/230 540
230 511 230 526/230 541
230512 230 527/230 542
230 543
25/30 30/35
23/28 25/30
30/35 35/40
M24 x 2 M30 x 2
M20 x 1,5 M24 x 2
M36 x 2 M42 x 2
MK 11 MK IV
125 160
a =300 a =300
b=125 b = 125/140
¢ =590 x 450 c =590 x 450
400
50/60
3,0 4,0
0 - 1.000
0 - 1.600

Stupen 1: 0 — 600 a stupen 2: 620 - 4000

Ruéné / automatika: 0 — 1200

400 440/460
420 460/480
+10 az +40
60

09.01.2023
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1.1.2

Typovy stitek sloupové vrtacky

Sloupova vrtacka je identifikovana typem a €. typu. Tyto udaje a dalSi udaje
najdete na typovem $&titku, ktery je upevnén na stroji na ochranném krytu.

Arnz Flott GmbH Werkzeugmaschinen
Vieringhausen 131 D-42857 Remscheid

Servicenummer:

C€

No.
v I Bz
A kW
i
Gewicht | kg
\. J

230861
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1.1.3 Stanoveny zpusob pouziti

Sloupova vrtacka je ur€ena vylu€né k vrtani, zahlubovani a fezani zavitu do

kovovych, plastovych a dfevénych materiala pfi pouziti k tomuto vhodnych

nastrojl. Sloupova vrtacka je navrzena pro obsluhu jednou osobou.

Ke stanovenému zplisobu pouziti patfi rovnéz,

« Ze stroj musi byt, podle typu stroje, ukotven do zakladu nebo jiného
vhodného podkladu,

« Ze musi byt dodrZen vrtaci vykon uvedeny v technickych datech,

« Ze ve stroji jsou pouzity pouze nastroje odpovidajici ucelu,

- Ze nastroje budou upevnény ve vietenu nastroje dle stanoveného ucelu,

+ Ze obrabény obrobek bude zajistén na stole vrtacky proti otaeni (napf.
sevienim nebo pomoci dorazu),

« Ze budou dodrZzovany kontrolni a udrzbarské prace,

« Ze budou pouzivany pouze originalni nahradni dily firmy FLOTT a

« Ze budou dodrZzovany vSechny pokyny a udaje v pfedkladaném navodu k
obsluze a dale vyrobce nastrojl.

1.1.4 Pouziti odporujici stanovenému zplsobu pouziti
Sloupova vrtatka nesmi byt pouzivana jinym zplsobem, nez je popsano v
kapitole ,Stanoveny zpusob pouziti". Jakékoliv jiné pouziti plati jako pouziti
odporujici stanovenému zpUlsobu pouziti.
PFiklady pouziti odporujiciho stanovenému zpusobu pouziti jsou:
« vrtani do jinych nez k tomu uréenych materiald,
« pouziti stroje bez potfebnych bezpecnostnich zafizeni,
 pouziti nevhodnych nastroju a chladiv,
+ svévolné prestavby nebo zmény na stroji.

Kazdé pouziti odporujici stanovenému zplsobu pouziti mize mit za nasledek:
« zranéni nebo usmrceni osob,

« poskozeni stroje,

« poskozeni jinych vécnych hodnot.

Kazdé pouziti odporujici stanovenému zplsobu pouziti ma bez vyjimky za
nasledek jednani vyluéné na vlastni riziko manipulujiciho. Z toho vyplyvajici
naroky z hlediska ru¢eni vuci spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen jsou vylouceny, pokud toto neni v rozporu se zavaznymi
zadkonnymi predpisy.

9 09.01.2023 230861
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1.2 Pravni ustanoveni
1.2.1 Rucéeni

Spolec¢nost Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen odkazuje na platnost
svych vSeobecnych obchodnich podminek (viz internetové stranky na
http://www.flott.de/de/flott/service/downloads/). Tyto a v ni obsazena
ustanoveni tykajici se omezeni ruéeni spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen (zejména bodu 8.5, 8.8, 9.1-9.3 a 10.)

jsou soucasti predkladaného navodu k obsluze.

Informace uvedené v tomto navodu k obsluze, data a pokyny byly v okamZiku

pfedani do tisku na nejnovéjél'm stavu. Technické zmény v ramci dalSiho

vyvoje stroje jsou vyhrazeny. Udaje, zobrazeni a popisy jsou hezavazné. Z

udaju, zobrazeni a popisu v tomto navodu k obsluze nevyplyvaji zejména

Zadné naroky nebo prava pro jiz dfive expedované stroje.

Neprejima se zadné ruceni za Skody a provozni poruchy, které vznikly v disledku:

« nerespektovani navodu k obsluze,

« chyby obsluhy,

« neodbornych praci na a se strojem,

« pouziti neoriginalnich nahradnich dild a dilG pfisluSenstvi jiného puvodu
nez od spolecnosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen,

« svévolnych pfestaveb a zmén na stroji provozovatelem nebo jeho
pracovniky.

Pro posouzeni zodpovédnosti z hlediska ru€eni ze strany spole¢nosti Arnz
FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen vici uzivateli stroje jsou

- ohledné technické manipulace se strojem smérodatné vylu¢né udaje v
tomto navodu k obsluze,

- v ostatnim individualné uzaviena smlouva mezi provozovatelem a
spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen v kombinaci s
prislusnymi vdeobecnymi obchodnimi podminkami spoleénosti Arnz
FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen,

+ vSeobecna zakonna ustanoveni.

V pfipadé, Ze uzivatel sdm nebo prostfednictvim tfeti osoby uziva nebo
uvede stroj do provozu bez smlouvy uzaviené s Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen, nebo jako nabyvatel po dale prodavajicim prvnim
kupujicim, omezuje se ru€eni Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen, za
predpokladu dodrzeni Udaji v tomto navodu k obsluze, na ru¢eni podle
zakona ohledné ru€eni za vyrobek a podle vSeobecnych zakonnych
ustanoveni.

230861 09.01.2023 10
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1.2.2 Zaruka

Zarucéni naroky je nutné ihned nahlasit spoleé¢nosti Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen po zjisténi chyby nebo zavady s uvedenim Cisla stroje,

typu stroje a sériového Cisla.

Nepfejima se zadna zaruka na dily podléhajici opotfebeni. Zaruka zanika v

pFipadé:

+ pouziti stroje odporujici stanovenému zpusobu pouziti,

« neodbornych praci na a se strojem,

+ pouziti nepfipustnych nastroju a provoznich prostfedkl a

« pouziti neoriginalnich nahradnich dilG a dild pfisluSenstvi jiného puvodu
nez od spolecnosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.

1.2.3 Autorska prava

11

Tento navod k obsluze a vSechny v ném obsazené podklady jsou chranény
autorskym pravem. Rozmnozovani (i vytazkové) a pfedavani tfetim osobam,
sdélovani a zhodnocovani jeho obsahu neni pfipustné, nebo vyzaduje
vyslovného souhlasu spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.

Jednani v rozporu s timto je postiZitelné a zavazuje porusujiciho k nahradé
Skody. VSechna prava k vykonavani ochrannych prdmyslovych prav zdstavaji
vyhrazena.

© Copyright 2019 by Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen

09.01.2023 230861



FLOTT

Werkzeugmaschinen

1.3 Navod k obsluze

Predkladany navod k obsluze obsahuje udaje a pokyny, aby monhli provadéjici
pracovnici bezpe¢né, odborné a hospodarné pracovat na stroji a se strojem.
Pouze tehdy, kdyZ bude obsah navodu k obsluze pochopen a dodrZovan,
muze byt

+ zamezeno nebezpedim,

« redukovany naklady na opravy a doby vypadku a

« zvySena spolehlivost a Zivotnost stroje.

Abyste se pfi pouzivani navodu k obsluze snadnéji orientovali, budou v
nasledujicich kapitolach vysvétleny systematika a zasady, jakoz i obsahova a
konstrukéni ustanoveni a z€asti doprovazené prikladem.

1.3.1 Definice pojmu

230861

V tomto navodu k obsluze je pouzivano nékolik dulezitych pojma, které jsou v
nasledujicim definovany.

Sloupova vrtacka (stroj)

Pod pojmem sloupova vrtacka se v tomto navodu k obsluze rozumi kompletni
stroj. Pro zjednoduSeni je v nasledujicim jesté pouzivan pojem stroj.
Vreteno

Pod pojmem vieteno se rozumi otacejici se dil, do kterého se upina skli¢idlo s
nastrojem nebo nastroj pfimo.

Obrobek

Pod pojmem obrobek se rozumi material ve formé konstrukéniho dilu, ktery
ma byt obrabén.

Nastroj

Pod pojmem nastroj se v tomto navodu k obsluze rozumi obrabéci nastroj
pouzity ve stroji (vrtak, zahlubnik, vystruznik a zavitnik), se kterym je obrobek
obrabén.

Provozovatel

Provozovatelem je kazda fyzické a pravnicka osoba, ktera stroj pouziva, nebo
Z jejihoz povéfeni je stroj pouzivan.

Cilova skupina

Pod cilovou skupinou se rozumi urcity okruh osob, pro které jsou v tomto
navodu k obsluze cilené poskytovany informace.

09.01.2023 12
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Obsluha

Obsluhou se rozumi pracovnici, ktefi byli obsluhou stroje povéreni a pro tuto
vyskoleni. Pracovnici obsluhy smi provadét jednoduché udrzbarské prace,
jako napf. Cisténi stroje.

Povéreni pracovnici

Povéfenymi pracovniky jsou osoby, které byly provozovatelem povéreni
obsluhou stroje stanovenym zplsobem.

Zaskoleni pracovnici

ZaSkolenymi pracovniky jsou osoby, které

« byly instruovany a v potfebném rozsahu zaskoleny na jim pfenesené
ukoly,

« byly informovany o moznych nebezpecich v pfipadé neodborné
manipulace a

« byly pouceny o potfebnych bezpecnostnich zafizenich, ochrannych
opatfenich, pfedpisech pro zamezeni Uraztm, pfislusnych ustanovenich
a provoznich podminkach.

Odborni pracovnici

Odborni pracovnici jsou osoby, které vzhledem ke svému odbornému vzdélani
a zkuSenostem mohou posoudit na n&j pfenesené ukoly a tyto odborné
provadét. Odbornym pracovnikim jsou znamé predpisy pro zamezeni urazim,
pfislusna ustanoveni a provozni podminky.

Pracovnici Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen

K personalu spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen patfi
odborni pracovnici a zaméstnanci podniku Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen.

Zbytkova nebezpedi

Zbytkovymi nebezpecimi jsou neocividna rizika, ktera jsou dana provozem
stroje.

Priklad:

+ Nebezpedi popaleni horkymi ¢astmi stroje a dily po uvedeni stroje
mimo provoz.

Ochranny odév

Ochranny odév pfedstavuje osobni ochrannou vybavu, ktera chrani télo pfed
nebezpecimi z pracovniho procesu.

Ochranny odév musi odpovidat zakonu ohledné bezpec¢nosti prace.

Kdy musi a ma byt pouzit ochranny odév stanovuji mistné platné predpisy
bezpelnosti prace.
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1.3.2 Obrazové vyobrazeni a zvyraznéni v textu

Za Ucelem zvyraznéni dulezitych informaci se pouzivaji v tomto navodu k
obsluze nasledujici piktogramy, symboly a typograficka zvyraznéni.

Piktogramy

Vseobecné nebezpedi

Oznacuje bezpecnostni pokyny, které musi byt bezpodminecné
respektovany a kterym nemuze byt pfifazen zadny specialni piktogram
(napf. jeden z nasledujicich piktograma).

Vysoké elektrické napéti
Oznacduje nebezpedi z divodu urazu elektrickym proudem.

Horké dily
Oznacuje nebezpedi popaleni v pfipadé dotyku horkych €asti nebo dilG stroje.

Poranéni rukou
Oznaduje nebezpedi v dusledku vtazeni, pohmozdéni nebo jina poranéni
rukou.

Latky ohrozuijici zivotni prostredi

P> B

Oznacuje nebezpedi chemickymi latkami, pokud nebudou tyto latky
likvidovany podle platnych zakon( na ochranu Zivotniho prostredi.

Upozornéni dilezita z hlediska bezpecnosti

2|
T
II:"-LJ:-l
]

Oznacuje pokyny pro bezpe&nou praci na stroji a se strojem

Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte ochranné bryle

Pouzivejte ochranné rukavice

Pouzivejte ochranny odév

=1 RO
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Symboly

V navodu k provozu jsou pouzivany tfi rozdilné symboly:

» Tento symbol oznacduje jednotlivé manipulaéni instrukce. V pfipadé vice
nez jedné manipulaéni instrukce jsou tyto prubézné Cislovany.

« Tento symbol oznaluje vycet, ktery sestava z obsahU stejného
opravnéni.
O Tento symbol oznacuje vycet podbodu, které jsou vyctu podfizeny a

rovnéz sestavaji z obsah(l stejného opravnéni.

Typograficka zvyraznéni

V ramci bezpeénostniho pokyny se objevi upozornéni na druh nebezpedi
kurzivou (viz strana 16, kapitola Priklady bezpecnostnich pokynd).

1.3.3 Struktura a usporadani bezpecnostnich pokynli

V8echny bezpecnostni pokyny obsazené v tomto navodu k obsluze maji jednotnou
strukturu.

Casti bezpeénostniho pokynu

Bezpec€nostni pokyn sestava z nékolika Casti:

+ piktogramu,

« slova naveésti, které charakterizuje stupen nebezpedi,
« upozornéni na druh nebezpedi a

« upozornéni na odvraceni nebezpedi.

Nasledujici slova navésti oznacuji stupen nebezpedi:
Nebezpeci

Oznacduje bezprostiedné hrozici nebezpeci pro osoby. Mozné
nasledky: Smrt nebo tézka poranéni

Vystraha

Oznacduje mozna nebezpedi pro osoby. Mozné nasledky:
Smrt nebo tézka poranéni

Pozor

Oznaduje mozna nebezpeci pro osoby nebo vécné hodnoty.
Mozné nasledky: Mozna poranéni osob nebo poskozeni véci

Upozornéni
Oznacuje mozné situace Skodlivé pro véci a zivotni prostfedi.
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Mozné nasledky:

+ Stroj samotny nebude poskozen.

» Budou poskozeny véci v okoli stroje.
+ Bude poskozeno zivotni prostiedi.

Priklady bezpecnostnich pokynti

Vystraha

Nebezpedi v disledku pouZiti stroje odporujici stanovenému zpusobu
pouZziti.

Stroj smi byt uveden do provozu pouze povéfenymi a zaskolenymi pracovniky.

Stroj smi byt uveden do provozu pouze v bezvadném stavu. VSechna
bezpecnostni zafizeni musi byt k dispozici a pIné funkéni.

Upozornéni

Zkontrolujte pfed uvedenim stroje do provozu v8echny Sroubové spoje na
+ Fadné upevnéni,

« vné&jSkové rozpoznatelna poskozeni.

230861
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2

Bezpecnostni pokyny

2.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Stroj odpovida k okamziku zadani objednavky stavu techniky a plati
zasadné jako provozné bezpecny.

Ze stroje mohou presto vychazet nebezpedi, jestlize

« na stroji nebo se strojem pracuji nepovéfené a nezaskolené osoby a
 stroj je pouzivan v rozporu se

stanovenym zplsobem pouziti. Pak existuje

nebezpedi pro

« 0soby,

« stroja

« jiné vécné hodnoty provozovatele.

2.1.1 Navod k obsluze

17

Zakladnim predpokladem pro bezpeénou manipulaci a bezporuchovy provoz
je znalost zakladnich bezpe&nostnich pokynl a bezpe&nostnich predpisu,
napf.

« Pfedpis DGUV 1 — Zasady prevence

+ Pravidlo DGUV 100-500 — Provozovani pracovnich prostfedki

Predkladany navod k obsluze slouzi zejména pro bezpeénou praci na stroji a

se strojem. Tento obsahuje bezpeénostni pokyny, které musi byt

bezpodminecné dodrZzovany.

Kromé zakladnich bezpecénostnich pokynu v této kapitole musite dbat rovnéz

specialnich bezpecnostnich pokynu v jinych kapitolach. Zde vam budou

poskytnuty specialni bezpeénostni pokyny k ur€itym manipulaénim instrukcim.

Navod k obsluze

« si musi precist a tomuto porozumét pfed zahajenim prace viechny osoby,
které na stroji a se strojem pracuiji,

« musi byt k dispozici trvale v misté nasazeni stroje na k tomu uréeném
misté a

« musi byt vZdy kompletni a v dobfe Citelném stavu.

Pokud tomuto navodu k obsluze nerozumite, nebo nerozumite jednotlivym
kapitolam, neméli byste Cinnosti zahgjit. DotaZte se odbornych pracovniku

« provozovatele nebo
« spole€nosti Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen,
diive, nez se dostanete do mozné nebezpelné situace.
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2.1.2 Povinnosti provozovatele

Provozovatel ma zejména vuci svému personalu fadu povinnosti, které musi
respektovat.

Provozovatel je povinen

+ doplnit navod k obsluze o instrukce, které obsahuji narodni pfedpisy
pro zamezeni Uraz(im a na ochranu zivotniho prostfedi,

« seznamit pracovniky pfipadné se vSemi dllezitymi pfedpisy, pokyny a
zakony,

« kontrolovat, zda jsou dodrZzovany vSechny podstatné pfedpisy, pokyny a
zakony,

« nechat proskolit personal v obsluze stroje,

« jednoznacné stanovit zodpovédnosti pfi obsluhovani, udrzovani a
opraveé stroje,

« kontrolovat, zda jsou stanovené zodpovédnosti dodrzovany,

- pravidelné kontrolovat, zda pracovnici obsluhuji stroj bezpe¢né a s
védomim nebezpedi dle navodu k obsluze a

- zajistit, Ze si pracovnici pfecetli a porozuméli navodu k obsluze, a
obzvlasté kapitole bezpecénostni pokyny. Popfipadé si musi toto nechat
provozovatel stroje potvrdit pracovniky pisemné.

2.1.3 Bezpecnost stroje

Respektujte pfi vSech pracich na stroji a se strojem:

« pfislusné platné predpisy

« odpovidajici pravidla oborové profesni organizace (DGVU)
 pfislusna ustanoveni a platné zakony na ochranu zivotniho prostfedi

Provozujte stroj pouze v bezvadném stavu. K tomuto patfi, Ze jsou k dispozici
vSechna bezpecnostni zafizeni a Ze tato jsou funkéni. V pfipadé funkénich
poruch nebo chyb musite stroj okamzité uvést mimo provoz a pfislusnou
zodpovédnou osobu o tomto stavu informovat.

Stroj smite uvést opét do provozu po obnoveni bezvadné funkce stroje.

BezpecCnostni zafizeni nesmi byt ze stroje demontovana nebo uvedena mimo
provoz. Pokud musite bezpec€nostni zafizeni pfesto demontovat,

napf. v pfipadé udrzby a oprav, pak musite tato ihned po ukonceni praci opét
namontovat. Pfed provozovanim stroje zkontrolujte vSechna bezpe¢nostni
zarizeni na bezvadnou funkci.
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Upozornéni

Zmény, pfistavby a pfestavby stroje, které negativné ovlivni bezpecnost, jsou
. zasadné zakazany. Tyto vyZaduji pisemné schvaleni od spole¢nosti Arnz
BL:{}}" FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen.

Jestlize musite na stroji ménit dily, pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
Funkce a bezpecnost stroje zlistavaji zachovany pouze s originalnimi
nahradnimi dily.

2.1.4 Zaméstnany personal

Na stroji a se strojem smi pracovat pouze povéfeni a zaskoleni pracovnici.
Nepovéfenym osobam musi byt obsluha stroje zakazana.

Skoleni, zaskolovani, zaucovani pracovnici a pracovnici ve vzdélavacim
procesu smi na stroji pracovat pouze pod trvalym dohledem zkuené
povérené osoby.

Mladistvi mladsi 18 rok(l smi na stroji pracovat pouze

¢ vramci své vyuky,

+ po provedeném dikladném proskoleni a

« pod vedenim a kontrolou k tomu specialné povérené osoby.

Prace na elektrické vybavé nebo provoznich prostfedich stroje smi byt
provadény pouze kvalifikovanymi pracovniky.

Prislusny nadfizeny pracovnik musi pracovniky obsluhy proskolovat v pravidelnych
intervalech, minimalné jednou ro€né, na bezpecné jednani. ProSkoleni musi
evidovano a toto musi byt podepsano proskolovanymi osobami.

Pracovnici obsluhy musi zmény v provoznim chovani stroje neprodlené sdélit
nadfizenému. Toto plati pfedevsim tehdy, kdyZ jiz neni zaru€ena bezpecénost
stroje.

Pracovnici nesmi nosit u stroje nesvazané vlasy, volny odév nebo Sperky
véetné prstend.

Pracovnici musi nosit osobni ochrannou vybavu, pokud je toto zapotfebi, nebo
stanoveno predpisem.
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2.1.5 Pracovisté

230861

Zaujimejte pouze pracovisté, ktera jsou pro obsluhu nebo udrzbu stroje
uréena. Pracovisté musi byt vZdy sucha, Cista a pfehledna. Stroj musi byt
vzdy pFistupny ze vSech stran.

V blizkosti pracovist nesmi byt skladovany Zadné snadno hoflavé nebo
vybusné latky. Pracovni prostor musi byt vétran takovym zpusobem, aby se
nemohly shromazdovat Zzadné zdravi Skodlivé a snadno vznétlivé smési nebo
plyny v nebezpecném mnozstvi. V pfipadé potfeby musi byt instalovano
vhodné odvétravaci zafizeni.

Abyste mohli v pfipadé Urazu a provoznich poruch ihned a odbornym
zpUsobem jednat, musi byt kdykoliv na pracovisti k dispozici:

« UFedné povoleny hasici pFistroj

+ lékarnicka

09.01.2023 20



FLOTT

Werkzeugmaschinen

~

2.2 Bezpeénostni pokyny pro pouzivani stroje

21

@

2.2.1 Transport na misto postaveni

Pouzivejte ochranné bryle

PFi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochran
bryle!

Pouzivejte ochranné rukavice

Pfi v8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vZdy potfebné ochran
rukavice!

Pouzivejte ochranny odév

né

né

Pfi v8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebny priléhavy

ochranny odév!

Vystraha
Nebezpeci padu transportovaného pfedmétu.
« Transport stroje smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.
+ Pouzivejte pouze transportni zafizeni a transportni pomucky, které
O spliuji bezpecnostni ustanoveni a jsou
O dimenzovany pro dana zatizeni.
« Stroj smi byt zvedan a transportovan pouze za k tomu uréenymi body
+ PFed transportem po ploSe zavodu musi byt zajisténo, aby vSechny
transportni cesty byly volné a co mozna rovinne.

Upozornéni
Poskozeni stroje v dusledku mrazu, horka a vihkosti

Transportujte a skladujte stroj pouze pfi teplotach nad 0°C. Chrarite stroj
pFed vihkosti (napf. plachtami).

09.01.2023
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2.2.2 Uvedeni do provozu, obsluha, uvedeni mimo provoz

Vi

230861

Nebezpeci

Nebezpedi v dusledku elektrického napéti.

Stroj (tfidy A) je uréen podle EN55011 pro priimyslové okoli. V pfipadé
jiného prostfedi musi byt provedena pfipadné provozovatelem pfiméfena
opatfeni.

Vystraha

Nebezpeci v dusledku neodborné provedenych praci na stroji.

Nebezpeci v dusledku pouziti stroje zplisobem odporujiciho

stanovenému zpusobu pouZiti.

« Stroj smi obsluhovat pouze povéfeni a zaskoleni pracovnici.

« Stroj smi byt provozovan pouze v bezvadném stavu. VSechna
bezpecCnostni zafizeni na stroji musi byt k dispozici a funkéni. V pfipadé
zavad nebo funk&nich poruch musi byt stroj ihned uveden mimo provoz a
zajistén proti opétovnému zapnuti.

« Uvedte stroj opét do provozu teprve po odstranéni vdech zavad nebo
funk&nich poruch a stroj musi bezvadné fungovat.

Vystraha
Nebezpeci v dasledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
kusy odévu. Toto mlize mit za nasledek tézka zranéni.

Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

« dlouhych vlasl vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

Vystraha
Nebezpedi v dusledku nezajisténého obrobku.

V dusledku trhavému vzpfieni nastroje v obrobku muze dojit k protaceni
nezajisténého obrobku a ke zranénim.

Zajistéte obrabény obrobek proti protaceni tim zpisobem, Ze jej upnete na
stole vrtaCky nebo pomoci vhodného dorazu.
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Pozor

Nebezpedi v dusledku pohazenych nastroju nebo jinych predmétu

Dbejte na to, aby se v pracovnim prostoru stroje nenachazely zadné nastroje
nebo jiné pfedméty, zejména ne v oblasti vrtaciho vietena.

Pozor
Nebezpedi v disledku nedostate¢ného osvétleni

Provozovatel stroje musi zajistit, aby existovalo osvétleni dostatecné pro
obsluhu stroje.

Pozor
Nebezpedli v dusledku tfisek s ostrymi hranami.

Neodstranujte vznikajici tfisky holyma rukama.

Rovnéz vyfukovani pomoci tlakového vzduchu neni vhodné, ponévadz
mohou tfisky snadno vniknout do oka.

Pouzivejte k tomu vzdy vhodny nastroj (hak na tfisky a smetacek).

Pozor

Nebezpedi v disledku nadmérného namahani nastroja.

Dbejte udaju vyrobcl nastroji ohledné pfipustnych technickych dat (material
ur¢eny k obrabéni, posuv, chladivo, udrzba a péce).

Nadmérné namahani nastroje muze mit za nasledek zlomeni a tim
poskozeni nastroje a stroje.

Upozornéni

Zkontrolujte pfed uvedenim stroje do provozu v8echny Sroubové spoje na
+ Fadné upevnéni,

« vné&jSkové rozpoznatelna poskozeni.
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Udrzba a opravy

Nebezpeci

Nebezpedi v disledku horkych ¢asti stroje a dild.
« Presvédcte se, Ze je stroj studeny.

+ Noste vhodny ochranny odév.

Nebezpeci

Nebezpedi v disledku neodborné udrzby stroje.

. Cisténi stroje a udrzbu smi provadét pouze povéfeni a zaskoleni
pracovnici.

« Aby stroj zUstal provozné spolehlivy a vykazoval vysokou zivotnost, musi
byt bezpodmineéné dodrZzovany udrzbafské prace a intervaly, které jsou
uvedeny v tomto navodu k obsluze.

« Uvedte stroj mimo provoz a zabezpedte jej proti opétovnému uvedeni do
provozu.

« Nedemontujte zadna bezpecnostni zafizeni stroje. Je-li demontaz
bezpeCnostniho zafizeni za u¢elem udrzby nezbytna, musite bezpeénostni
zafizeni nasledné opét namontovat a zkontrolovat jeho funkci.

- Sroubova spojeni, ktera jste pro Gely udrzby uvolnili, musite vzdy opét
utahnout.

Nebezpeci
Nebezpedi v dusledku elektrického napéti.

Udrzbarské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby elektrického
zarizeni byl stroj odpojen od napéti.

Nebezpedi
Nebezpedi v dusledku elektrického napéti.

Otevreni skfinového rozvadéce a dale snimani krytd, pod nimiz se nachazeji
dily pod napétim, smi byt provadény pouze k tomu opravnénym elektrikafem.
Existujici kryty smi byt odstranény teprve tehdy, kdyz je zajisténo, ze zakryty
dil je bez napéti.
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2.2.4 Likvidace

Upozornéni
’ Nebezpedi pro zivotni prostredi v disledku neodborné likvidace.

« Likvidujte vSechny pouzité provozni prostfedky, pomocné latky a
vyménéné dily bezpecné a s ohledem na zZivotni prostfedi. Dbejte pfitom
na prislusné predpisy a zakony tykajici se ochrany zivotniho prostredi.

« Vratte jiz nepouzivany stroj vyrobci ke koneéné likvidaci.
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2.3 Bezpecnostni zarizeni stroje

Dbejte ohledné bezpeénostnich zafizeni stroje obrazku v kapitole 3.2
Prehled stroje na strané 28.

Ochranny kryt

Ochranny kryt slouzi jako ochrana proti sahnuti do otacejici se nahonové
jednotky a dale na elektrické dily. Ochranny kryt smi byt odstranén pouze
kvalifikovanymi pracovniky pro ucely udrzby a opravy stroje.

Béhem obsluhy stroje musi byt ochranny kryt bezpodminecné stanovenym
zplsobem namontovan.

Kryt skli€¢idla
Teleskopicky kryt skliidla se nachazi bezprostfedné pred nastrojem, ktery je

nasazen do vietena a chrani obsluhu pfed odletujicimi tfiskami a pred
dotykem skli¢idla a/nebo nastroje.

Kryt skli¢idla muze byt odklopen stranou, tim je deaktivovan ochranny spina¢
a stroj nemuze byt spustén pfip. se jeho otaCeni zastavi, a v automatickém
rezimu i posuv. Teprve kdyZz se kryt skli¢idla opét otoCi do své ochranné
polohy a ochranny spinac je timto aktivovan, mize byt stroj spustén.

Upinaci paka stolu vrtacky

Upinaci paka stolu vrtacky slouzi k zablokovani pfip. zajisténi vySkové
prestavitelného stolu vrtacky. Kdyz je stal vrtacky uveden pomoci ruéni
kliky do pozadované vysSky pro obrabéni, je zapotfebi jej zajistit v poloze
pomoci upinaci paky.

Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI

Pomoci spinaée NOUZOVEHO ZASTAVENI ovladaci jednotky mazete v
pfipadé hroziciho nebezpeci ihned zastavit nahonovy motor a tim rotacni
pohyb vietena.

Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI je samoaretadni. Stroj tedy mizete opét
spustit teprve tehdy, kdyz jste odstranili divod preruseni provozu a
odblokovali tlagitko NOUZOVEHO ZASTAVENI.
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3 Technicky popis

3.1 Popis funkci

27

Spole¢nost FLOTT si pfi vyvoji fady PLUS kladla vysoké pozadavky. Cilem
nebyl dalSi typ vrtacky - nybrz vrtaci technologie, ktera by byla o roky napred.
Inovativni v ergonomii a designu, které ukotvi spole¢nost FLLOTT také v
budoucnosti na trhu ,jako znacku" pro vynikajici vrtaci techniku.

Sloupova vrtacka sestava v zavislosti na modelu z pevné nohy stroje,
stabilniho sloupu, vykyvného a vySkové pfestavitelného stolu vrtacky a dale z
nahonové a ovladaci jednotky.

Stroj je pohanén trojfazovym motorem fizeného pomoci frekvenéniho ménice,

ktery uvadi prostfednictvim klinového femenu a femenice pinolu do rotaéniho

pohybu. Kompletni ndahonova jednotka a ovladaci pult se nachazeji pod pfip. v
pfiSroubovaném ochranném krytu.

Na vieteno se nasazuje skliCidlo, do kterého se upina nastroj (vrtak,
zahlubnik, vystruznik nebo zavitnik). Bo¢né vedle vietena se nachazeji 2 LED
svétla, které zaijistuji dobré osvétleni obrobku.

Stal vrtacky slouzi k bezpe€nému upevnéni obrabéného obrobku. Pomoci T
drazek ve stole vrtacky je mozné upnout upinaci Celisti nebo svérak pomoci
vodicich vlozek do drazky T. Tyto pomucky slouzi k zajisténi obrobku proti
protaceni. Stal vrtacky mize byt vyskové prestavovan prostiednictvim
ozubené tyCe a rucni kliky.

Obsluha stroje se provadi prostfednictvim ovladaciho pultu s digitalnim
displejem, pfidavného panelu s dotykovym zadavanim, pfepinaci paky
,manualné/automaticky” a vrtaciho kfize. Pomoci obsluznych poli je mozné
nastavit otacky vietena, nulovy bod a vrtnou hloubku. Kromé toho ma stroj
jesté k dispozici elektromechanicky doraz vrtné hloubky, s jehoz pomaoci je
mozné nastavit vrtnou hloubku v ruénim provozu manualné. Pomoci vrtaciho
kfize pohybuje obsluha v ru¢nim provozu otacejicim se vietenem ve sméru k
obrobku a tento muze odpovidajicim zplsobem obrabét.

V automatickém provozu se provadi posuv prostfednictvim samostatné hnaci
jednotky, ktera pracuje pIné automaticky s regulaci prostfednictvim
integrovaného procesoru plynule a nezavisle na ota¢kach vietena.
Programovani se provadi pfi automatickém provozu prostfednictvim
pfidavného panelu s dotykovym zadavanim.

Volitelna vybava, jako jsou nozni spina¢, mazani minimalnim mnozstvim,
chlazeni, dvouruéni obsluha, pfidavné svétlo a automatické fizeni pfidavnych
agregatl atd, je montovana specificky dle pfani zakaznika ve vyrobnim
zavodé a nemuze byt v tomto navodu k obsluze pro sériové stroje v piném
rozsahu zohlednéna.
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3.2 Prehled stroje

Na nasledujicim obrazku jsou zobrazeny jednotlivé vnéjsi konstrukéni dily,
které se mohou dle typu stroje liSit.
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Noha stroje 9

Sloup 10
Rameno / stdl vrtacky 11
Upinaci paka 12
Rucni klika 13
Ozubena ty¢ 14
Vrtaci kfiz 15
Kryt vrtacky 16

T
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Vieteno

Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI
Hlavni vypinac

Ovladaci panel

Ochranny kryt

Pfidavny panel

Adaptér

Prepinaci paka automaticky/ruéni
provoz

th

Obr.: Typ stroje: SB 40 NC Plus (s volitelnou vybavou ,,opracovana nozni deska®)
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4 Postaveni stroje

Stroj je zpravidla dodavan zabaleny na malé paleté. Dbejte hmotnosti stroje a
nasadte, kde je to zapotfebi pfip. smyslupinég, transportni zafizeni nebo
druhou osobu.

Pfi tomto dbejte rovnéz vykrest a schémat v tomto navodu k obsluze (viz
kapitolu 10 Nahradni dily a plany, strana 116).

Vystraha
Nebezpecli padu transportovaného pfedmétu.

- Transport stroje smi provadét pouze autorizovani pracovnici.

« Pouzijte pouze transportni zafizeni a transportni pomucky, které
odpovidaji pfislusnym bezpeénostnim predpisim a vykazuji dostate¢nou
nosnost.

« Stroj smi byt upevnén, zvedan a transportovan pouze na k tomu ur¢enych
mistech.

- Zajistéte stroj proti prfeklopeni a posunuti pomoci vhodnych
transportnich pomucek.

Pozor
Nebezpeci z davodu kyvajicich se bremen.

« Transport stroje musi byt provadén bez rozkyvani. Je bezpodminecné
nutné zamezit narazu na prekazky.

« Dbejte na to, aby se b&éhem transportu nezdrzovala Zadna osoba v
nebezpecném prostoru pfip. pod strojem.
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1. Protdhnéte vhodnou kovovou ty€ otvorem adaptéru tak,
abyste mohli na druhé strané zavésit popruhy.

2. Zavéste popruhy vzdy na konce kovové tyce.

3. Zvednéte stroj opatrné pomoci vhodného zdvihadla a
transportujte jej na pozadované misto postaveni.
Dbejte na to, aby byl stroj zvedan svisle a nebyl tahan
Sikmo do strany.

4. Spustte stroj opatrné dolu a odstrante popruhy a
kovovou ty¢.

5. Vyrovnejte stroj do koneéné polohy.

6. Zakreslete otvory pro upevnéni nohy stroje.

/
/

7. Posunte stroj o kousek stranou a provedte otvory (podle provedeni 2
nebo 4 pruchozi otvory nebo otvory pro hmozdinku pro M12).

8. Polozte pod nohu stroje vhodné tlumice vibraci (pryZovou rohoz nebo
pryzoveé tlumice) za ucelem odpruzeni vibraci vznikajicich béhem provozu.

9. Opét stroj vyrovnejte.

10. Upevnéte nohu stroje k zakladu nebo stll stroje pomoci vhodnych
spojovacich Sroubtd M12.

BL&’:E‘ Upozornéni
i
- Dbejte na to, aby nedoSlo v disledku upeviiovacich Sroubt k pnuti v noze

stolu. Noha stolu pod pnutim muize mit za nasledek nechtény prenos vibraci
nahonové jednotky.

11. Utdhnéte Srouby pouze rukou, aby nedoslo k pnuti v noze stolu.
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5 Pred nasazenim stroje

5.1 Montaz prislusenstvi a volitelné vybavy

Stroj je dodavan podle objednavky bez strojniho svéraku a skli€idla. Tyto
konstrukéni dily na pfani musi byt po instalaci stroje odborné namontovany
obsluhou.

5.1.1 Montaz sklicidla

1. Vyklopte kryt skli¢idla rukou na levou stranu. Tim je
uveden do ¢innosti spina¢ krytu skli¢idla a je zamezeno
spusténi stroje.

2. Zkontrolujte, zda je kuzel skli€idla a vietena bez necistot a bez tuku.
3. Popfipadé nastfikejte na kuzel sklicidla a vietena trochu oleje.

Vystraha
Nebezpeci poSkozeni vietena nebo sklicidla.

Neklepejte nikdy kovovym kladivkem pfimo na skliidlo. Pouzivejte gumové
kladivko nebo dfevénou desku.

4. Rozevrete skli¢idlo co mozna nejvice.
5. Nasadte skli€idlo svisle pod pfip. do vietena.

6. Upevnéte skli¢idlo na vieteno tim zplsobem, Ze udefite gumovym
kladivkem lehce zespodu na sklicidlo.
Tim dojde k upnuti skli¢idla do vietena.

7. Zkontrolujte fadné upevnéni skli¢idla tim zpusobem, Zze za né zatfepete
a zatahnete.

Zpusob demontaze skli¢idla je uveden v kapitole 8 Udrzba stroje, strana 95.
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5.1.2 Montaz nastroje

Podle toho, jaké obrabéni ma byt na obrobku provadéno, musi byt nasazen do
skli¢idla vhodny nastroj (vrtak, zahlubnik, vystruznik nebo zavitnik).
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Upozornéni

Bezpodminecné pritom respektujte

+ technické udaje v tomto navodu k obsluze, zejména ohledné vykonovych
limitd a

- technické udaje vyrobce nastroje.

Tyto musi byt bezpodmine¢né dodrZzeny, aby byla zajisténa bezpecna prace

na stroji a se strojem a aby bylo dosazeno pozadovaného pracovniho

vysledku.

1. Oteviete skli€idlo rukou nebo kli€¢em na utahovani skli¢idla do té miry, aby
bylo mozné vlozit nastroj bez problému do skli€idla.

2. Zasunte nastroj do skli€idla a pfidrzujte jej.
3. Upnéte nastroj do skli¢idla tim zpisobem, ze
 jej v pfipadé rychloupinaciho skli¢idla upevnite rukou,
- jejv pfipadé skli¢idla s ozubenym véncem upevnite pomoci kli¢e na
utahovani sklicidla.

Nastroj se pfitom upne pomoci tfi upinacich Celisti.

Rychloupinaci skli¢idlo Upinaci skli¢idlo s ozubenym véncem
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5.1.3 Nastaveni a ovladani krytu skli¢idla

Kryt skli¢idla pfedstavuje dulezité bezpecnostni zafizeni stroje. Pfi obrabéni
musi byt kryt skli¢idla vykyvnut az na doraz ve sméru k nastroiji.

Nastaveni skla krytu skliCidla

Vystraha
Nebezpeci chybné nastaveného krytu sklicidla.

V dasledku vyskové chybné nastaveného krytu skli¢idla mize dochazet k
odletovani horkych vrtacich tfisek. Toto muze zpUsobit znaéna poranéni.
Proto nastavte kryt skli¢idla pfed kazdym obrabé&nim pomoci Sroubu s
ryhovanou hlavou vySkové vhodné pro dany obrobek.

Vykyvnuti krytu skli€idla do ochranné polohy

Kryt skli¢idla je vybaven v télese vrtatky ochrannym spinatem. Ochranny
spinaC bude aktivovan pouze tehdy, kdyz je kryt skli¢idla vyklopen do
ochranné polohy, a pak teprve bude vydano fizenim uvolnéni provozu.

Pouzivejte ochranné bryle
Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

» Otocte kryt skli¢idla pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj.
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5.1.4 Montaz strojniho svéraku

Stal vrtacky slouzi k bezpe¢nému upevnéni obrabéného obrobku. Pomoci T
drazek ve stole vrtacky je mozné upnout upinaci elisti nebo svérak pomoci
vodicich vlozek do drazky T. Tyto pomucky slouzi k zajisténi obrobku proti
protaceni.

Vystraha
Nebezpedi v dusledku nezajisténého obrobku.

V dusledku trhavému vzpfi¢eni nastroje v obrobku muze dojit k protaceni
nezajisténého obrobku a ke zranénim.

Zajistéte obrabény obrobek proti protaceni tim zpisobem, Ze jej upnete na
stole vrtaCky nebo pomoci vhodného dorazu.

V nasledujicim je popsano upevnéni strojniho svéraku na stole vrtacky.
1. Posurite strojni svérak spole¢né s vodicimi
vlozkami v T drazkach stolu vrtacky.
Vyrovnejte strojni svérak tak, aby byl umistén stfedové pod vietenem.

Pro kazdé obrabéni musi byt svérak nebo obrobek ve
svéraku vyrovnan podle nastroje.

230861
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5.2 Vyskové prestaveni stolu stroje

Stal stroje maze byt vySkové prestavovan plynule prostfednictvim klikového
mechanizmu a ozubené tyCe. Toto je zapotfebi vzdy tehdy, kdyZ musi byt
zménéna vzdalenost mezi vrtacim vietenem a obrobkem.

1. Uvolnéte upinaci paku/paky stolu vrtacky na zadni
strané stroje.

2. Posurite stul vrtacky do pozadované vysky tim zplsobem,
Ze otacite ruéni klikou
+ ve sméru pohybu hodinovych rucicek - stlll vrtacky zvedate,
+ proti sméru pohybu hodinovych rucicek - stal vrtacky
spoustite.

3. Utahnéte upinaci paku/paky opét rukou za ucelem
zajisténi stolu vrtacky v nastavené vysce.
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5.3 Elektrické pripojeni stroje

Vystraha
Nebezpedi v dasledku chybného elektrického pfipojeni.

P¥i pfipojovani stroje dbejte na elektrické pfipojovaci hodnoty v navodu k

obsluze a na typovém Stitku.

+ V pripadé prili§ vysokého pfipojovaciho napéti mize dojit ke zranéni
obsluhy a poSkozeni stroje.

+ V pripadé prili§ nizkého pfipojovaciho napéti stroje muze dojit k poSkozeni
motoru stroje.

Jestlize mistni nebo narodni pfedpisy vyZaduji pfedfazenou ochranu
prostfednictvim ochranného zafizeni vuci svodovému proudu, musite v
pfipadé jednofazovych ménicl pouzit pfistroj typu A a v pripadé tfifazového
ménice pfistroj typu B dle smérnice IEC 60755. Takovy pfistroj musi vykazovat
nasledujici vlastnosti:

« Filtraci vysokofrekven&nich proudu.

+ Zpozdéni, které zamezi aktivovani v dusledku nabijeni kondenzator( a
ruSicich kondenzatoru pfi zapnuti. Toto zpozdéni neni u 30 mA pfistroju
mozné. Zvolte v tomto pfipadé pfistroje, které jsou necitlivé vici
neumysinému aktivovani.

1. Zajistéte, aby
e byla k dispozici pfipojka ochranného vodice,
¢ sitova pojistka 16 A,

e diferenéni proud (svodovy proud) byl < 7,5 mA.

e Poznamka: Podle druhu konstrukce je svodovy proud > 3,5 A zplsoben
EMV filtrem. Viz k tomuto rovnéz nasledujici body z DIN VDE 0701-0702:
5.5 Mérfeni proudu ochranného vodi¢e a dodatek D: K bodu 5.5 Méfeni
proudu ochranného vodice.

2. Zasunte zastré¢ku CEE do zasuvky proudové sité, ktera je pro ni vhodna.

3. Otocte hlavnim vypinadem ve sméru | za u€elem zapnuti napétového
napajeni stroje.
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5.4 Kontroly pred uvedenim do provozu

Pfed uvedenim stroje do provozu musite zkontrolovat nasledujici body. Tyto
kontroly slouzi pro bezpecénost a pfipravu prace vSech osob pracujicich na

37

stroiji.

Postupuijte pfi provadéni téchto kontrol s maximalni peclivosti, abyste
nevystavili sebe, jiné osoby nebo stroj zbyteéné nebezpedi.

Pracovisté

» Dbejte na to, aby vase pracovisté

bylo vzdy Cisté a suché, zejména v mistech, kam se muze dostat kov
nebo struska v tekutém stavu,

bylo vybaveno pfistupy a vystupy, které umoznuji rychlé a bezpecné
opusténi nebezpecného prostoru, kdyz se nachazi v oblastech, ve
kterém se musi pocitat s plameny nebo vystfikujicimi zhavymi tekutymi
hmotami,

meélo dostatek prostoru v oblasti kolem stroje a

mélo dostateéné osvétleni uzplisobené pracovisti.

Osobni ochranna vybava

Protoze jako obsluha provadite nejriznéjSi €innosti, méli byste mit k dispozici
kdykoliv minimalni mnozstvi ochranné vybavy.

» Pouzivejte pfi vSech pracich na stroji a se strojem:

ochranné bryle
pfip. ochranu sluchu
bezpec€nostni boty a
pracovni odév.

Bezpecénostni zafizeni

» Zajistéte, aby

se uvnitf bezpecCnostni oblasti stroje nenachazely zadné osoby,
se u stroje zdrzovali pouze povéfeni pracovnici,

byla k dispozici vSechna bezpec€nostni zafizeni a tato byla funkeni
(viz kapitolu 2.3 Bezpecnostni zafizeni stroje, strana 26).
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6 Obsluha stroje \

Prectéte si a dodrzujte pfed zahajenim veskerych Cinnosti na stroji a se strojem
bezpecnostni pokyny v tomto navodu k obsluze (viz kapitolu 2.2 Bezpecnostni
pokyny pro pouzivani stroje, strana 21).

6.1 Ovladaci prvky stroje ‘

Stroj disponuje 6 hlavnimi ovladacimi prvky, s jejichz pomoci je stroj
obsluhou ovladan:

« Hlavni vypinac (1)

« Ovladaci panel (2)

. Tlagitko NOUZOVEHO ZASTAVENI (3)
« Pfidavny panel (4)

- Prepinaci paka ru¢né/automaticky (5)
 Vrtaci kfiz (6)

« Pevny doraz (7)
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O

Hlavni vypina¢ Zapne pfip. vypne napétové napajeni stroje.

2 Tlagitko stop ~ Vypina pohon stroje.
« Kontrolka tlacitka je vypnuta, jestlize fizeni vyZzaduje
zadani hodnoty (napf. otacky).
» Kontrolka sviti, jestlize je pohon vypnut.
« Kontrolka blikd, jestlize je pohon zapnut.
2 Tlacitko start ~ Zapina pohon stroje. Vieteno je uvedeno do otacivého pohybu.
« Kontrolka nesviti, jestlize fizeni vyZzaduje zadani hodnoty
(napf. otacek).
» Kontrolka sviti, jestlize je pohon zapnut.
« Kontrolka blika, jestlize je pohon vypnut.

2 Otocny Je zapotrebi je dle pozadavkl pootogit a/nebo stisknout.

ovladaé/tlacitko Pomoci ovladace se provadi
« nastaveni a potvrzeni hodnot stroje
« potvrzeni hlaseni poruch
» zapnuti displeje v rezimu Standby (pohotovost)
+ volba bodd menu Fizeni

2 Tlagitko Prepina mezi zplsoby provozu vrtani nebo fezani zavitu
V zpusobu (plati pro ru€ni a automaticky provoz)
provozu « Kontrolka vlevo nahofe sviti, jestlize je zvolen zplsob
‘ provozu vrtani.
+ Kontrolka vpravo dole sviti, jestlize je zvolen zplsob
provozu fezani zavitu.

2 V Tlacitko nulovy Nastavuje pfedvoleny nulovy bod (napf. pro povrch obrobku)

bod . Kontrolka sviti, jestlize je nulovy bod uloZen.
» Kontrolka blika, jestlize neni ulozen Zadny nulovy bod.

3 Spinac¢ Toto tlagitko slouzi v kazdé situaci jako tlagitko NOUZOVEHO
NOUZOVEHO ZASTAVENI, které zastavi véechny pohony a pohyby stroje.
zastaveni

4 Pridavny panel * Rucni provoz: Dotykové spinaci plochy pro svétlo,

_ Cerpadlo chladiva, relé 1 a relé 2
2 » Automaticky provoz: Programovani automatickych

funkci (vrtani, zavity, zahlubovani, plynulé tvary atd.)
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Prepinaci paka Pomoci pfepinaci paky se provadi pfepinani mezi ru€nim
provozem (paka sméfuje nahoru) a automatickym provozem
(paka smérfuje dopredu dolu).
V automatickém provozu bude z bezpec¢nostnich divodu
soucasné vypojen vrtaci kiiz mechanicky z pastorku.

Vrtaci kfiz Pomoci paky vrtaciho kfize je vedeno vieteno obsluhou béhem
obrabéni dolt a nahoru.

V automatické rezimu bude vrtaci kfiz z bezpe€nostnich
davodu vypojen pfi pfepnuti prepinaci paky mechanicky z
nahonu posuvu.

Pevny doraz  Tento slouzi b&éhem vrtani k tomu, aby mechanicky omezil
(Casto se opakujici) vrtnou hloubku prostfednictvim pevného
dorazu.

Pozor! Nikdy neprovozuijte stroj s odstranénym pevnym
dorazem! Existujte nebezpeci poskozeni pohonu posuvu!

Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI (narazovy spinac)

Spina& NOUZOVEHO ZASTAVENI ovladaciho pultu slouzi pracovnikiim
obsluhy béhem jejich Cinnosti na stroji a se strojem jako bezpecnostni spinac.

Pomoci spinaée NOUZOVEHO ZASTAVENI mazete v pfipadé hroziciho
nebezpedi zastavit vSechny pohony a pohyby stroje, nezavisle na momentalné
predvoleném zplsobu provozu nebo funkci.

V pfipadé pieruseni aktivovanim spinatée NOUZOVEHO ZASTAVENI bude
stroj jakoz i pohyby spusténé ovladacimi tlacitky zastaveny, tzn. nebudou
nadale uvadény do pohybu. Nahonovy motor bude fizené zbrzdén a uveden
do stavu bezpeéné vypnutého toCivého momentu (STO = Safe Torque Off)
(kategorie zastaveni 1 podle IEC 60204-1).

Chcete-li provést zastaveni stroje, staéi pouze stisknout spinaé NOUZOVEHO
ZASTAVENI.
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Upozornéni

V normalnich pfipadech (normalnim uvedeni mimo provoz) byste ovSem
neméli uvadét stroj mimo provoz pomoci spinatée NOUZOVEHO ZASTAVENI,
protoze timto ukoncite fizeny prabéh pohybu stroje.
e Proto aktivujte spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI vzdy jen v pfipadé
!A f nebezpedi.

Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI je aretaéni. Stroj tedy muzete opét
ovladat teprve tehdy, kdyz jste odstranili divod pferuseni provozu a
odblokovali spina&é NOUZOVEHO ZASTAVENI.

Digitalni displej
Displej je integrovan v ovladacim pultu a slouzi k zobrazeni
« hlaseni poruch (pfekryje vdechna dalSi zobrazeni)

« (1) otacky vietena

+ (2) zobrazeni aktivniho zplsobu provozu (vrtani nebo fezani zavitu)
+ (3) vrtna hloubka jako skute¢na hodnota

+ (4) vrtna hloubka jako pozadovana hodnota

+ (5) pocitadlo kusu jiz provedenych otvoru
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6.2 Vyvolani obsluzného menu fizeni

Rizeni ma k dispozici rtizna obsluzna menu, kterd& mohou byt zobrazena na
displeji a ve kterych mohou byt nastaveny parametry. Pfitom se musi stroj
nachazet ve zpusobu provozu stop.

Ovladaci panel a pfidavny panel vzajemné komunikuji. Zmény v obsluzném
menu budou soucasné prfenesena do nastaveni pfidavného panelu a
obracené. Nastaveni, ktera budou provedena v obsluzném menu zakladniho
panelu, jsou ucinna jak v ruénim, tak i automatickém provozu.

V 1. Pro pfepnuti do obsluzného menu stisknéte soucasné obé tlacitka.
Nasledné se objevi na displeji obsluzné menu, které se rozpozna podle
symbolu o¢koveého Klice.

ersion: ¥2.12.3

SerNr.. 8200101259
Einheit: MM, Knopf drucken

S torungsliste, Knopf driucken

Spindelstopp. aus, Knopf dricken
erkzeugschutz! aus, Knopf dricken

FuBBschalter: aus, Knopf drucken
ewindeart: links, Knopf dricken
uBschalter: aus, Knopf dricken
ewindeart: links, Knopf dricken
angquage: Deutsch, Knopf dricken

Service Passwort, Knopf drucken

2. Zvolte pozadované podmenu tim zpisobem, Ze pomalym otacenim
oto¢ného ovladace/tlacitka oznacite podmenu (Zluté podlozeno). Dbejte
pfitom informaci v nasledujici tabulce.

3. Zvolte pozadovany parametr podmenu stisknutim otocného
ovladacde/tladitka.

4. Ucinte pak svoji volbu v zobrazeném podmenu tim zpisobem, Ze
umistite Zluty sloupec na pozadovanou funkci a potvrdite ji stisknutim
oto€ného ovladace/tladitka.
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Pfiklady pro volbu jednotky, zastaveni vietena a kryt nastroje nasleduji:

Einheit wahlen

5. Stisknéte Eervené tlacitko, chcete-li obsluzné menu opét opustit.
Nasledné se objevi na displeji normalni ukazatel.

6 4

400 +0.0 15.0

1FMIN MM
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Verze

Vyr. Cislo

Jednotka

Seznam
poruch

Zastaveni
vietena

Ochrana
nastroje

Nozni spinad

Druh zavitu

Jazyk

Spofic¢
obrazovky

Heslo pro
servis

Zobrazi verzi software nahranou
do fizeni.

Zobrazi vyrobni €islo ovladaciho
panelu.

Stanovi rozmérovou jednotku
stroje pro nulovy bod a vrtnou
hloubku.

Zobrazi vSechny vzniknuvsi
poruchy.

Stanovi, zda bude vieteno
vypnuto po vrtani v horni poloze
(Je mozné rovnéz zapnout pres
dotykovy pfidavny panel).

Stanovi, zda ma byt zamezeno
startu stroje v pfipadé, ze se
nachazi nastroj v obrobku
(hloubka kladna)

Stanovi, zda ma byt pouzit nozni
spinac (nozni spina¢ musi byt
doplnén ze zavodu)

Volba mezi pravym a levym
zavitem

Urcuje jazyk zobrazeni na displeji.
Stanovuje, zda ma byt aktivni

funkce stanby (pohotovost)
displeje (Pozor: Deaktivovat)

Pouze indikace, nastaveni
neni mozné.

Pouze indikace, nastaveni
neni mozné.

» Rozmérova jednotka mm

» Rozmérova jednotka
palce

Pouze indikace, nastaveni
neni mozné.

o Zastaveni vietena VYP.
o Zastaveni vietena ZAP.

» Ochrana nastroje zap
« Ochrana nastroje vyp

« Nozni spina€ zap
» Nozni spinac vyp

« Zavit pravy
« Zavit levy

+ Némcina

« Angli¢tina

« Zapnuto

» Vypnuto

Umozriuje zadani hesla pro servis, vyluéné pro servisni

techniky FLOTT.
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6.3 Ruéni provoz

6.3.1 Vrtani prichoziho otvoru

Pouzivejte ochranné bryle

Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpedi v dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.

V dasledku rychlého otacéeni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vliasy nebo
kusy odévu. Toto mize mit za nasledek tézka zranéni.

Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

+ dlouhych vlasl vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

1. Provedte vSechny potfebné Cinnosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5
Pred pouZitim stroje, strana 31).
Poté se upne vrtak a stroj se nastavi do potiebné vysky.

Pozor
Nebezpecdi v dusledku opakované se vyskytujicich zatizeni.

V duUsledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti muze
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobkl > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

2. Upnéte obrobek do namontovaného svéraku.

3. Otocte hlavnim vypinatem ve sméru | za u€elem zapnuti napétovéeho
napajeni stroje. Zobrazi se logo Flott.
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5. Otocte kryt skliCidla pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj. Tim bude aktivovan ochranny spinac,
ktery uvolni provoz stroje.

6. V pfipadé potfeby:
Stisknéte tlacitko za ucelem volby zplsobu provozu vrtani. Kontrolka
vlevo nahofe sviti, jestlize je zvolen zpUsob provozu vrtani.

7. Zvolte potfebné otacky vhodné pro pouzity vrtdk a obrobek tim, ze
nastavite otacky (1/min)

« pomalym otacenim oto¢ného ovladace/tlacitka a
« stisknutim pfevezmete otacky do fizeni.
« Nastavené otacky mizete odecist na displeji.

8. Stisknéte tlacitko za ucelem spusténi stroje.
Kontrolka sviti, jestlize je pohon zapnut a vieteno je uvedeno do otaceni.

9. Vedte vrtak pomoci vrtaciho kfize nyni pomalu ve sméru k obrobku tim
zpUsobem, ze tladite vrtaci kfiz smérem dolu.
Vyvrtejte prachozi otvor do obrobku.

10.Vedte vrtaci kfiz nasledné opét nahoru zpét do vychozi polohy.

11.Stisknéte tlacitko za ucelem zastaveni stroje. Kontrolka sviti,
jestlize je pohon vypnut.

Obrabéni je tim ukon&eno.
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6.3.2 Provedeni otvoru pomoci pevného dorazu

V pfipadé, Ze ma byt provedena mala série otvorl se stejnym rozmérem vrtné
hloubky, Ize pouzit pevny doraz.

Mechanicky pevny doraz slouzi b&éhem vrtani k provedeni vrtné hloubky
prostfednictvim mechanického omezeni.

Pouzivejte ochranné bryle
Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpeci v dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo

kusy odévu. Toto muze mit za nasledek tézka zranéni.

Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

+ dlouhych vlasl vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

1. Provedte v8echny potfebné &innosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu
5 Pred pouZzitim stroje, strana 31).
Poté se upne vrtak a stroj se nastavi do potfebné vysky.

Pozor
Nebezpedi v dusledku opakované se vyskytujicich zatiZeni.

V dusledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti mize
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobkd > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

2. Upnéte obrobek do namontovaného svéraku.

3. Otocte hlavnim vypinaem ve sméru | za u€elem zapnuti napétoveho
napajeni stroje. -> Zobrazi se logo Flott.
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Eﬁ

2500

17/MIN

4. Otocte kryt vrtacky pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj. Tim bude aktivovan ochranny spinac,
ktery uvolni provoz stroje.

5. V pfipadé potfeby:
Stisknéte tlacitko za uc¢elem volby zplsobu provozu vrtani. Kontrolka
vpravo dole sviti, jestlize je zvolen zpusob provozu vrtani.

6. Zvolte potfebné otacky vhodné pro pouzity vrtak a obrobek tim, ze
nastavite otacky (1/min)

« pomalym ota€enim oto&ného ovladacle/tladitka a
- stisknutim pfevezmete otacky do fizeni.
- Nastavené otacky se zobrazi na displeji.

7. Vedte vrtak pomoci vrtaciho kfize nyni pomalu ve sméru k obrobku tim
zpUsobem, ze tlacite vrtaci kfiz dolu.
Vyvrtejte prvni slepy otvor do obrobku.
Podrzte vrtaci kfiz ve spodni poloze vrtaného otvoru.

v v

polohy.

9. V této poloze utahnéte paku pevného dorazu rukou. Pevny doraz nyni
omezuje vrtnou hloubku pro dalsi otvory.

10. Vedte vrtaci kfiz nasledné opét nahoru zpét do vychozi polohy.
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Upozornéni

Vezméte na védomi, ze vrtani prostfednictvim pevného dorazu umoziuje
pouze hrubé nastaveni vrtné hloubky. Pro jemné&jSi nastaveni byste méli
pouzivat nastaveni vrtné hloubky prostfednictvim Fizeni.

11. Nyni provedte vSechny dalSi otvory omezenim vrtné hloubky
prostfednictvim pevného dorazu.

12. Jakmile omezeni vrtné hloubKky jiZ neni zapotiebi, uvolnéte paku
pevného dorazu a uvedte pevny doraz do nejvyssi polohy.

13. V této poloze utahnéte paku pevného dorazu rukou.

14. Stisknéte tlacitko za u¢elem zastaveni stroje. Kontrolka sviti,
jestlize je pohon vypnut.

Obrabéni je tim ukon&eno.
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6.3.3 Provedeni otvoru nastavenim hloubky

Nastaveni hloubky fizenim je spojeno pouze s akustickym signalem,
neexistuje Zzadné mechanické nebo technické omezeni vrtné hloubky.
Ponévadz se vrtani provadi manualné pomoci vrtaciho kfize, je tedy mozné
vrtat hloubéji i pfes signal.

Pouzivejte ochranné bryle
Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpeci v dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
kusy odévu. Toto muze mit za nasledek tézka zranéni.

Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

+ dlouhych vlasl vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

1. Provedte vSechny potfebné Cinnosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5
Pred pouzitim stroje, strana 31).
Poté se upne vrtak a stroj se nastavi do potfebné vysky.

2. Upnéte obrobek do namontovaného svéraku.

Pozor
Nebezpecdi v dusledku opakované se vyskytujicich zatizeni.

V duUsledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti muze
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobkd > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

3. Otocte hlavnim vypinatem ve sméru | za u€elem zapnuti napétovéeho
napajeni stroje.

230861 09.01.2023 50



FLOTT

Werkzeugmaschinen

4. Otocte kryt skli€idla pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj. Tim bude aktivovan ochranny spinac,
ktery uvolni provoz stroje.

V 5. V pfipadé potreby:
Stisknéte tlacitko za ucelem volby zplsobu provozu vrtani. Kontrolka
A vlevo nahore sviti, jestlize je zvolen zpusob provozu vrtani.

6. Zvolte potiebné otacky vhodné pro pouzity vrtak a obrobek tim, Ze
nastavite otacky (1/min)

+ pomalym ota€enim otocného ovladace/tladitka a
7 « stisknutim pfevezmete otacky do fizeni.
[[) - Nastavené otacky se zobrazi na displeji.

232,? « Rada: Otacky a vrtnou hloubku miiZete ménit prostfednictvim otoéného
ovladacel/tlaCitka i béhem chodu stroje. Stisknutim tlaCitka pfepinate
mezi nastavenim vrtné hloubky a otacek

7. Vedte $picku vrtaku pomoci vrtaciho kfize pomalu az na povrch obrobku
tim zpUsobem, Ze tladite vrtaci kfiz dolu.
V 8. Stisknéte tlaCitko za u¢elem nastaveni nulového bodu do Fizeni.
Kontrolka sviti, jestlize je nulovy bod uloZzen do fizeni. Nastaveny nulovy
bod se zobrazi na displeji.

9. Nastavte pozadovanou vrtnou hloubku tim zplisobem, Ze pomoci
oto¢ného ovladace/tladitka
 nastavite pomalym ota€enim vrtnou hloubku (mm),

nebo
vrtaci kfiz uvedete na pozadovanou vrtnou hloubku a

 stisknutim pfevezmete vrtnou hloubku do fizeni.

« Nastavena vrtna hloubka se zobrazi na displeji.

« Rada: Otacky a vrtnou hloubku muzete ménit prostfednictvim oto€ného
ovladacel/tlaCitka i béhem chodu stroje. Stisknutim tlaCitka pfepinate
mezi nastavenim vrtné hloubky a otacek

10. Stisknéte tlacitko za ucelem spusténi stroje.
Kontrolka sviti, jestlize je pohon zapnut a vieteno je uvedeno do otacivého
pohybu.
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Vedte vrtak pomoci vrtaciho kfize nyni pomalu ve sméru k obrobku tim
zplsobem, Ze tlacite vrtaci kfiz dolu.

Vyvrtejte do obrobku prichozi otvor nebo slepy otvor. Jakmile je
prednastavena vrtna hloubka dosazena, zazni signal. Navic vam

bude vrtna hloubka zobrazena na displeji.

11. Vedte vrtaci kfiz nasledné opét nahoru zpét do vychozi polohy.

12. Stisknéte tlaCitko za ucelem zastaveni stroje. Kontrolka
sviti, jestlize je pohon vypnut.

Obrabéni je tim ukon&eno.

6.3.4 Rezani zavitu s nastavenim hloubky

Rezani zavitu se provadi pomoci zavitniku vhodného pro pfedvrtany otvor.
Jakmile je dosaZena pfednastavena hloubka bfitu zavitniku, zméni se smér
otaceni vietena automaticky na levy chod pro vyvedeni zavitniku z
vytvofeného zavitu.

Rezani zavitu nemudze byt u MV variant provedeno z bezpeénostnich dvodi
pomoci mechanického posuvu. Jakmile je zvolen zplsob provozu fezani
zavitd, zastane mechanicky posuv dopfedu vypnuty.

Pouzivejte ochranné bryle

Pfi v8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpedi v dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
kusy odévu. Toto mlize mit za nasledek tézka zranéni.

Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

« dlouhych vlast vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

- Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

1. Provedte v8echny potfebné Cinnosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5
Pred pouZitim stroje, strana 31).
Poté je zavitnik upnut a stroj je nastaven do potfebné vysky.

2. Upnéte obrobek do namontovaného svéraku.
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Pozor
Nebezpedi v disledku opakované se vyskytujicich zatiZzeni.

V dusledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti muze
dojit k nezdravému zatiZeni té€la a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobku > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

3. Otocte hlavnim vypinaem ve sméru | za u€elem zapnuti napétoveho
napajeni stroje.

Otocte kryt skliCidla pfed spusténim stroje do ochranné
polohy pfed nastroj.
Tim bude aktivovan ochranny spinac, ktery uvolni provoz stroje.

4. V pfipadé potreby:
Stisknéte tlaCitko za u¢elem volby zpusobu provozu fezani zavitu.
Kontrolka vpravo dole sviti, jestlize je zvolen zpUsob provozu rfezani zavitu.

5. Zvolte potfebné otacky vhodné pro pouzity zavitnik a obrobek tim, ze
nastavite otacky (1/min)
« pomalym otacenim oto¢ného spinace/tlacitka a
« stisknutim pfevezmete otacky do fizeni.
- Nastavené otacky se zobrazi na displeji (Nmax= 800 1/min).

« Rada: Otacky a vrtnou hloubku mazete ménit prostfednictvim otoéného
ovladace/tlacitka i béhem chodu stroje. Stisknutim tlacitka prepinate
mezi nastavenim vrtné hloubky a otacek
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6. Vedte $pi¢ku zavitniku pomoci vrtaci paky pomalu az na povrch obrobku
tim zpUsobem, Ze tlacite vrtaci paku dolu.

V 7. Stisknéte tlacitko za ucelem nastaveni nulového bodu do fizeni.
Kontrolka sviti, jestlize je nulovy bod ulozen do fizeni. Nastaveny nulovy
bod se zobrazi na displeji.

8. Nastavte pozadovanou hloubku bfitu zavitniku tim zpisobem, ze pomoci
otocného ovladace/tladitka

« nastavite pomalym otacenim hloubku bfitu zavitniku (mm) nebo
vrtaci paku uvedete na pozadovanou hloubku bfitu zavitniku a

« stisknutim prevezmete hloubku bfitu zavitniku do fizeni.

- Nastavena hloubka bfitu zavitniku se zobrazi na displeji.

+ Rada: Otacky a vrtnou hloubku miizete ménit prostfednictvim otoéného
ovladace/tlacitka i béhem chodu stroje. Stisknutim tlaitka pfepinate
mezi nastavenim vrtné hloubky a otacek

9. Stisknéte tlaCitko za ucelem spusténi stroje.
Kontrolka sviti, jestlize je pohon zapnut a vieteno je uvedeno do
otaceni.

Upozornéni

Pfi fezani zavitu vedte vieteno pomoci vrtaciho kfize o néco dal. Takto
nevznika tazna sila na zavit. Toto je obzvlasté dulezité u mékkych materialu.

10. Vedte vrtak pomoci vrtaciho kfize nyni pomalu ve sméru k obrobku tim
zpusobem, Ze tlacite vrtaci kfiz doll. Vyfezte zavit do pfedvrtaného
otvoru obrobku. Jakmile je dosaZzena pfednastavena hloubka bfitu vrtaku,
zmeéni se smér otaceni vietena automaticky na levy chod, zavitnik bude
vyveden z vytvofeného zavitu.

11. Vedte vrtaci kfiz nasledné opét nahoru zpét do vychozi polohy.
Jakmile zavitnik vystoupi z obrobku (zobrazena vrtaci hloubka-0,3 mm), zméni
se smér otaceni vietena opét na pravy chod.

12. Stisknéte tlaCitko za uCelem zastaveni stroje. Kontrolka
sviti, jestlize je pohon vypnut.

Obrabéni je tim ukon&eno.

230861 09.01.2023 54



FLOTT

Werkzeugmaschinen

6.3.5 Zména vrtacich parametrt

55

ar

+0.0

MM

Zmeéna otacek

Otacky vietena mohou byt kdykoliv zménény béhem probihajiciho procesu.

>

PFizpusobte otacky tim zpusobem, Ze nastavite

pomalym ota¢enim otocného ovladace/tladitka a

stisknutim pfevezmete otacky do fizeni.

Nastavené otacky se zobrazi na displeji.

Upozornéni: U stroji R3 je pfi bézicim hnacim motoru mozna zména
otagek pouze v rozsahu aktivniho pfevodového stupné (stuperi 1: 0-400
ot./min, stupen 2: 420-4000 ot./min)

Zména nulového bodu

Nulovy bod (povrch obrobku) muze byt zménén kdykoliv béhem probihajiciho
procesu.

1.

Vedte Spicku nastroje pomoci vrtaci paky pomalu az na povrch obrobku
tim zplUsobem, Ze tladite vrtaci paku dolu.

. Stisknéte tlacitko za uc¢elem nastaveni nulového bodu do fizeni.

Kontrolka sviti, jestlize je nulovy bod uloZzen do fizeni. Nastaveny nulovy
bod se zobrazi na displeji.

Zmeéna vrtné hloubky a hloubky fezani zavitu

1.
2.

Otéacejte otoCnym ovladacem/tlaCitkem, az parametr vrtné hloubky blika.

Nastavte pozadovanou hloubku vrtaku/fezani zavitu tim zptusobem, Ze
pomoci oto€ného ovladace/tladitka

nastavite pomalym otacenim vrtnou hloubku /hloubku fezani zavitu
(mm) nebo

vrtaci paku uvedete na pozadovanou vrtnou hloubku / hloubku Ffezani
zavitu a

stisknutim pfevezmete vrtnou hloubku /hloubku fezani zavitu do
fizeni.

Nastavena vrtna hloubka / hloubka bfitu zavitniku se zobrazi na
displeji. Pak je opét pfestavovani otacek fizeni aktivni.

Rada: Otacky a vrtnou hloubku mazete ménit prostfednictvim otoéného
ovladacel/tlaCitka i béhem chodu stroje. Stisknutim tlaCitka pfepinate
mezi nastavenim vrtné hloubky a otacek
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Nastaveni zastaveni vietena
V fizeni mlze byt zasadné stanoveno, zda ma zustat vieteno
« po spusténi stroje trvale zapnuté (az do zastaveni stroje), nebo

+ po vrtani a dosazeni horni polohy vietena bude automaticky vypnuto.
Toto mlze mit smysl napf. z bezpeénostnich davodu.

V zakladni poloze je zastaveni vietena vypnuté a toto Ize pfislusné nastavit v
obsluznych menu. Dbejte pfitom kapitoly 6.2 Vyvolani obsluzného menu
fizeni na strané 42.

Nastaveni pocitadla kusu

Rizeni je vybaveno poéitadlem kusu. Pogitadlo kust pogita pocet
provedenych otvor( vyluéné za chodu stroje. Zacina po spusténi stroje vzdy
s poctem kust 0. Jakmile je v pfipadé otvoru dosazena prednastavena vrtna
hloubka, bude pocitadlo kust navyseno o hodnotu 1.

Upozornéni

Jakmile je pocitadlo kust vraceno zpét na 0, bude také znovu nastaven
nulovy bod. Kontrolujte proto pfi dalSich vrtanich nulovy bod a popfipadé
tento znovu nastavte.

» Pro vynulovani pocitadla kusu pfi stojicim stroji drzte tlacitko stisknuté min.

po dobu 3 s. Pfitom bude rovné&z nové nastaven nulovy bod, ktery pak musi
byt pfipadné znovu nastaven.
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6.3.6 Funkce pridavného panelu pfi ruénim provozu

V ruénim provozu (pfepinaci paka nahofe) mohou byt zakladni funkce stroje
zvoleny dotykem pfislusného tlacitkového pole na pfidavném panelu
(dotykové ovladani).

Osvétleni Relé 2
vypnuté rozpojeno
(pro vol.
vybavu)
Chlazeni vypnuté
(volitelna vybava) Relé 3
rozpojeno
(pro vol.
vybavu)
Osvétleni Rele 2
zapnuté sepnuto
(pro vol.
vybavu)
Chlazeni Relé 3
zapnuté sepnuto
(volitelna (pro vol.
vybava) vybavu)
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6.4 Automaticky provoz

Automaticky rezim stroje vas podporuje pfi znacném poctu obrabécich
operaci prostfednictvim inteligentni volby programu vztaZenou na aplikaci.
Parametry ulozené v Fizeni zarucuji pfi pouziti privodce vzdy optimalni
parametry stroje pro technologicky bezpecné a efektivni obrabéni materialu.
Zpusoby provozu ,vrtani“ a ,fezani zavitu", které jsou k dispozici i v ruénim
provozu, jsou v automatickém provozu doplinény o plné automaticky posuv
vietena.

DalSi obrabéci programy rozsituji tyto zptsoby provozu az na volné
programovatelné programovani stuprid, které nabizi uzivateli veSkeré
moznosti pro pfesna feSeni svych obrabécich zadani.

6.4.1 Prepinani mezi ruénim a automatickym provozem
1.

o Stroj je jiz zapnut: dale k poz. 2
e Stroj je vypnut:

Zapnéte stroj oto¢enim hlavniho vypinaCe ve sméru
pohybu hodinovych ruci¢ek do polohy ,I*.

Uchopte pfepinaci paku za rukojet a pfemistéte ji smérem
doll az na spodni doraz. Poloha paky bude Fizenim
vyhodnocena. Pokud nebude paka prfemisténa upiné dold,
nebude stroj pfepnut na automaticky provoz.

Upozornéni: Pokud by se pfepinaci paka pohybovala trochu
téZko, je toto technicky podminéno mechanickym vypojovanim
vrtaciho kfize. V tomto pfipadé mirné pohnéte vrtacim kfizem,
aby mohly zuby spravné do sebe zapadnout.

V pfipadé, zZe je automaticky provoz zablokovan, uvolnéte
stroj zadanim blokovaciho kédu automatiky (pfi expedici
»1234%).

V pfipadé, ze tento kéd (jiz) neznate, kontaktujte, prosim,
servis firmy Flott.

Zatla¢te pfepinaci paku nahoru za ucCelem prepnuti zpét
na rucni provoz (napf. pro rychlé nastaveni nulového bodu
atd.).

Upozornéni: Pfepnuti zpét na ru¢ni provoz by mélo byt co
mozna provedeno pfi zasunuté pinole, jinak je vratna
pruzina napnuta.
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6.4.2 Struktura automatického provozu

Index Obsah Shodné s Strana
0.1.0 ! Nastaveni strana 1 61
10.1.1 Bezpednostni vzdalenost 62
10.1.2 Rychloposuv tam/doli 62
0.1.3 Rychloposuv zpét/nahoru
10.1.4 Doba uvolfiovaciho fezu 62
10.1.5 (Osvétleni - zadna dalsi strana)
0.1.6 (Chladivo/relé 1 - Zadna dalSi strana)
0.2.0 Nastaveni strana 2 61
10.2.1 (Osvétleni - zadna dalsi strana)
10.2.2 Nastaveni blokovani kodu 63
: Blokovani autom. aktivni/neaktivni
Pouze ¢teni/blokovani rezimu ¢&teni
aktivni/neaktivni
Zména kdédu blokovani autom.
: Pouze ¢teni/zména kédu blokovani rezimu teni
10.2.4 Nastaveni displeje 63
1 (0.2.5) Programovani stupnd 3.0.0 75
10.2.6 Tipovaci provoz 64
1.0.0 : Vychozi obrazovka pro vrtani 66
11.0.1 Zadani otacek 67
11.0.2 Zadani hloubky 67
1.0.3 Zadani posuvu 67
1.1.0 | Info/uloZeni/nadteni/QR kod pro vrtani 68
1.2.1 | Préivodce vrtanim - primér vrtaku 73
1.2.2 Privodce vrtanim - volba mat. (mékky - tvrdy) 74
2.0.0 | Vychozi obrazovka Zavity 70
12.0.1 Zadani otacek dopfednych 70
12.0.2 Zadani hloubky 70
12.0.3 Zadani otacek zpétnych 71
2.0.4 Zadani stoupani zavitu 71
12.0.5 (Pravy - levy chod - Zadna dalsi strana)
2.1.0 Info/ulozeni/nadteni zavitt 72
221 | Privodce zavity - pramér zavitu 73
221 Priivodce zavity - volba materialu (mékky - tvrdy) 73
3.0.0 Programovani stupfiti Pfehled 75
3.0.1 Program. stupriGi-volba zplsobu provozu str. 1 76
3.0.2 Program. Stupnd-vVolba zpusobu provozu str. 2 76
13.0.3 Programova mista 1-6 82
13.0.4 Programova mista 7-12
:3.0.5 Programova mista 13-18
13.0.6 Programova mista 19-24
,,,,,,,,, 5r3,0‘11,:,3,034,,,F?rogramova’,mista,1:24,(piehled),,,,,,,,,,,,,,,,,,, ). 83
3.1.0 Program stupné - vrtani 1.0.0
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13.1.1 Zadani otacek 1.0.1
13.1.2 Zadani hloubky 1.0.2
13.1.3 Zadani posuvu 1.0.3
Info/uloZeni/nacteni/QR kod 1.1.0
320 ]l Program stupné - zavity | 200 |
13.2.1 Zadani otacek 2.0.1
13.2.2 Zadani hloubky 2.0.2
13.2.3 Zadéani otadek zpétnych 2.0.3
13.2.4 Stoupani zavitu 2.0.4
1 3.2.5 Pravy/levy chod 2.0.5
§ Info/ulozeni/nadteni/QR kdd 2.1.0
330 ¢ Program stupné - vystruzovani | | 77
13.3.1 Otacéky pro vystruzovani
13.3.2 Zadani hloubky
13.3.3 Zadani dopfedného posuvu
13.3.4 Zadani zpétného posuvu
Info/uloZeni/nacéteni/QR kéd
340 Program stupné - volny krok | | 78
34.1 Zadani otacek
3.4.2 Zadani hloubky
3.4.3 Zadani posuvu
344 Moznosti
345 Doba uvolfiovaciho fezu
Info/uloZeni/nacteni/QR kéd
360 ]l Program stupné - zahlubovani | | 7
3.6.1 Zadani hloubky
3.6.2 Zadani posuvu
3.6.3 Zadani otacek
Info/uloZeni/nadteni/QR kod
370: | Program stupné - vrtani hlubokych otvord | | 7
371 Zadani otacek
3.7.2 Zadani kone¢né hloubky
3.7.3 Zadani rychlosti posuvu
3.7.4 Zadani inkrementu dopfedného posuvu
3.7.5 Zadani inkrementu zpétného posuvu
3.7.6 Zadani doby uvolfiovaciho fezu
Info/uloZeni/nacteni/QR kod
380 Program stupné - plynulé tvary | | 78
3.8.1 Zadani otacek 1
3.8.2 Zadani otacek 2
3.8.3 Zadani posuvu 1
3.84 Zadani posuvu 2
3.85 Zadani hloubky 2
3.8.6 Zadani posuvu 2
Info/ulozeni/nacteni/QR kod
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6.4.3 Zakladni nastaveni v automatickém provozu

Nastaveni strana 1:

1: Bezpecnostni vzdalenost (mm)

2: Rychloposuv dolt (mm/min)

3: Rychloposuv nahoru (mm/min)

4: Doba uvolfiovaciho fezu (sekund)
5: Osvétleni (zde zap)

6: Cerpadlo chladiva (zde zap)
-> PFi provadéni programu bude
automaticky pfipojeno

7: Exit (opusténi nastavovani)

8: UloZeni nastaveni (podrzte min.
2 sekundy stisknuté az do tonu)

9: Zpét na nastaveni z vyrobniho zavodu
10: Listovani o stranu dopfedu

Nastaveni strana 2:

: Zastaveni vietena (zde vyp)
: Blokovani kédu

: Nastaveni displeje

: Programovani stuprid

: Tipovaci provoz

: Exit (opusténi menu)

0 N O 0o AN -

: UloZeni nastaveni (podrzte min. 2
sekundy stisknuté az do sign. ténu)

9: Zpét na nastaveni z vyrobniho zavodu

10: Listovani o stranu dozadu
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Bezpecénostni vzdalenost:

Zadejte pozadovanou bezpec€nostni
vzdalenost relativné ke stanovenému
nulovému bodu.

V automatickém provozu dojde v této
pozici k pfepnuti z rychloposuvu na
rychlost posuvu obrabéci operace,
tzn. dojde ke brzdéni.

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 0.1.0)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty

Rychloposuv dopfedu:

Zadejte pozadovany rychloposuv v
mm/min (0-1500 mm/min)

Provedte analogicky nastaveni pro
rychloposuv zpét (0.1.3).

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 0.1.0)
3: Enter: Pfevzeti hodnoty

Doba uvolnovaciho fezu:

Zadejte dobu (0-10 sekund), po kterou
ma vieteno setrvat v koncové poloze
pred posuvem zpét do vychozi polohy v
obrobku.

Napf.: Velkoplodné zarovnavani atd.
1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 0.1.0)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty
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-
2 dendern
Auto

Aendern
Einstell.

E A Lesemodus aktiv

63

Prehled blokovani kodu

1: Blokovani automatického rezimu
(zde: blokovano)

2: Zména kédu blokovani automatiky

3: Blokovani ,Cteciho rezimu® (zde:
odblokovano)

4: Zména koédu ,Gteciho rezimu®
¢ Blokovani automatiky:

VyZaduje pfi kazdé zméné v automatickém
rezimu uvolnéni stroje zadanim kédu

o ,Cteci rezim*:
Blokuje vuc¢i zméné parametrd a
nastaveni
Kod z vyrobniho zavodu: vzdy ,1234"

Dulezité: Pro trvalé uloZeni nastaveni
kédu (prekracujici novy start stroje)
ulozte zakladni nastaveni po nastaveni
pozadovaného kédu (viz strana 63)!

Nastaveni displeje:

1: Jas obrazovky (3 stupné - opakované
stisknéte tlacitko)

2: Kalibrace dotykové obrazovky (pfizplsobi
obrazovku na uhel vyhledu obsluhy)

3: Spofi¢ obrazovky (zde: zap)

4: Volba jednotky mezi mm a palcem
(zde: mm)

5: Exit: Opousti stranu

6: Info o firmware: zobrazi stav
verze stroje
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Firmware Basis Panel 'V 212 rev:3
Firmware Extension Panel: v 1.7 rev.:0 ﬂ
Firmware MSR-Modul

‘v 10 rev.: 0

F LéTT Zobrazeni verze firmware

Verk zeugmaschinen komponent stroje

6.4.4 Tipovaci provoz (ruéni automatika)

Tipovaci provoz vam umozni jemné pohyby vietena a posuvu na stisk tlacitka (napf.
pro sefizovaci prace, nastaveni nulového bodu, pfipravné prace, vymeénu nastroje
atd.)

Pouzivejte ochranné bryle
@ Pfi v8ech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné

bryle!

Vystraha
Nebezpedi v dasledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.
V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vliasy nebo
kusy odévu. Toto mize mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

+ dlouhych vlasu vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

Nebezpecli sevieni

V automatickém provozu je pohon posuvu pinoly provadén mechanicky.
Béhem automatického provozu se nesmi sahat do pracovni oblasti mezi
vrtacim vietenem a stolem pfip. upnutym nastrojem.

Provedte v§echny potfebné &innosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5 Pred
pouZzitim stroje, strana 31).
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Poté se upne vrtak a stroj se nastavi do potfebné vysky.

Pozor
Nebezpedi v dusledku opakované se vyskytujicich zatizeni.

V dusledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti maze
dojit k nezdravému zatiZeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobkd > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

Dulezité: Musi byt
uvolnéno stisknutim
tlaCitka ,I*! (Tlacitko 5
pak bude skryto.)
Deaktivovani
tipovaciho provozu
pomoci ,0“.

1: Vyjedte pinolou nahoru
2: Sjedte pinolou doll

3: Pravy chod vietena

4: Levy chod vietena

5: Exit (zpét na nastaveni)

6.4.5 Automatické vrtani

Displej zobrazi na pfidavném panelu nastavitelné parametry pomoci piktogramt s
barevnym pozadim. Hodnoty mohou byt nastaveny individualné a na sobé nezavisle
dotykem pfislusnych tlaCitkovych poli.

m Pouzivejte ochranné bryle
@ Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpedi v dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.
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V disledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny vlasy nebo
kusy odévu. Toto mize mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

« dlouhych vlasl vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

« Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

Nebezpeci sevieni

V automatickém provozu je pohon posuvu pinoly provadén mechanicky.

Béhem automatického provozu se nesmi sahat do pracovni oblasti mezi
vrtacim vietenem a stolem pfip. upnutym nastrojem.

Provedte vSechny potfebné ¢innosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5 Pred
pouzitim stroje, strana 31).
Poté se upne vrtak a stroj se nastavi do potfebné vysky.

Pozor
Nebezpeci v dusledku opakované se vyskytujicich zatizeni.

V dusledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti maze
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobku > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.

Krok 1:
ZpUsob provozu

,automatické vrtani* g
7 — ——— bude vyvolan pomoci %

A . tlagitka ,zpusob .
1 % Mot Zi provozu“ na ovladacim

400 1500 = 80 panelu
ﬂ 1: Otacky vietena (ot./min)
2: PoZzadovana hloubka (mm)

3: Rychlost posuvu pfi vrtani (mm/min)

4: Zakladni nastaveni / Vyvolani nastaveni
5: Info/uloZeni/nacteni

6: Privodce vrtanim (viz kapitolu
~Wizard (privodce)*)
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Krok 2: Zadani otaéek - vrtani*

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 1.0.0)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty

Krok 3:

Zadani pozadované hloubky:

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 1.00)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty

Jednotka zavisi na zakladnim
nastaveni (mm nebo palce)

Krok 4:

Zadani rychlosti posuvu pfi vrtani:

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 1.00)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty
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Krok 5:

Zadané hodnoty budou
zobrazeny v piehledu.
Nyni mlze byt spustén
program pomoci
tlacitka.

Volitelné se provadi start
programu noznim spinaéem
(pokud je instalovan z vyrobniho
zavodu)

Krok 6:
Indikace stavu pfi vrtani:

1: Zapnuti a vypnuti chladiva
(pfepiSe doCasné zakladni nastaveni
,chladivo®)

2: Stopky (sekundy)
3: Prestavka / start:
Prerusi posuv (vieteno se otaci dal)

Prehled vrtacich parametr(:
1: Otacky

2: Hloubka

3: Rychlost posuvu

4: Exit (zpét na 1.0.0)

5: UloZeni hodnot -> budou ulozeny
jako standard pro ,automatické
vrtani“ (tlacitko podrzte stisknuté do
signalniho ténu)

6: Nastaveni z vyrobniho zavodu
(tlacitko podrzte stisknuté az do
signalniho ténu)

7: QR kod (Mediathek)
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Automatické rezani zavitu

Automatické fezani zavitu vam umozni fezani zavitu bez vyrovnavaciho sklicidla
prostfednictvim procesorové fizeného a monitorovaného svazani otacek a posuvu.
Potfebna nastaveni pro automatické fezani zavitu provedte, prosim, nasledovné:

>

Pouzivejte ochranné bryle

Pfi vSech pracich na stroji a se strojem pouzivejte vzdy potfebné ochranné
bryle!

Vystraha
Nebezpedi v disledku rychlého otaceni vrtaciho vietena.

V dusledku rychlého otaceni vrtaciho vietena mohou byt vtazeny viasy nebo
kusy odévu. Toto mize mit za nasledek tézka zranéni.
Noste proto béhem obsluhy stroje v pfipadé

« dlouhych vlasl vlasovou sitku nebo vhodnou pfikryvku hlavy.

- Nikdy nenoste rukavice, vazanky, naramky, prsteny nebo jiné volné kusy
odévu.

Nebezpeci sevieni

V automatickém provozu je pohon posuvu pinoly provadén mechanicky.
Béhem automatického provozu se nesmi sahat do pracovni oblasti mezi
vrtacim vietenem a stolem pfip. upnutym nastrojem.

Provedte v§echny potfebné ¢innosti pro pfipravu stroje (viz kapitolu 5 Pfed
pouzitim stroje, strana 31).
Poté se upne vrtak a stroj se nastavi do potfebné vysky.

Pozor
Nebezpedi v dusledku opakované se vyskytujicich zatiZeni.

V dusledku opakované se vyskytujiciho zvedani vysokych hmotnosti muze
dojit k nezdravému zatizeni téla a rychlé unavé. Pouzivejte v pfipadé
hmotnosti obrobkd > 10 kg vhodné zdvihadlo pro zakladani a vykladani.
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Krok 1:
Zpusob provozu

»=automatické fezani
zavitu“ bude vyvolano %
pomoci tlaCitka
i m i | zpUsob provozu® na
AN . A arld e
| ) ) ovladacim panelu

300 75.00 -300

: Otacky vietena dopfedu (ot./min)
= [ : Pozadovana hloubka (mm)
: : Otacky vietena zpé /min
4%, 5 n) S e
1.00 o
: Pravy/levy zavit
: Zakladni nastaveni / Vyvolani nastaveni

. Info/ulozeni/nacéteni

0 N O g~ WN -

: Pravodce vrtani zavitu (viz kapitolu
~Wizard (privodce)®)

Krok 2:

Zadani otacek dopfedu

Zavity:

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 2.0.0)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty
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Krok 3:

Zadani pozadované hloubky:

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 2.0.0)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty

Jednotka je podle nastaveni mm
nebo palce

Pozor:

Posuv je zavisly na stoupani, které
je svazano s otackami vietena. V
pripadé vysokych otacek muze dojit
k pfekroCeni poZzadované hloubky
(v zavislosti na nastroji, materialu a
hodnot tfeni).

V tomto pfipadé prislusné

snizte hodnotu hloubky

Krok 4:

Zadani zpétnych otacek

Zavit:

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 2.0.0)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty

Krok 5:

Zadani stoupani

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 2.0.0)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty
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Krok 6:

Zadané hodnoty budou
zobrazeny v piehledu.
Nyni mdze byt spustén
program pomoci
tlacitka.

Volitelné se provadi start
programu noznim tlacitkem
(pokud je instalovan z vyrobniho
zavodu)

Krok 6:
Indikace stavu u zavitu:

2: Vypnuti a zapnuti chladiva (pfepiSe
doc¢asné zakladni nastaveni)

2: Stopky (sekundy)
Upozornéni:

Oproti automatickému vrtani neni u

automatického fezani zavitl mozna

funkce preruseni posuvu - technicky
podminéno.

Prehled parametrl zavitu:
1: Otacky dopredu

2: Hloubka

3: Otacky dozadu

4: Stoupani

5: Exit (zpét na 2.0.0)

6: UloZeni hodnot -> budou ulozeny
jako standard pro ,automatické fezani
zavitu“ (tlacitko podrzte stisknuté do
signalniho ténu)

7: Nastaveni z vyrobniho zavodu
(tlaCitko podrzte stisknuté az do
signalniho ténu)

8: QR kad (Mediathek)
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6.4.7 Wizard (privodce) — asistent pro volbu parametra stroje

Pro zpusoby provozu vrtani a fezani zavitl vam poskytne funkce Wizard (prtivodce) v
zavislosti na velikosti nastroje (vrtaku a zavitniku) a materialu (tvrdost) doporuceni pro
vhodné parametry stroje a tyto pfevezme pfimo.

Otacky vietena a automaticky posuv jsou voleny tak, aby mohly byt dosaZeny optimalni
fezna rychlost, zivotnost nastroje a fezny vykon.

Pro wizard (privodce) je uloZzena matice materiald s feznymi rychlostmi a
charakteristickymi hodnotami materiald.

Obsluha pravodce je pro zpusoby provozu ,automatické vrtani“ a ,automatické fezani zavitu“
shodna a je provadéna nasledovné:

Krok 1:
Vyvolejte privodce s pfehledovych oknech
pro vrtani a zavity (1.0.0 nebo 2.0.0)

Krok 2:

Prdvodce pro vrtani:

Dotaz na pramér vrtaku

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 1.0.0)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty

Pravodce pro fezani zavitu:

Dotaz na pramér zavitu

1: Tlacitkové pole pro zadani hodnoty
2: Exit (zpét na 2.0.0)

3: Enter: Pfevzeti hodnoty

Predpoklada se normalni zavit
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Krok 3:

Pravodce pro vrtani a fezani zavitd:
Dotaz na tvrdost materialu: HR >
tvrdost dle Rockwella

1: mékky

: sttedné mékky

: stfedni

: stfedné tvrdy

a A WON

: tvrdy

Strana 2.2.2 (privodce pro zavity -
tvrdost) je vystavéna shodné

Krok 4:

Privodcem doporucené hodnoty
budou nacteny pfimo do stroje a
obrabéni maze byt zahajeno.

Alternativné mohou byt parametry
rovnéz pfizpusobeny individualné
a stroj maze byt pak spustén.
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6.5 Programovani stupnu
Programovani stupfii vam poskytuje rozsahlé a variabilni pfizplsobeni
automatického zplsobu provozu a vaseho obrabéciho zadani.

Pfes volbu spinaci plochy ,programovani stupfi“ v nastaveni se dostanete na
prehledné zobrazeni programovani stupnu.

6.5.1 Prehled programovani stupnu

Levy sloupec predstavuje programy stupnu v ¢asovém poradi. Prislusny piktogram
poukazuje na typ obrabéné stupné (napf. vrtani, fezani zavitd, vystruzovani).
Soucasné budou zobrazeny hlavni provozni parametry stuprid.

Prostfednictvim tlagitek ,plus“ a ,minus“ na spodnim okraji obrazovky mohou byt
stupné pfipojeny nebo odstranény. Pomaoci tlagitek se Sipkou ,nahoru a ,dold” se
provadi navigace stupni. Kurzor (symbol Sipky) na levém okraji obrazovky ukazuje
misto volby. Pfedvoleny stupen je vzdy barevné zvyraznén. V poloze kurzoru mohou
byt stupné programu pfidany nebo odstranény.

1: Kurzor

2: Zobrazeni programovych stupni
se zpusobem provozu a parametry
3: Drahy pojezdu pinoly (kratka Sipka
= rychly zdvih, dlouhé Sipky =
pracovni zdvih

4: ,-,: Odstranéni stupné

5: ,+“ Vlozeni stupné na pozici kurzoru
6: Vyvolani pamétovych mist pro
programy stupnu a volba mezi ,Hase
(zajic)” a ,Schnecke (Snek)“ (kapitola
6.5.5)

7: Exit: Zpét na nastaveni (0.2.0)

8: Posunuti kurzoru nahoru
9: Posunuti kurzoru dolt

Stisknutim tlaCitka na pfislusném stupni mize byt tento vyvolan a zménén. K dispozici
je 24 programovych pamétovych mist se vzdy 8 stupni.
Z vyrobniho zavodu je instalovano 6 demonstraénich program, které Ize pouzit jako
prikladd programovani, pfepsat je nebo tyto mohou byt pfimo vyuzity po pfizptusobeni
na individualni obrabéci operaci.
Upozornéni: U vSech zpusobech provozu s vyjimkou ,volny stuphovity krok“ se vrati vieteno po obrabéci
operaci zpét do vychozi polohy (poloha Z pfi spusténi operace).
Neni-li toto Zadouci, musi byt vyuzit zpisob provozu ,volny stupriovity krok“ a tento deaktivovan v
moznostech ,zpét do pocate€ni polohy* (strana 77).
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6.5.2 Volba zplsobu provozu (program stupiit)
U programovani stupfi mohou byt pouzity nasledujici zpusoby provozu:
e Vrtani
e Rezani zavitt
o Vystruzovani
e Zahlubovani
¢ Vrtani hlubokych otvor(
e Plynulé tvary

e ,Volny stupnovity krok*

Volba programu stupné, strana 1
1: Vrtani

2: Rezani zavitu

3: Vystruzovani

4: Volny stupnovity krok

5: Spousténi

6: Zména na program stupné,
volba strana 2 (3.0.2)

7: Exit: Zpét na prehled programu
stupniti (3.0.0)

Program stupné, volba strana 2
1: Vrtani hlubokych otvort
2: Plynulé tvary

3: Zména na program stupnég,
strana 1 (3.0.1)

4: Exit: Zpét na program stupnu -
prehled (3.0.0)

230861 09.01.2023 76



FLOTT

Werkzeugmaschinen

6.5.3 Specialni zpusoby provozu

Vystruzovani:
: Otacky vietena dopiedu (ot./min)
: Pozadovana hloubka (mm)
: Posuv dopfredu (ot./min)

: Exit: Zpét na prehled 3.0.0

1
2
3
4: Posuv zpét (ot./min)
5
6: Info/uloZeni/nacteni
7

: Potvrdte pomoci Enter
(pFevzeti do programu)

Zahlubovani:
1: Otacky vietena (ot./min)
2: Pozadovana hloubka (mm)

3: Rychlost posuvu dopfedu
(mm/min)

4: Exit: Zpét na program stupna -
pfehled (3.0.0)

5: Info / ulozeni / nadteni
6: Exit: Zpét na prehled 3.0.0

Vrtani hlubokych otvoru:
: Otacky vretena dopfedu (ot./min)
: Konec¢na hloubka (mm)

: Rychlost posuvu (mm/min)

: Hodnota dil&i hloubky dopfedu (mm)

: Hodnota dil&i hloubky zpét (mm)
: Doba uvolfiovaciho fezu na chod (s)
: Exit (zpét na 3.0.0)

: Info / uloZeni / nacéteni

© 00 N O O b W DN -

: Potvrdte pomoci Enter
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Plynulé tvary:

1: Otacky vietena 1 (ot./min) pfi
nahfivani povrchu obrobku

2: Hloubka proniknuti tvarovaciho
nastroje (mm) pfi nahfivani povrchu
obrobku

3: Rychlost posuvu (mm/min) pfi
nahfivani povrchu obrobku

4: Otacky vietena 2 (ot./min) pfi
pronikani materialem
5: Konec¢na hloubka tvarovaciho nastroje

(mm) pfi pronikani materialem

6: Rychlost posuvu (mm/min) pfi
pronikani materialem

Volny krok:

1: Otacky vietena (ot./min)

2: Pozadovana hloubka (mm) -
absolutni nebo inkrementalni
3: Rychlost posuvu

4: Moznosti (viz dole)

5: Doba uvolfiovaciho fezu
6,7,8: viz 3.7.0, 3.8.0 atd.

Moznosti ,volny krok“: 1:

Potvrzeni

Pribéhu programu aktivni/neaktivni
2: Posuv zavisly na otackach (tzn.
zavitovy rezim)

3: Pojezd pinoly po kroku zpét do
vychozi polohy aktivni/neaktivni
(mozné pouze u posledniho stupné)

4,5,6: Sepnuti relé (v pfipadé volitelné
pfipojeného pfislusenstvi=)
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6.5.4 Vytvoreni individualniho programu stupn

1.  Vyvolejte pfes Setup
(nastaveni) (strana 0.2.0)
funkci program stupné

2. Vlozte pomoci tlagitka ,+*
pozadovany zplsob provozu
jako prvni stuper

Zde na prikladu ,vrtani
prichoziho otvoru®
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3. Nastaveni pro vrtani a fezani
zavitu pfi programovani stupnu
budou analogicky provedeny
jako u ,automatického vrtani“ a
L2automatického fezani zavitu*
(kap. 6.4.5 a kap. 6.4.6).

U specialnich zpusobl provozu
(vystruzovani, plynulé tvarovani
atd.) dbejte pokynu z kap. 6.5.3,
strana 77.

4, Potvrzeni stisknutim tladitka
.Enter* bude pfevzat prvni
stupefi do programu
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5.  Pripojte libovolné dalSi stupné
za UcCelem kompletace vaseho
individualniho programu stupnu.

6. Po dokonéeni programu muze
byt stroj spustén pfimo z
pohledu 3.0.0 a/nebo program
muZze byt ulozen do paméti
(kap. 6.5.5).

7.  Zobrazeni stavu v pribéhu
provadéni programu:
1: Stupen 1 (aktualné aktivni)
2: Stupen 2 (jako pfedpoklad)
3: Zapnuti/vypnuti chladici kapalin
4: Stopky

5: Pfestavka/obnoveni (posuv)
(neni k dispozici u zavitu pfip. u
posuvu v zavislosti na stoupani)
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6.5.5 Ulozeni programu stupnu

1. V pfehledu programovani
stupnu (3.0.0) budou vyvolany
pamétové pozice pomoci
tlaCitka, které je na obrazku
vyznaceno zluté.

2.  Strana 3.0.3 zobrazuje
pamétové pozice 1-6. Pro
predvadéci ucely jsou ulozeny v
paméti priklady programd. Tyto
mohou byt rovnéz zménény
nebo prepsany.

Pomoci tlaCitek se Sipkou se
dostanete k pamétovym

pozicim 7-24 na stranach 3.0.4
az 3.0.6.

3. Stisknutim tlacgitka zvolte
libovolnou pamétovou

pozici.
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4, Na displeji bude zobrazen
pfehled zvolenych pamétovych
pozic.

Pokud jesté neni pamétova
pozice obsazena, objevi se
prazdny displej.

Stisknéte tlacitko ,Speichern
(ulozit)* (na obrazku vyznaceno
Zluté).

Pokud byste chtéli zvolit jinou
pamétovou pozici, opustte
okno stisknutim tlac¢itka ,Exit"

a provedte znovu vasi volbu.

5. Pojmenujte program
(moznych az 8 znak()

i g
TEET e
ol

= . 3.0.17

6. Ulozte program stisknutim
tlacitka ,Speichern (uloZit)“.

Dulezité: Podrzte tlacgitko

r
,Speichern (ulozit)* stisknuté ["r"[-r"f"["ﬁ'r?r" >
dobu minimalné 2 sekund
2(2) d(()) sliJgr:;rll:iTi)r’:gnu,S:b;nbyl r*r—*r- r“r—r-r'r“h

proces ulozeni do paméti r"’“[—-,——l—r—-r..._

uzavien. -
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7. Program je uspésné uloZen.

6.5.6 Vymazani programu stupné

Pamétové pozice budou vymazany pfepsanim programové pozice novym (tzn. prazdnym) programem
stupné.

6.5.7 Vyvolani a naéteni programu stupné
1 Vyvolejte ze zobrazeni pifehledu
programovani stupria (3.0.0)
pamétové pozice.

9 Zvolte program stisknutim
pfislusné spinaci plochy. Zde
uveden jako pfiklad demo
program ,protahovani®

| Name:

GraMulti
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3 Zobrazi se prehled programu
" stupné ,protahovani*.

Nactéte program stisknutim
.Laden (nadist)“.

Dulezité: Podrzte tlacitko
,Laden (nacist)* stisknuté po
dobu minimalné 2 sekund, aby
byl proces nacitani ukon&en.

4 Program stupné je uspésné
nacten a muze byt spustén.

Nyni muze byt
spustén program
stisknutim tlacitka.

Volitelné se provadi start
programu noznim spinacem
(pokud je instalovan z
vyrobniho zavodu)

600
44.00

600
50.00

Raeumen

6.5.8 Zména/ prepsani programu stupné

Pfi zméné ulozeného programu postupujte nasledovné:

1. Vyvolejte program, ktery ma byt zménén, tim zplsobem, Ze jej nactete do

zobrazeni 3.0.0 (kap. 6.5.7).

Provedte poZzadované zmény v obsahu programu.

Ulozte obsah programu opét pod stejnou pamétovou pozici (kap. 6.5.5) - obsah bude
timto pfepsan a zmény budou okamzité ucinné. Pokud nebude oznaceni pamétového
mista aktivné zménéno, zlstane oznaceni nezménéno.
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6.5.9 Aktivovani / deaktivovani vyzvy k zadani

Aktivovani/deaktivovani vyzvy k
zadani sledu kroku:

3
-4
-

-
>

———

o

Prostrednictvim tladitek ,Hase dadt LR ;
(zajic)" stfidavé s tlagitkem t l::’)}" M
,Schnecke (8nek)” zvolte, zda ma TTTIT
byt program stupné proveden
bez preruseni (,Hase (zajic)“)
nebo zda ma byt po kazdém
stupni vyZzadovano potvrzeni pro
dalSi pokracovani programu
(,Schnecke (Snek)®).

Potvrzeni pro dalSi pokraCovani
programu se provadi tlacitkem
start pfip. volitelné pomoci
nozniho spinace.
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6.6 Vypnuti stroje

Vystraha
Nebezpedi v dasledku chybného elektrického pfipojeni.

Pri pfipojovani stroje dbejte na elektrické pfipojovaci hodnoty v navodu k

obsluze a na typovem Stitku.

+ V pripadé prili§ vysokého pfipojovaciho napéti mize dojit ke zranéni
obsluhy a poskozeni stroje.

 V pfipadé prilis nizkého pfipojovaciho napéti stroje muze dojit k poSkozeni
motoru stroje.

+ Zastr¢ka s ochrannym kontaktem obsahuje zemnici vodi¢ a smi byt
vyménéna pouze za originalni dil.

Vypnuti zafizeni se provadi vyluéné z ovladaciho pultu stroje.

1. Chcete-li stroj vypnout, stisknéte tlacitko.
Otaceni vietena se zastavi a displej zlstane zapnuty.

2. Chcete-li stroj uplné vypnout, otoc¢te hlavni vypina¢ pro zapnuti/vypnuti do
polohy 0.
VSechny kontrolky, svétlo vrtaCky a displej se vypnou.
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6.7 Aktivovani NOUZOVEHO ZASTAVENI stroje

Spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI na ovladacim pultu slouzi pracovnikim
obsluhy béhem jejich €innosti na stroji a se strojem jako bezpe&nostni spinac.

Pomoci spinaée NOUZOVEHO ZASTAVENI muazete v pFipadé hroziciho
nebezpedi zastavit vSechny pohony a pohyby stroje, nezavisle na momentalné
predvoleném zplsobu provozu nebo funkci.

V pfipadé preruseni aktivovanim spinatée NOUZOVEHO ZASTAVEN!I bude
stroj jakoz i pohyby spusténé ovladacimi tlacitky zastaveny, tzn. nebudou
nadale uvadény do pohybu.

> Stisknéte spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI, chcete-li stroj zastavit.
- Rizeni a ovladaci pult stroje zGstavaji zapnuté,

« nahonovy motor bude co mozna nejrychleji zbrzdén do bezpeéného
klidového stavu.

Pozor
Stroj byl uveden z bezpec€nostnich diivodd mimo provoz. Dfive nez stroj opét
zapnete, musite (nechat) odstranit divod preruSeni. Mechanické a elektrické

odborné prace smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

!A P Upozornéni

=y V normalnich pfipadech (normalni uvedeni mimo provoz) byste ovSem neméli
uvadét stroj mimo provoz pomoci spinatée NOUZOVEHO ZASTAVEN!,
ponévadz timto ukondite Fizeny pribéh pohybU stroje.
Proto aktivujte spina¢ NOUZOVEHO ZASTAVENI vzdy pouze v pfipadé
nebezpedi.

Spina¢ NOUZOVEHO ZASTAVENI je aretaéni. Stroj tedy miZete opét
ovladat teprve tehdy, kdyz jste odstranili divod preruseni provozu a
odblokovali spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI.
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6.8 Vyména signalu (volitelna vybava)

Volitelné firmware ,vymeéna signald“ umozruje propojeni fizeni vrtacky s perifernimi zafizenimi jako
jsou upinaci pripravky, pfivod materialu, osazeni roboty za ucelem dosazeni efektivniho a
bezpetného pribéhu produkce.

Popis zpracovani signall:

Zatimco je stroj v pohotovosti (povely start budou akceptovany), je kontakt ,vyména signala“
uzavien. PFi doléhani startovaciho povelu (sepnuti kontaktu nozniho spinace) bude kontakt
,vyména signali“ po dobu obrabéni rozpojen.

Prabéh signalu a provozni stav (nozni spina¢ a vyména signalu jakoz i pracovni vieteno)

Vstup: Signal start ,noZni spinac / tlacitko, spinaci kontakt, NOI
»

Vystup: Signal stavu ,vyména signalu‘/ spinaci kontakt, NOI

&

[Provozni stav pracovniho vietena
\ ) -
|

Trvale zavisly na provadéném automatickém programu

Signal komunikace bude vydan pouze v automatickém rezimu. Doporucuje se konzultace ohledné
pfipravenosti signalu pred expedici.

Manualni fizeni ,relé 3“ neni pfi aktivované vyméné signalu mozné.
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2

Uvedeni stroje mimo provoz

Vystraha

Nebezpeci v dusledku chybného elektrického pripojeni.

P¥i pfipojovani stroje dbejte na elektrické pfipojovaci hodnoty v navodu k
obsluze a na typovém Stitku.

V pripadé pfili§ vysokého pfipojovaciho napéti mize dojit ke zranéni
obsluhy a poskozeni stroje.

V pfipadé pfilis nizkého pfipojovaciho napéti stroje mize dojit k poSkozeni
motoru stroje.

Zastréka s ochrannym kontaktem obsahuje zemnici vodi¢ a smi byt
vyménéna pouze za originalni dil.

Vypnuti zafizeni se provadi vyluéné z ovladaciho pultu stroje.

3.

Chcete-li stroj vypnout, stisknéte tlacitko.
Otaceni vietena se zastavi a displej zlistane zapnuty.

. Chcete-li stroj upIné vypnout, otoc¢te hlavni vypina¢ pro zapnuti/vypnuti do

polohy 0.
VSechny kontrolky, svétlo vrtaCky a displej se vypnou.

. Vytahnéte sitovou zastréku ze sitové zasuvky.
. Zkontrolujte stroj na necistoty, které mohly vzniknout béhem pracovniho

procesu. PFitom respektujte tdaje kapitoly 9 Udrzba stroje, strana 95.

. Zajistéte, aby byl ochranny kryt pevné seSroubovan se strojem. Pod

ochrannym krytem se nachazeji dily, které i po odpojeni od sité jsou jesté
urc€itou dobu pod zbytkovym napétim. Tyto se musi teprve po min. dobé 15
minut samocinné vybit.

Nyni jste stroj fadné uvedli mimo provoz.

230861
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7.1 Opatreni pred udrzbou a opravou

Nebezpeci
Nebezpedi v disledku elektrického napéti.

Udrzbarské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby elektrického
zarfizeni byl stroj odpojen od napéti.

Vyckejte minimalné 15 minut, nez ochranny kryt stroje demontujete.
Kondenzatory DC sbérnice se musi v této dobé samodinné vybit.

Udrzbarské prace a opravy jsou &innosti, které vyZaduji mimoradnou
pozornost a bezpeénost. Proto byste méli pro sebe a také pro dalsi osoby
ucinit preventivni opatfeni, které umozniuji bezpe€nou praci.

¢ Informujte pracovniky obsluhy o rozsahu a ¢asovém rozsahu
udrzbarskych praci a oprav na stroji.

¢ Urc€ete odbornika pro pfislusnou praci, ktery pfevezme béhem udrzby
nebo opravy dohled a zodpovédnost.

o P¥i provadéni udrzbarskych praci a oprav uvedte stroj predepsanym
zpusobem mimo provoz (viz strana 90) a zabezpecte stroj proti
opétovnému zapnuti tim zpUsobem,

- Ze teprve po uvedeni stroje mimo provoz pro jistotu stisknete spinac
NOUZOVEHO ZASTAVENI a

« upevnite na ovladaci pult vystraznou tabuli s upozornénim na
provadénou praci,

+ pfisluSny nebezpecny prostor uzaviete (napf. bilo-Cervenou
bezpeclnostni paskou).
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8 Odstranéni poruchy

8.1 Zobrazeni poruchy na displeji

Pomoci fizeni je mozné zobrazit na ovladacim pultu fadu moznych pficin.

Vystraha

praci provadéjici pracovniky a pro stroj.
Mechanické a elektrické odborné prace smi provadét pouze kvalifikovani

pracovnici.

Stroj se nespusti

Displej vypnut

,Kryt skli¢idla nebo nouzové
vypnuti aktivni*

,Odpojeni koncového
spinace*

,Frekvenéni ménic"*

~Pristup odepfen®

,Tlacitko dlouho stisknuté”

,Porucha komunikace*

,Modul MSR*

230861

« Sitova zastr¢ka neni
zastréena.

Stroj se nachazi v
pohotovostnim rezimu
(Standby).

» Kiryt sklicidla neni v
ochranné poloze

» Tlagitko nouzového
zastaveni je zaaretovano

» Vfeteno najelo do koncové
polohy (spodni nebo horni)

« Technicka porucha
hnaci jednotky

« Blokovani kédu aktivni

- Tlacgitko na ovladacim
panelu podrzeno
pfili§ dlouho stisknuté

« Technicka porucha
fizeni

» Porucha bezpecénostniho
monitorovani posuvu

09.01.2023
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Nebezpedi v dusledku neodborného odstranéni poruchy.
Neodborné odstranéni poruchy muze mit za nasledek nebezpedi pro

Zasunite sitovou zastréku.
stroj znovu spustte nebo
kontaktujte servis firmy FLOTT.

Potvrdte oto€nym
ovladacem/tlacitkem. Pokud se
timto nezajisti naprava:

stroj znovu spustte nebo
kontaktujte servis firmy FLOTT.
Kryt sklicidla uvedte do
ochranné polohy, tzn.

klidové polohy

Odblokujte tlacitko nouzového
zastaveni

Zkontrolujte polohu vietena
Zkontrolujte pevny doraz na
fadné upevneéni a spravné
nastaveni

Spustte znovu stroj

Kontaktujte servis firmy
FLOTT.

Odblokujte stroj zadanim kodu.

Potvrdte oto€nym
ovladacem/tlacitkem.

Kontaktujte servis firmy
FLOTT.

Kontaktujte servis firmy
FLOTT.
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8.2 Dalsi poruchy a naprava

A\

Vystraha

Nebezpedi v disledku neodborného odstranéni poruchy.

Neodborné odstranéni poruchy miize mit za nasledek nebezpedi pro
praci provadéjici pracovniky a pro stroj.

Mechanické a elektrické odborné prace smi provadét pouze kvalifikovani
pracovnici.

Porucha Pricna______________INaprava

Stroj se nachazi v pohotovostnim  Stisknéte otocny ovladac/tlacditko
rezimu (Standby)

Displej je vypnuty

Stroj nebézi

Stroj bézi, ale nizké otacky
pfip. vrtaci vykon

Neobvykle vysoké provozni

hluk pohonu

Vrték haze

Vrtak vytvafri jiskry nebo Koufi

Vrtak se v obrobku zasekl

Prepinaci paka ruéné/auto se
nezaaretuje v horni poloze

93

Sitova pfipojka vadna

Kryt skli¢idla neni aktivovan
Ovladaci pult vadny
Frekvenéni ménic¢ vadny
Motor vadny

PFilis nizké napnuti
klinového femenu

Klinovy femen je znecistény
PFilis nizké nebo pfilis
vysoké napnuti klinového
femenu

Uvolnéna fremenice
Skli¢idlo neni spravné
namontované

Upinaci Celisti skli¢idla vadné
Vfeteno je vadné

Otacky nejsou vhodné pro
vrtak

Spatny odvod tfisek

Vrtak je tupy nebo vadny

Vrtak potfebuje chladivo
nebo mazivo

P¥ilis maly posuv

PFli& velky posuv
Spatny odvod tfisek

Jednotka posuvu je pod
napétim

09.01.2023

Zkontrolujte sitovou pfipojku
Aktivujte kryt sklicidla
Vymérite ovladaci pult
Vymeérite frekvencni ménic
Vymérite motor

Znovu napnéte klinovy femen
Ocistéte klinovy Femen a
femenici

Znovu napnéte klinovy femen

Upevnéte femenice

Znovu nasadte sklicidlo

Skli¢idlo vymérite

Vieteno vyménite

Otacky upravte podle udajl
vyrobce

Zvednéte vrtak a tfisky
odstrarite

Provedte nabrouseni vrtaku
nebo jej vyménte

Pouzijte chladici nebo mazaci
prostredek

Zvétsete posuv

Zmensete posuv
Zvednéte vrtak a tfisky
odstrarite

Povolte stul stroje a snizte jej
klikou o néco doll
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8.3 Uvolnéni stroje po poruse

230861

Vystraha
Nebezpedi v disledku neodborného odstranéni poruchy.

Neodborné odstranéni poruchy miize mit za nasledek nebezpedi pro
praci provadéjici pracovniky a pro stroj.

Mechanické a elektrické odborné prace smi provadét pouze kvalifikovani
pracovnici.

1. Je-li to nutné pfip. pfedepsano:
Privolejte kvalifikované a autorizované pracovniky a nechejte jimi pficinu
poruchy odstranit.
Hlaseni poruchy zhasne na ovladacim pultu automaticky, jakmile je jeji
pfi¢ina odstranéna.

2. Pokud se na ovladacim pultu objevi hlaSeni poruchy, musi se postupovat
dle popisu v kroku 1.

Stroj je nyni opét uvolnén a mlze byt opét obsluhovan (viz kapitolu 6 Obsluha
stroje, strana 38).
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9

Udrzba stroje

9.1 Intervaly kontrol a udrzby

95

Nasledujici soupis pravidelné udrzby podava prehled o pracich, které jsou
minimalné zapotfebi pro bezporuchovy provoz. Zavisi na pfislusnych
provoznich podminkach a opotiebeni stroje, zda a jakém rozsahu je zapotfebi
tato pfesahujici péce a udrzba.

V8echny udrzbaiske prace smi byt provadény pouze odborné vyskolenym
personalem pfi diisledném respektovani vSech nutnych predpisl pro
zamezeni Urazll. Respektujte pfitom rovnéz bezpodmineéné udaje v kapitole
6.8 Opatreni pred udrzbou a opravou na strané 91.

V pravidelnych €asovych intervalech (napf. denné) podle provoznich poméru
nebo pfi udrzbarskych pracich provadénych na stroji je zapotiebi proveést
nasledujici vSeobecné kontrolni udrzbarskeé prace pfi dodrzeni
bezpecénostnich pfedpisu:

« VSechny vnéjsi oblasti a dily stroje je zapotfebi pravidelné Cistit od prachu
a necistot.

« Zejména oblast stroje s tfiskami musi byt ¢isténa pravidelné. Tfisky
odstranujte pomoci smetacku.

- Pouzité nastroje kontrolujte pravidelné na opotfebeni a pfip. je vyménte
(dbejte pfitom dokumentace vyrobce).

. Spatné pfistupné &asti stroje je nutné opatrné vyfoukat stladenym
vzduchem; pfipadné staci pouziti foukaciho méchu. (Odsavani je lepsi,
ale neni vzdy k dispozici).

« V38echny spojovaci Srouby je zapotfebi zkontrolovat na fadné upevnéni.
Rovnéz je zapotfebi zkontrolovat vSechny pfipojovaci svorky fidicich
vedeni pfistroju a svorkovnic.

« V8echny kontrolky ovladaciho pultu a svétlo vrtacky je nutné zkontrolovat
na funkci (respektujte dokumentaci vyrobce).

+ Dulezité opatfeni predstavuje kontrola bezpeénostniho systému.

Tato se musi provadét dle predpisu VDE 0100 nebo srovnatelnych narodnich
predpisu.

« V8echna kontrolni zafizeni je zapotfebi zkontrolovat na schopnost
reakce.

« V8echna bezpecnostni zafizeni je zapotiebi zkontrolovat na schopnost reakce.

+ O loziska nahonového motoru je zapotfebi pe€ovat podle pfedpisu
(respektujte dokumentaci vyrobce).

« Je-li chladici vzduch nasavan skrz filtr, je zapotrebi filtr Cistit pfipadné jej
vymeénit (respektujte dokumentaci vyrobce).

« V8echny vystrazné a upozorfiovaci &titky je nutné zkontrolovat na uplnost
a Cistotu, popfipadé je nahradit nebo ocistit.
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u Stroj Ocistéte stroj od trisek. Pouzijte smetacek.
u vseobecné Stroj a prostor kolem stroje ocistéte od chladicich a mazacich prostredku.
u Zkontrolujte stal vrtacky na opotfebeni. Mirné postrikejte olejem.
Ocistéte sloup. Mirné postfikejte olejem.
Ocistéte ozubenou ty€. Namazte mazacim tukem na stroje.
Posurite pinolu do nejnizsi polohy, vycCistéte ji a mirné ji
namazte olejem. Namazte ozubeni pinoly tukem.
n Ocistéte ovladaci pult.
u VSechny kontrolky ovladaciho pultu a svétlo vrtacky je nutné zkontrolovat na
funkci.
n Zkontrolujte spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI na funkci.
n Zkontrolujte funkci krytu sklicidla.
Dbejte tdaju vyrobce Zkontrolujte pouzita vietena/ skli¢idlo na opotfebeni a funkci, pfip. je
vymeénte.
Dbejte tdaju vyrobce Zkontrolujte pouzité upinani obrobku (svérak, upinaci ¢elisti, ...) na
opotfebeni a funkci, pfip. je vymérite.
Dbejte udaju vyrobce Pouzité nastroje pravidelné kontrolujte na opotrebeni, pfip. je vymérite.
u VSechny spojovaci Srouby je zapotfebi kontrolovat na fadné upevnéni.
u Ogistéte stroj od prachu a negistot. Spatné pfistupné &asti je nutné opatrné
vyfoukat stlacenym vzduchem; pfipadné staci pouziti foukaciho méchu.
(Odsavani je lepSi, neni vzdy k dispozici).
u VSechny vystrazné a upozornovaci Stitky zkontrolujte na Uplnost a Cistotu,
pfip. je oCistéte nebo vymérite.
Pohon Zkontrolujte vnéjSi stav nahonové jednotky.
Zkontrolujte stav femenic.
Zkontrolujte stav, napnuti a usazeni klinového femenu.
u Elektrika Zkontrolujte pfitomnost a bezpec€nostni funkci ochranného krytu.
n Zkontrolujte neporusenost pfivodniho vedeni a zastréky s ochrannym
kontaktem.
u Je zapotrebi zkontrolovat vSechny pfipojovaci svorky fidicich vedeni
pristroji a svorkovnic.
u Vyménte ovladaci pult.

230861
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9.2 Demontaz sklicidla

97

Nebezpedi
Nebezpedi v disledku nechténého rozbehu stroje.

Pfed zahajenim jakychkoli udrzbarskych praci nebo oprav musi byt stroj
uveden mimo provoz.

Pozor
Poskozeni vietena pfFip. sklic¢idla.

Dbejte bezpodmine¢né na to, aby pfi demontazi skli¢idla nedoSlo k upadnuti
skli¢idla na stul vrtacky nebo svérak. Timto muze dojit k poskozeni dill a tyto
jiz nejsou vhodné na dalSi pouZiti.

1. Vypnéte stroj (viz kapitolu 6.6 Vypnuti stroje, strana 87)
2. Otocte kryt skli¢idla doleva.

Pozor

Nebezpedi v dusledku horkého nastroje.

Nastroj mize byt po pouziti jesté horky. Ochladte nastroj pomoci chladiciho
prostfedku, nebo jej odeberte pomoci ochranné rukavice.

3. Pred demontazi skli¢idla odeberte napfed nastroj ze sklicidla.

4. Otocte paku vrtani tak daleko dol(, az budou vidét boéni
vyrazeci otvory.
Podrzte vrtaci paku v této poloze.

5. Podrzte jednou rukou skli¢idlo, aby toto nespadlo po
demontazi na stal vrtacky nebo svérak a nedoslo k jeho
poskozeni.

6. Zasurite vyrazec tak daleko do bocniho otvoru pinoly, az
vyraze€ vy€niva na protilehlé strané.
Dbejte na to, aby se zaoblena ¢ast nachazela nahore.

Pozor

Poskozeni pinoly.

Dbejte na spravné nasazeni vyrazece do pinoly. Nepohybujte pinolou pfi
nasazeném vyrazec€i nikdy se skli¢idlem nahoru za u¢elem uvolnéni sklicidla.
Tim dochazi k poSkozeni pinoly, které pfip. znemozni dalSi pouZiti stroje.

09.01.2023 230861



FLOTT

Werkzeugmaschinen

7. Poklepejte kladivkem lehce na konec vyrazece, tim se skli€idlo uvolni
z pinoly.

8. Skli¢idlo sejméte.

9. Zkontrolujte skli€¢idlo a pinolu na nedistoty, opotfebeni nebo poskozeni.

9.3 De(montaz) ochranného krytu

Aby mohly byt provedeny rizné Udrzbarské prace a opravy na elektrice
a nahonové jednotce, musi se demontovat ochranny kryt stroje.

Nebezpedi
Nebezpedi v disledku elektrického napéti.

Udrzbarské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby elektrického
zarizeni byl stroj odpojen od napéti.

Vyckejte minimalné 15 minut, nez ochranny kryt stroje demontujete.
Kondenzatory DC sbérnice se musi v této dobé samodinné vybit.

9.3.1 Otevreni predniho ochranného krytu

Chcete-li se dostat k elektrické vybavé a pinole, oteviete pfedni ochranny kryt.
Tento je pfipevnén na pravé spodni hrané pomoci Sroubu a na levé strané
drzen dvéma zavésy, takze predni ochranny kryt muze byt vyklopen doleva.

1. Vypnéte stroj (viz kapitolu 6.6 Vypnuti stroje, strana 87)

2. Vyckejte minimalné 15 minut, neZ demontujete ochranny kryt. Teprve
pak jsou vybity kondenzatory pod ochrannym krytem.

3. Povolte a demontujte Srouby na pravé
strané pfedniho ochranného krytu.

4. Vyklopte pfedni ochranny kryt
doleva, aby byl otevfen pfistup k
elektrice a pinole.

Pfedni ochranny kryt je nyni otevien, takze je mozné provést potfebné
udrzbarskeé prace a opravy na elektrice a pinole. Zavieni pfedniho
ochranného krytu se provadi v opacném poradi.
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9.3.2 Demontaz zadniho ochranného krytu

1. Vypnéte stroj (viz kapitolu 7.1 Vypnuti stroje, strana 87)

2. VycCkejte minimalné 15 minut, nez demontujete ochranny kryt. Teprve
pak jsou vybity kondenzatory pod ochrannym krytem.

3. Oteviete predni ochranny kryt (viz kapitolu 8.3.1 Otevreni pfedniho
ochranného krytu, strana 98).

4. Povolte v8echna elektricka propojeni mezi elektrickou instalaéni deskou a
zafizenimi pfedniho ochranného krytu (ovladaci pult, tlagitko
NOUZOVEHO ZASTAVENI, hlavni vypinag,...).

5. Demontujte po 2 Sroubech na obou stranach zadniho ochranného krytu.

6. Vytahnéte uvolnénou €ast ochranného krytu mirné nahoru smérem
dozadu.

7. Ochranny kryt odloZte.

1. Ochranny kryt je nyni demontovan, takze je mozné
provést potfebné udrzbarské prace a opravy na elektrice
a nahonové jednotce.

99 09.01.2023 230861



FLOTT

Werkzeugmaschinen

9.3.3 Montaz zadniho ochranného krytu

1. Nasadte ochranny kryt vyklopeny mirné dopfedu shora
na hlavu stroje.
Bezpodmineéné dbejte na to, aby pfitom nedoslo k
sevieni nebo poskozeni elektrickych kabell a
propojeni.

2. Spustte ochranny kryt na hlavu stroje a dbejte na to,
aby tento byl spravné usazen.

3. Nasadte na obou stranach zadniho ochranného krytu po
2 Sroubech a tyto rukou utahnéte.

5. Pfipojte opét vSechny elektrické kabely k jednotlivym
modulum pfedniho bezpecnostniho krytu (ovladaci pult,
tlagitko NOUZOVEHO ZASTAVENI, hlavni vypinag,...).

6. Vyklopte pfedni ochranny kryt doprava a tento spravné
zavrete.

. Nasadte Sroub na pravé strané pfedniho ochranného
krytu a tento utahnéte.

Ochranny kryt je nyni namontovan a stroj Ize opét
obsluhovat.
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9.4 Napinani prip. vyména remenu

Aby mohly byt provedeny rizné udrzbarské prace a opravy na nahonové
jednotce, je nutné demontovat ochranny kryt stroje.

Nebezpeci
Nebezpedi v dusledku elektrického napéti.

Udrzbarské prace na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni
pracovnici (kvalifikovani elektrikafi). Zajistéte, aby v dobé udrzby elektrického
zafizeni byl stroj odpojen od napéti.

VycCkejte minimalné 15 minut, nez ochranny kryt stroje demontujete.
Kondenzatory DC sbérnice se musi v této dobé samocinné vybit.

9.4.1 Typy stroju bez predliohy (R1 a R2)

1. Vypnéte stroj (viz kapitolu 6.6 Vypnuti stroje, strana 87)

2. Vyckejte minimalné 15 minut, nez demontujete ochranny kryt. Teprve pak
jsou vybity kondenzatory pod ochrannym krytem.

’ 3. Demontujte ochranny kryt z hlavy stroje (viz kapitolu 8.3

(De)montaz ochranného krytu, strana 98). Pak je pfistupna
cela oblast pohonu véetné frekvenéniho ménice.

4. Zkontrolujte napfed stav a napnuti ozubeného femenu.

Ozubeny femen

« musi byt v jedné roving s ob&ma femenicemi. Sikmo
probihajici klinovy femen se velice rychle opotfebi
nebo poskodi.

« Tento nesmi byt po celém obvodu natrzen,
roztfepen nebo nalomen.

» Musi vykazovat dostateéné napnuti.
Spravné napnuti existuje, jestlize Ize pootoc€it ozubeny
femen na protilehlé napinaci kladce o cca 100°.

101 09.01.2023 230861



FLOTT

Werkzeugmaschinen

5. Zkontrolujte rovnéZ obé femenice na poskozeni a opotiebeni.
Jestlize pfi kontrole zjistite, ze ozubeny femen
« neni spravné napnuty, je nutné jej dopnout,
+ je poSkozeny, je nutné jej vyménit za novy.

a; =0 Upozornéni

Dbejte na to, aby byly pouZity pouze originalni nahradni dily vyrobce. V
pfipadé pouziti jinych nahradnich dilG neprejima vyrobce Zadnou zaruku a
rueni ohledné funkcnosti a bezpec€nosti stroje.

6. V pfipadé potieby:

Demontujte poSkozeny ozubeny femen a vymérite jej za

novy tim zplsobem, ze

« povolite imbusovy Sroub drzaku napinaci kladky,

+ odsunete drzak napinaci kladky od ozubeného femenu,

« sejmete uvolnény ozubeny femen z femenic,

- nasadite vhodny novy ozubeny femen na femenice.
Dbejte pfi nasazovani nového ozubeného femenu na
to, aby byl tento spravné v roviné obou femenic.

7. Napnéte ozubeny femen tim zpUisobem, Ze

« povolite imbusovy Sroub drzaku napinaci kladky,

+ jednou rukou posunete drzak napinaci kladky ve
sméru ozubeného femenu,

+ druhou rukou kontrolujete napnuti ozubeného femenu.
Spravné napnuti existuje, jestlize Ize pootodit
protilehlou ¢asti ozubeného femenu (prazdna vétev
femenu) rukou o cca 100°.

« Imbusovy Sroub drzaku napinaci kladky opét pevné
utahnéte.

8. Zkontrolujte ozubeny femen na spravné usazeni a lehky chod tim
zpusobem, Ze otadite predni Femenici rukou.

9. Namontujte ochranny kryt dfive, nez budete stroj opét obsluhovat (viz
kapitolu 8.3 (De)montaz ochranného krytu, strana 98).

Ozubeny femen je nyni vyménén (v pfipadé potifeby) a spravné napnut.
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9.4.2

Typ stroje s predlohou (R3)

1. Vypnéte stroj (viz kapitolu 6.6 Vypnuti stroje, strana 86)

2. Vyckejte minimalné 15 minut, nez demontujete ochranny kryt. Teprve pak jsou
vybity kondenzatory pod ochrannym krytem.

3. Demontujte ochranny kryt z hlavy stroje (viz kapitolu 8.3 (De)montaz ochranného
krytu, strana 95).

Pak je pfistupna cela oblast pohonu v€etné frekvenéniho ménice.
4. Zkontrolujte napfed stav a napnuti ozubeného femenu. Ozubené femeny
e se musi nachazet v jedné roving s prislusnymi Femenicemi. Sikmo probihajici
ozubeny femen se velice rychle opotiebi nebo poskodi.
¢ Tento nesmi byt po celém obvodu natrZzen, roztfepen nebo nalomen.
e Musi vykazovat dostate¢né napnuti.
Spravného napnuti je dosazeno, jestlize Ize ozubeny femen protocit mezi Femenicemi
rukou o cca 90°.
5. Zkontrolujte rovnéz obé femenice na poSkozeni a opotiebeni.
Jestlize pfi kontrole zjistite, Ze ozubeny Femen

e neni spravné napnuty, je nutné jej dopnout,
¢ je poSkozeny, je nutné jej vyménit za novy.

T Upozornéni

—— Dbejte na to, aby byly pouzity pouze originalni nahradni dily vyrobce. V
pfipadé pouziti jinych nahradnich dil nepfejima vyrobce zadnou zaruku a
ruCeni ohledné funkénosti a bezpecnosti stroje.
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6. V pfipadé potieby:
Demontujte poSkozené ozubené femeny a vymérnite je za nové tim zplisobem, Ze
(1) na desce motoru povolite Sroubovy spoj opérného uhelniku (a) a ryhovany
Sroub (b) za ucelem uvolnéni horniho femenu,

(2) demontujete napinaci kladku (a) povolite Sroub (c) drzaku kartace (obr. dole),
(3) demontujete Sroub (b) a €ep (d) na drzaku kartace (obr. dole),
(4) vyklopite drzak kartace na vnéjsi stranu (obr. dole),
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(5) povolite Srouby (a) pfirubového loziska (obr. dole),

(6) uvolnény Femen odstranite,
111

(7) nasadite na femenice vhodné nové ozubené femeny.
Dbejte pfi nasazovani nového ozubeného femenu na to, aby byl tento spravné usazen v
roviné obou femenic.

7. Napnéte femen tim zplsobem, ze
(1) nasadite pfFirubové lozisko plochou na litinovou hlavu a mirné ji utdhnete Srouby (a)
(obr. nahore) tak, aby limec pfirubového loziska dosedal bez vule na hlavu stroje a bylo
jej jeSté mozné pohybovat za ucelem napnuti,
(2) pomoci vhodného nastroje (opfeného mezi litinovym Zebrem a pfirubovym lozZiskem)
napnete femen tak, aby jej bylo mozné protocit ruéné o cca 90° (obr. dole),

(3) utadhnete Srouby pfirubového loziska pfi zachovani napnuti femenu,

(4) drzak kartacku opét priklopte a Srouby utahnéte do té miry, aby drzak kartace dosedal bez
vule, ale jesté suvné na litinovou hlavu,

(5) nasadte Cep (dbejte na pfesné svislou polohu pfedlohové hfidele!),

(6) Srouby drzaku kartaCe pevné utahnéte,

(7) napinaci kladku opét nasadte a mirné touto napnéte spodni femen,

(8) nastavte napnuti horniho Ffemenu pomoci Sroubu s ryhovanou hlavou desky motoru
(oto€eni femenu rukou o 90°),

(9) opérny uhelnik opét priSroubuijte.
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9.5 Mazaci plan
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9.6 Oprava
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Pro vétSinu oprav jsou zapotfebi specialni védomosti ohledné materiald,
konstruk&nich dild, zkuSebnich stavi a zkuSebnich prostfedku. Proto by mély
byt tyto prace provadény po konzultaci s vyrobcem.

Nebezpedi
Nebezpedi v disledku elektrického napéti.

Opravy na elektrickych dilech smi provadét pouze povéreni pracovnici

(kvalifikovani elektrikafri).

- Zajistéte, aby v dobé opravy elektrickych zafizeni byl stroj odpojen od
napéti.

- Zména logiky zapojeni je povolena pouze vyrobci.

Nebezpeci

Nebezpedi v dusledku neodborné provedenych praci na zafizeni.

« Opravy zafizeni smi provadét pouze povéreni a zaskoleni pracovnici pfi
pouziti originalnich nahradnich dila.

« Nedemontujte Zadna bezpe&nostni zafizeni. Je-li demontaz
bezpecnostniho zafizeni za u¢elem opravy nezbytna, musite
bezpecnostni zafizeni nasledné opét namontovat a zkontrolovat jeho
funkeci.

- Prfed kazdym uvedenim do provozu po opravach je zapotfebi kontrola
vSech bezpec€nostnich zafizeni.

Upozornéni

Pokud by z nepfedvidanych divodl doslo na zafizeni k poSkozeni, je nutné
pred opravou proveést konzultaci s vyrobcem.

Upozornéni

Bezpodminecné dbejte rovnéz pokynu ohledné oprav v cizi dokumentaci
vyrobce produktu.

Upozornéni

Nebezpeci pro Zivotni prostredi v disledku neodborné likvidace.

Méjte pfipraveny vhodné zachycovaci prostiedky a nadoby pro zachyceni
vytékajicich nebo vylitych provoznich prostfedkl (napf. chladicich maziv).

Likvidujte vSechny pouzité provozni prostifedky, pomocné latky a vyménné
dily bezpeéné a s ohledem na zivotni prostfedi. Dbejte pfitom pfislusnych

predpisU a zakonu tykajici se ochrany zivotniho prostfedi.
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10 Seznam nahradnich dili \

S vyjimkou dild, které byly z davodu technickych inovaci Objednaci gislo
vyfazeny z vyroby!

Obr. Oznaceni SB 30 NC Plus SB 40 NC Plus
e =]
1
1

1 Kryty kompletni 230581 230651

2 Elektricky jistény kryt sklicidla kompletni 230750 230750
Nahradni ochrana zraku 160x230 mm 230831 230831

Nahradni ochrana zraku 74x230 mm 230832 230832

Matice s hvézdicovou rukojeti M6 009645 009645

Vodici ty¢ 230757 230757

Spina¢ kompletni 230825 230825

3 Displej horni 230701 230701

4 Hlavni vypinaé 208040 208040

5 Deska spodni, schéma 230706 230706
Kolébkovy prepinac 009461 009461

6 Narazovy spina¢ nouzového zastaveni 010053 010053

1 7  Sloup D125 240103 240103
Sloup D140 230902

8  Ozubena ty¢ 205109 205109

9 Rameno sloupu D125 320201 320201
Rameno sloupu D140 230906

10  Rucni klika 009657 009657

11  Stojan sloupu D125 280102 280102

Stojan sloupu D140 230907

1 12 Deska stojanu 280101 280101
1 13  Upinaci paka M12* 009176 009176

* Dil podléhajici opotfebeni

585
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S vyjimkou dila, které byly z davodu technickych inovaci Objednaci gislo
vyfazeny z vyroby!
Obr. | Poz. Oznaceni SB 30 NC Plus SB 40 NC Plus
- SB 40 FB NC Plus
2 1 Snek (v8etné sefizovaciho krouzku, pouzdra, upinaci 205117 205117
objimky) *
2 2 Sroubové kolo * 161127 161127
2 3 Sroubové kolo * 161126 161126
2 4 Suvny ¢ep * 320202 320202
2 5 Rucni klika SW 14 009657 009657
2 6 Nalevka maznice D8 mm DIN3405* 007534 007534

* Dil podléhajici opotfebeni

1 ;i

:

3 s

4 i ]

B 5 T

109 09.01.2023 230861



FLOTT

Werkzeugmaschinen

S vyjimkou dila, které byly z davodu technickych inovaci
vyfazeny z vyroby!

Objednaci gislo

Poz. Oznaceni SB 30 NC Plus SB 40 NC Plus
SB 40 FB NC Plus
3 1 Vieteno* 205349 205481
3 2 Pinola MK3* 230616
3 2 Pinola MK 4* --- 230612
3 2  Pinola MK4* (pouze pro FB) 230482
3 3 Lozisko vietena HSS 7008-ET-P4S-DUL* (pouze pro 010191
FB)
3 3 Radialni kulickové lozZisko DIN 625-30x62x16 mm 006793
6206-Z2Z*
3 3 Radialni kulickové lozisko DIN 625-40x68x15 mm 007690
6005-2Z*
3 4 Axialni kulickové lozisko DIN711-40x60x13 mm* 009893
3 5 Radialni kulickové lozZisko DIN 625-25x47x12 mm 006842 006842
6005-2Z*
3 6 Samopojistna matice s pojistnou drazkou M24x1,5 mm* 009798 009798
3 7 O-krouzek DIN 3771 63x8 mm* 009878 009878
3 8 Talifova pruzina - 007166
3 9 Hridelové tésnéni G40x50x4A * - 009894
3 10  Pero DIN 988-40x50x1, 5 mm 009892
3 11 Distanéni valeéek MR 10/5,3x30 mm 201928 201928
3 12 Sroub s valcovou hlavou DIN 912- M5x40 mm 007438 007438
* Dil podléhajici opotfebeni ~
5 LI 6
B — 5
— % >
?}E’ N 127 11
12 11
TN
L 9
10
2
1/
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S vyjimkou dill, které byly z divodu technickych inovaci vyfazeny z
vyroby!

A A DB DA DDA DDS

11

1.2

3
3.1
3.2
3.3

4

5
51
5.2
5.3
5.4
5.5

BG suvné pouzdro R1*

BG suvné pouzdro R2*

Suvné pouzdro

Remenice pro ozubeny femen (R1)
Remenice pro ozubeny femen (R2)
PFirubové lozisko

Rad. kulickové lozisko DIN 625-35x62x14-6007-2Z *
Pojistny krouzek DIN 472

Pritlaéna kladka kompletni*

Drzak pfitlacné kladky

BG pohon

Ozubeny femen HTD-S8M-1200-20-Z150 *
Remenice pro ozubeny femen *
Motor

Frekvenéni ménic 4 kW

BG nosnik

Nosnik

Ryhovana matice

Vodici ty¢

Doraz

Upinaci paka M8

* Dil podléhajici opotfebeni
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230840
230845
230787
230784
230792
230624
006793
006954
230796
230799
230570
230571
230661
230669
230721
230585
230752
205854
205855
205856
009099

230930
230790
230791
230784
230792
230624
006793
006954
230796
230799
230570
230571
230661
230669
230721
230585
230752
205854
205855
205856
009099
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Obr. 4: SB 30/40 NC Plus (R1/2)
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S vyjimkou dill, které byly z dGvodu technickych inovaci vyfazeny z

vyroby!
5 1 BG suvné pouzdro 230745 230620
Suvné pouzdro 230746 230621
Remenice pro ozubeny Femen 230622 230622
Remenice pro ozubeny femen 230623 230623
5 1.1  Ozubeny femen ZR-HTD-8M-720-20-290 * 230626 230626
5 1.2  Pfirubové lozisko 230524 230524
Radialni kulickové lozisko IN 625-35x62x14-6007-2Z * 006793 006793
Pojistny krouzek DIN 472 006954 006954
5 2 PFitlacna kladka kompletni* 230796 230796
Drzak pfitlacné kladky 230799 230799
5 3 BG predloha (na vyzadani) 230630 230630
Kuli€k. lozisko s kosouhlym stykem DIN 628-25x47x16-2Z * 010111 010111
Radialni kulickové lozisko DIN 625-7x19x6-607-2Z * 010112 010112
5 3.1 Pfirubové lozisko 201401 201401
Radialni kulickové lozisko DIN 625-35x62x14-6007-2Z * 006793 006793
Pojistny krouzek DIN 472 006954 006954
5 4 BG pohon 230660 230660
5 4.1 Remenice pro ozubeny femen * 230661 230661
5 4.2  Ozubeny femen HTD S8M-824-20-2103 * 230665 230665
5 4.3  Motor 230669 230669
5 PFidrzovaci deska motoru 230741 230741
5 6 Frekvenéni ménic 4 kW 230721 230721
5 7 BG nosnik 230585 230585
5 7.1  Nosnik 230752 230752
5 7.2 Ryhovana matice 205854 205854
5 7.3 Vodici ty¢ 205855 205855
5 7.4 Doraz 205856 205856
5 7.5 Upinaci paka M8 009099 009099

* Dil podléhajici opotfebeni
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Obr. 5: SB 30/40 NC Plus (R3), SB 40 FB NC Plus (R3)
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S vyjimkou dill, které byly z divodu technickych inovaci vyfazeny z

vyroby!

oo O O O O

O O OO O O O O O O O O O

(o2}

a b~ W N -

51
5.2
6
6.1
6.2
6.3
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

Remenice pro ozubeny femen

Ozubeny femen HTD 5M Z85-425x15 mm *
Remenice pro ozubeny femen

Hfidel s pastorkem

BG Snekové kolo spojky kompletni
Snekové kolo

Spinaci krouzek

BG suvného dilu spojky kompletni
Mezikus

Spinaci krouzek

Radialni kulickové loZisko DIN711-60x40x13 *
Drzak motoru kompletni

Krokovy motor

Skfin

Prodlouzeni maznice

Viko

KFizovy dil

Prepinaci paka

Kulova hlavice D20*

Paka vrtacky

Valcova rukojet *

Snekova hfidel

Samopojistna matice se zafrezy M15x1 mm
Mikrospinac

* Dil podléhajici opotfebeni

115

09.01.2023

230686
230688
230685
230682
230565
230683
230562
230560
230561
230562
009893
230740
230687
230681
205839
205824
205844
230694
230695
280390
009206
205836
009796
008537

230686
230688
230685
230682
230565
230683
230562
230560
230561
230562
009893
230740
230687
230681
205839
205824
205844
230694
230695
280390
009206
205836
009796
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11 Vykresy a plany \

Min. vySka stropu

2500

56
l‘Délka vedeni
1600 mm

-

Zasuvka
16 A

—

Obr.: Instalacni plan/potfebny prostor SB 30 NC Plus, SB 40 NC Plus, SB 40 FB NC Plus
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Obr.: Schéma elektrického zapojeni SB 30/40 NC Plus, SB 40 FB NC Plus (list 1)
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Obr.: Schéma elektrického zapojeni SB 30/40 NC Plus, SB 40 FB NC Plus (list 2)
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Obr.: Schéma elektrického zapojeni SB 30/40 NC Plus, SB 40 FB NC Plus (list 3)
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12 Prohlaseni o shodeée EG

C€

230861

Timto prohlasujeme, Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen, Vieringhausen
131, D-42857 Remscheid, zZe v nasledujicim popsany stroj

Model:
Typové oznaceni:

Cislo stroje:

Rok vyroby:

Sloupova vrtacka
SB 30 NC Plus, SB 40 NC Plus
SB 30 FB NC Plus, SB 40 FB NC Plus

2023 230.510 001-999, 2023 230.511 001-999,
2023 230.512 001-999, 2023 230.540 001-999,

2023 230.541 001-999, 2023 230.542 001-999,
2023 230.513 001-999, 2023 230.543 001-999,
2023

popsany v pfedkladané dokumentaci, splfiuje v nasledujicim uvedené

smérnice:

e Stroje: 2006/42/EG

e Smérnice RoHS-II: 2011/65/EU
Pouzité harmonizované normy:
e DINEN ISO 12100: 2011

e DINENISO 13849-1: 2016
e DINEN 12717: 2001 / A1: 2009

Poznamka:

DIN EN 50370-1: 2006

DIN EN 55011: 2018

DIN EN 60204-1: 2019

DIN EN IEC 61000-3-2: 2019
DIN EN 61000-3-3: 2020

Tento stroj nepodléha pozadavkim dle dodatku IV pro stroje se zvlastnim
ohroZenim dle smérnice 2006/42/EG (viz nahofe). Uschovani odpovidajicich
podkladu je proto provedeno u nas.

Toto prohlaSeni o shodé EG ztraci svoji platnost, pokud byl stroj pfestaven
nebo zménén bez naseho souhlasu.

Jméno:

Pozice v podniku:

(podpis)

ppa. Dr. Karl Peter Becker
samostatny prokurista / spole¢nik

Management pro znacku a obchod

(osoba zplnomocnéna pro sestaveni technickych
podkladt)

Remscheid, 21.10.2022

(misto/datum)
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13 Nahradni dily a servis

Kontaktujte:

APJ Praha s.r.o.

zastoupeni pro Ceskou a Slovenskou republiku
Trebizského 7

120 00 Praha 2, CR

tel.: +420 222 250 385
mobil : +420 777 880 838

e-mail : apj@apj.cz

http://www.apj.cz
http://www.flott.cz
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FLOTT

Werkzeugmaschinen

Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen,

Vieringhausen 13 J
42857 Remscheid
Tel. +A92 J9979—0
Fax +49 2191 979-222
into@ flott. de

www flott de

——
Einfacher geht’s nicht
Telefon: +49 (162) 1854000 |




